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DP Schaftfraser VHM - Festbestiickt Y
PCD Router cufter, solid carbide - Tipped ” »

* DP-Oberfraser zum Nuten oder Formatieren von KU-, Sandwich, Alu- oder Holzwerkstoff-
platten. Vollhartmetalltr&éger mit DP-Schneiden bestlckt. Geradschneidende Ausfuhrung
= (Typ 1), oder mit einseitigem Achswinkel (Typ 2). Zum Einbohren geeignet. Oberfréser zum
Formatieren und Nuten mit absatzfreiem Schnitt. Normalen VerschleiB vorausgesetzt
ca. 2-3 Mal nachscharfbar.

* PCD Router cutter for sizing and grooving of Plastic-, Sandwich, Alu- or article boards. Solid
carbide tool body tipped with PCD-knifes. Layout with straight knifes (Type 1), or with axial
angle (Type 2). Suitable for axial plunging. Router cutter for sizing and grooving with con-
tinious cutting edge. Resharpenable 2-3 times with normal wear.

1

‘ DP Schaftfréser mit VHM-Tréiger « PCD Router cutter with solid t.c. body IIIE m
Art. Nr. RH

=
L2
1N
o

60 4x30 1 02 7435.004.010
! 5 10 60 5x30 1 02 7435.005.010
| D_| el Type2 6 10 60 &30 2 02 7435.006.010
15 60 6x30 2 02 7435.006.015
8 15 70 8x30 2 02 7435.008.015
10 20 70 10x30 2 02 7435.010.020
25 70 10x30 2 02 7435.010.025
Type 2
6 10 60 6x30 2 02 7435.006.110
8 15 80 8x30 2 02 7435.008.115
10 20 80 10x30 2 02 7435.010.120
S * DP-Oberfraser zum Nufen oder Formatieren von Holzwerkstoffplatten. FUr beidseitig
ausrissfreie Schnittkanten. Spiralférmige Schneidenanordnung mit wechselseitigen
M h Achswinkeln und HW-Einbohrschneide. Zum Einbohren geeignet. Normalen Verschleil

vorausgesetzt ca. 2-3 Mal nachscharfoar.

* PCD Router cuftter for sizing and grooving of particle boards. For tear-free cut edges on
both sides. Spiral cutting edges arrangement with alfernate shear angles and tungsten
carbide plunging fip. Suitable for axial plunging. Resharpenable 2-3 times with normal

wear.
Eco DP Schaftfréiser Z=1 « Eco PCD Router cutter Z=1 (MEC || DP |
har PG Art. Nr. RH Art. Nr. LH
DP =3 mm
‘ 10 25 75 12x40 1+1 02 7735.010.025
I . 12 25 75 12340 141 02 7735.012.025
6 25 85 16x45 1+1 02 7735.016.025
N N 35 95 16x45 1+1 02 7735.016.035 7735.016.135
D 18 35 95 16x45 1+1 02 7735.018.035 7735.018.135
35 105 20x55 1+1 02 7735.018.235 7735.018.335
‘ W b 35 105 25x55 1+1 02 7735.018.435 7735.018.535
43 100 16x45 T+1 02 7735.018.043
D 43 110 20x55 1+1 02 7735.018.143
43 110 25x55 1+1 02 7735.018.243 7735.018.343
20 35 105 20x55 1+1 02 7735.020.035
35 105 25x55 1+1 02 7735.020.135
43 110 20x55 1+1 02 7735.020.043
43 110 25x55 T+1 02 7735.020.143
52 110 20x55 1+1 02 7735.020.052
52 110 25x55 1+1 02 7735.020.152
Eco DP SchaftfrGser Z=2 « Eco PCD Router cutter Z=2 m
Art. Nr. RH
DP =3 mm
20 35 110 20x55  2+1 02 7735.020.235
35 110 25x55  2+1 02 7735.020.335
43 110 20x55  2+1 02 7735.020.243
43 110 25x55  2+1 02 7735.020.343
52 110 20x55  2+1 02 7735.020.252
52 110 25x55  2+1 02 7735.020.352




DP Schaftfraser - Festbestiickt 3
PCD Router cutter - Tipped Ty

* DP-Oberfréser zum Nuten oder Formatieren von Holzwerkstoffplatten.

S FUr beidseitig ausrissfreie Schniftkanten. Spiralférmige Schneidenanordnung mit
! wechselseitfigen Achswinkeln und HW-Einbohrschneide. Zum Einbohren geeignet.
I Normalen Verschlei vorausgesetzt ca. 4-6 Mal nachschdarfoar.
e PCD Router cutter for sizing and grooving of particle boards.
For tear-free cut edges on both sides. Spiral cutting edges arrangement with
alternate shear angles and tungsten carbide plunging fip. Suitable for axial plunging.
Resharpenable 4-6 times with normal wear.
par
DP Schaftfrdser mit groBer Nachschdrfzone Z=1+ PCD Router cutter with large regrinding area Z=1 m m
‘ ‘ PG Art. Nr. RH Art. Nr. LH
Lo DP = 4mm
\ ‘ 12 26 90 16x50 121l 02 7775.012.026
S \ 14 26 90 16x50 1+1 02 7775.014.026
W ! 16 26 90 16x50 1+1 02 7775.016.026
p 35 100 16x50 1+1 02 7775.016.035
D 18 26 95 20x55 1+1 02 7775.018.026 7775.018.126
D12+D14 26 95  25x55  1+1 02 7775.018.226
S 35 105 20x55 121l 02 7775.018.035 7775.018.135
35 105 25x55 1+1 02 7775.018.235
r A 43 110 20x55 131 02 7775.018.043 7775.018.143
43 110 25x55 1+1 02 7775.018.243
20 35 105 20x55 131 02 7775.020.035
35 105 25x55 1+1 02 7775.020.135
43 110 20x55 1131 02 7775.020.043
43 110 25x55 1+1 02 7775.020.143
52 120 20x55 ikl 02 7775.020.052
= } 52 120 25x55 1+1 02 7775.020.152
/J o n: 18000 - 36000 RPM

¢ Vorschubbereich Z=2+1: 6-20 m/min
* Feedrates Z=2+1: 6-20 m/min

* GroBe Nachschdarfzone
* Large regrinding area
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DP Hochleistungs-Schaftfraser “Super Finish” - Festbestickt
PCD Router cutter “Super finish” - Tipped 4

* DP-Schaftfraser “Superfinish” zum Formatieren von Holzwerkstoffplatten. Ausfihrung
\ mit Z=4+2+4 flr sehr hohe Vorschube. GroBe wechselseitige Achswinkel fur beidseitig
ausrissfreie Kanten an Ober- und Unterseite. Jeweils 4 Schneiden im Bereich der
Deckschicht und 2 Schneiden innen (Mittellage). Nicht zum Einbohren geeignet.
Normalen VerschleiB vorausgesetzt ca. 8-10 Mal nachschdarfbar.

* PCD Router cutter “SuperFinish” for sizing of particle boards. For fear-free cut edges on
both sides. Layout with Z=4+2+4 for very feed speeds. 4 knives in the area of coatings and
2 knives in central position. Spiral cutting edges arrangement with large alternate shear
angles for tear-free cut edges on both sides. Not for axial plunging.

Resharpenable 8-10 times with normal wear.

“SuperFinish” DP Schaftfrdser Z=4+2+4 « “SuperFinish” PCD Router cutter Z=4+2+4 m m

Art. Nr. RH
J DP =5 mm
50 28 90 25 4+2+4 02 7705.050.028
50 48 110 25 4+2+4 02 7705.050.048




DP Hochleistungs-Schafifraser, spiralig - Festbestuckt
PCD Router cufter, helicoidal - Tipped Ty

¢ DP-Hochleistungs-Schaftfréiser zum Nuten oder Formatieren von Holzwerkstoffplatten.
Fur beidseitig ausrissfreie Schnittkanten. Ausfuhrung Z=3 fUr hohe Vorschube.Spiralférmige
Schneidenanordnung mit wechselseitigen Achswinkeln. Typ 1 mit positivem Drall far
Spdanetransport in Richtung Absaughaube. Typ 2 mit negativem Drall zur Unterstitzung
der Werkstuckspannung. Mit DP-Einbohrschneide zum Einbohren geeignet.
Normalen VerschleiB vorausgesetzt ca. 8-10 Mal nachschdérfoar.

PCD Router cutter for sizing and grooving of particle boards. For tear-free cut edges on

both sides. Layout with Z=3 for very feed speeds. Spiral cutting edges arrangement with
alternate shear angles and PCD plunging tip. Type 1 with positive twist for optimum chip
removal into the extraction system. Type 2 with negative twist to support the workpiece
clamping. With DP plunging fip suitable for axial plunging. Resharpenable 8-10 times with
normal wear.

DP Hochleistungsschaftfréser Z=3 « PCD Router cutter for high feeds Z=3 m m
Type 1 Art. Nr. RH Art. Nr. LH

12 24 80 12x40  3+3 02 7785.012.024 7785.012.124 ©
28 75 12x40  3+1 02 7785.012.028 7785.012.128 <
20 28 110 20x55  3+1 02 7785.020.028 7785.020.128
28 110 25x85  3+1 02 7785.020.228 7785.020.328
38 15 20x85  3+1 02 7785.020.038 7785.020.138
38 15 25x85  3+1 02 7785.020.238 7785.020.338
48 130 20x585  3+1 02 7785.020.048 7785.020.148
48 130 25x65  3+1 02 7785.020.248 7785.020.348
25 28 110 20x85  3+1 02 7785.025.028 7785.025.128
28 110 25x85  3+1 02 7785.025.228 7785.025.328
38 15 20x55  3+1 02 7785.025.038 7785.025.138
38 ns 25x65  3+1 02 7785.025.238 7785.025.338
48 130 20x55  3+1 02 7785.025.048 7785.025.148
48 130 25x85  3+1 02 7785.025.248 7785.025.348
& Schwermetallkérper DP 3mm
Type 2 o High alloy steel body DP 3mm

DP Hochleistungsschaftfrdser Z=3 « PCD Grooving cutter for high feeds Z=3 m m

Art. Nr. RH Art. Nr. LH
DP =5 mm
Type 2
20 28 110 25x55 3+1 02 7785.020.428 7785.020.528
25 38 115 25x55 3+1 02 7785.025.438 7785.025.538
48 130 25x55 3+1 02 7785.025.448 7785.025.548

n: 18000 - 36000 RPM

* Vorschubbereich Z=3+1: 15-30 m/min
* Feedrates Z=3+1: 15-30 m/min

¢ GroBe Nachscharfzone ¢ Large regrinding area
* Mit DP-Einbohrschneide * With PCD center tip for plunge cutting




DP Schaftfraser “SuperFinish” - Festbestuckt 3
PCD Router cutter “SuperFinish” - Tipped Vg 4

¢ DP-Schaftfréser “SuperFinish” zum Nuten oder Formatieren von Holzwerkstoffplatten und
Massivholz. Spiralférmige Schneidenanordnung mit gréBtmaglichen wechselseitigen
Achswinkeln, die eine Instandsetzung auf Standard-Erodiermaschinen ermédglichen.
Ausfuhrung mit sehr groBen wechselseitigen Achswinkeln fUr beidseitig ausrissfreie
Austrittfskanten. Linksdrehende Werkzeuge zum Vorfrésen der Austrittskante erlbrigen sich.
Mit DP-Einbohrschneide zum Einbohren geeignet. Normalen VerschleiB vorausgesetzt
ca. 3-4 Mal nachschdarfoar.

PCD Router cutter “SuperFinish” for sizing and grooving of particle boards and solid wood,
For tear-free cut edges on both sides. Layout with Z=3 for very high feed speeds.

Spiral cutting edges arrangement with largest alternate shear angles, that allow
resharpening with EDM-machines. Layout with very large alternating shear angles for
tear-free cut edges on both sides. Use of left furning fools for precutting to avoid damage
to the panel long-side edge when processing the short side is not necessary. With DP
plunging tip suitable for axial plunging. Resharpenable 3-4 times with normal wear.

9 DP Schaftfréser “SuperFinish” Z=1+1 [ Z=2+2 * PCD Router cutter “SuperFinish” Z=1+1 / Z=2+2 m m
Art. Nr. RH
. DP = 4mm
20 28 105 20x55 1+1 02 7715.020.028
28 105 25x55 1+1 02 7715.020.128
35 110 20x55 1+1 02 7715.020.035
35 110 25x55 1+1 02 7715.020.135
25 35 110 20x55 2+2 02 7715.025.035
35 110 25x55 2+2 02 7715.025.135
50 120 20x55 2+2 02 7715.025.050
50 120 25x55 2+2 02 7715.025.150

* Vorschubbereich Z=1+1: 7-20 m/min Z=2+2: 10-35 m/min
* Feed rates Z=1+1: 7-20 m/min Z=2+2: 10-35 m/min

DP Schaftfraser - Festbestiickt 3
PCD Router cutter - Tiopped .

¢ DP-Schaftfréser zum Nuten oder Formatieren von Holzwerkstoffplatten.
FUr beidseitig ausrissfreie Schnittkanten. Spiralférmige Schneidenanordnung mit
wechselseitigen Achswinkeln. Ausfuhrung mit negativem Drall zur UnterstUtzung der
WerkstlUckspannung. Mit DP-Einbohrschneide zum Einbohren geeignet.
Normalen Verschleil vorausgesetzt ca. 8-10 Mal nachscharfbar.
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* PCD Router cutter for sizing and grooving of particle boards. For tear-free cut edges
on both sides. Spiral cutting edges arrangement with alternate shear angles and PCD
plunging tip. Layout with negative twist to support the workpiece clamping. With DP
plunging tip suitable for axial plunging. Resharpenable 8-10 times with normal wear.

DP Schaftfréser Z=2 « PCD Router cutter Z=2 (mec | DP |
Art. Nr. RH
DP =5 mm
f 20 35 105 20x55 2+1 02 7795.020.035
35 105 25x65 2+1 02 7795.020.135
3 43 10 20x85  2+41 02 7795.020.043
43 10 25x85 2+1 02 7795.020.143
! 52 120 20x85 2+1 02 7795.020.052
52 120 25x65  2+1 02 7795.020.152

n : 18000 - 36000 RPM

* Vorschubbereich Z=2+1: 5-25 m/min * Feedrates Z=2+1: 5-25 m/min
* GroBe Nachscharfzone ¢ Large regrinding area

* Mit DP-Einbohrschneide ¢ With PCD center fip for plunge cutting




DP Nutschaftfraser VHM - Festbestiickt Y
PCD Router cutter solid t.c. - Tipped ' &

* DP-Oberfréser zum Nuten oder Formatieren von HPL-, Trespa-, Corian- oder
S Glasfaserwerkstoffen. Vollhartmetall- bzw. schwingungsarmer Schwermetalltrdger mit
DP-Schneiden bestuckt. Typ 1 als geradschneidende AusfUhrung mit einseitigem
Achswinkel. Typ1 zum Formatieren und Nuten mit absatzfreiem Schnitt. Typ 2 als

segmentierte Ausfuhrung mit einseitigem Achswinkel. Zum Einbohren geeignet.
Normalen VerschleiB vorausgesetzt ca. 4-6 Mal nachschdarfoar.

PCD Router cutter for sizing and grooving of HPL-, Trespa, Corian- or glasfiberboards.

Solid carbide oder heavy metal low vibration fool body tipped with PCD-knifes. Type 1 with
straight knifes and axial angle. Type 1 Router cutter for sizing and grooving with continious
cutting edge. Type 2 segmented fips with axial angle. Suitable for axial plunging.

L1

Resharpenable 4-6 times with normal wear.

DP Schaftfréser mit VHM-Tréiger « PCD Router cutfer with solid t.c. body (mec | DP |
Art. Nr. RH
~ DP =4 mm
- 16 20 80 20x55 2+] 02 7635.016.020
18 25 85 20x55 3+1 02 7635.018.025
‘ 20 85 115 20x55 2+1 02 7635.020.035 <
D 48 115 20x55 2+1 02 7635.020.048 <
Type 1: D16/ D18 & Schwermetall-Grundkorper
' < High alloy steel for increased stability
n : 18000 - 36000 RPM
S
* Vorschubbereich Z=2+1 / Z=3+1: 3-6m/min
7~ i N * Feed rate Z=2+1 / Z=3+1: 3-6m/min
I
¢ GroBe Nachscharfzone ¢ Large regrinding area
* Mit DP-Einbohrschneide ¢ With PCD center fip for plunge cutting
i
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Type 2: D20




L1

DP Rechts/Links Kombinations-Schaftfraser - Festbestuckt
PCD Combinations Router cutter - Tipped 2y

¢ DP-Schaftfréser zum Nuten oder Formatieren von Holzwerkstoffplatten.
Far beidseitig ausrissfreie Schnittkanten. Spiralférmige Schneidenanordnung mit
wechselseitigen Achswinkeln. AusfUhrung mit negativem Drall zur UnterstGtzung der
WerkstUckspannung. Mit DP-Einbohrschneide zum Einbohren geeignet.
Normalen VerschleiB vorausgesetzt ca. 8-10 Mal nachscharfobar.

* PCD Router cutter for sizing and grooving of particle boards. For tear-free cut edges
on both sides. Spiral cutting edges arrangement with alfernate shear angles
and PCD plunging tip. Layout with negative twist to support the workpiece clamping.
With DP plunging tip suitable for axial plunging.
Resharpenable 8-10 times with normal wear.

DP Schaftfrdser zum Vor- und Fertigfréisen Z=3+ PCD Router cutter for Pre- amd Finish cuttling Z=3 m m

DP =5 mm
25 25 135 25x55 3+3 02 7835.025.025
25 30 125 25x55 3+3 02 7835.025.030

n: 18000 - 24000 RPM

* Hoher Vorschubbereich
* Applicable for high feed rates of 15-30 m/min.

* GroBe Nachschdrfzone
* Large regrinding area

* Mit DP-Einbohrschneide
* With PCD center tip for plunge cutting
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DP T-Schlitzfraser - Festbestiickt
PCD T-Slot cutter - Tipped Ty

S ¢ DP T-Nutenfréser zum Einfré&sen profilierter T-Nuten in Holzwerkstoffplatten.

Am groBen Durchmesser Z=2, am kleinen Durchmesser Z=1.

r 2 In AusfUhrung far Standard-T-Nutprofile P4, P5 und P6 verflagbar.
Ansonsten profilbezogene Fertigung je nach T-Nutprofil.
Senden Sie uns die Zeichnung lhres Nutprofiles oder Ihres Einschiebeteils.

* PCD T-slot cutter zto groove t-slot profiles info particle boards.
Standarad-T-slot profiles P4, P5, P6 avilable. Production dependent on T-Profile.
Send us a drawing of your t-slot profile or of the jigs to be moved.

L1

DP Schlitzfraser fiir Einschubprofile Z=2+ PCD TI-slot cutter for plastic profiles Z=2 m m

3 28 15 79 20x55 2+1 P5 02 7115.028.020

r 29 15 79 20x55 2+] P4 02 7115.029.020
338 15 61,5 12x40 2+1 P6 02 7115.034.012

. D 15 770 20x55 2+1 P6 02 7115.034.020

33.8

Profilbeispiele / Profile examles

| Y e

@) &) 3




DP Foldingschafifréser - Festbestiickt
PCD Folding shank cuftter - Tipped Ty

- 5 * DP-Oberfréser zum V-Nutfrésen bei der Fr&skanttechnik in Alucobondplatten.
Insbesondere fur Alucobond A2 mit mineralischen Fullstoffen und polymeren

Bindemitteln. Geradschneidende AusfUhrung.
Normalen VerschleiB vorausgesetzt ca. 3-6 Mal nachscharfoar.

* PCD Router cutter for folding technique of Alucobondboards.
Especially for Alucobond A2 mineral compound, polymer bounded.

L1

Layout with straight knifes.
Resharpenable 3-6 fimes with normal wear.

b DP Foldingschaftfréser Z=2 < =90,5° « PCD Folding shank cutter Z=2 < = 90.5° IEE m
1 1 Art. Nr. RH
D -
20 8 53 20x55 2 7 02 7175.020.008
47 24 90 20x55 2 22 02 7175.047.024
65 32 95 20x55 2 31 02 7175.065.032
._—-90.--5
( B DP Foldingschaftfrdser Z=2 < =135° « PCD Folding shank cutter Z=2 < = 135° m
i :
o 3 0 8 53 20 2 7 02 7175.040.008
=1 62 15 S0 20 2 14 02 7175.062.015
135°

0.8




DP-Dubellochbohrer - Festbestiickt
PCD Dowel drill - Tipped Ty

¢ DP-Dubellochbohrer zum Bohren von Sackléchern, insbesondere DUbelléchern.

AusfUhrung mit zwei DP-Segmenten und Doppelfase.

Fur die Bearbeitung abrasiver Plattenwerkstoff wie z.B. HPL- und
CPL-beschichtete Plattenwerkstoffe.

Normalen VerschleiB vorausgesetzt ca. 2-3 Mal nachscharfoar.
Schaft mit Spannfldche und Einstellschraube.

* PCD-dowel drill especially for dowel holes. Layout with two PCD-segments double bevelled.
For machining abrasive materials like HPL- and CPL-coated panel materials.
Resharpenable 2-3 times with normal wear.

| Shank with clamping flat and adjusting screw.

DP Diibelbohrer fiir Sacklocher Z=2 « PCD Dowel drill Z=2 m
‘ Art. Nr. RH Art. Nr. LH
QL L1=57,5 mm
D 5 27 575 10x26 2 02 7153.005.027 7153.005.127
6 27 575 10x26 2 02 7153.006.027 7153.006.127
8 27 575 10x26 2 02 7153.008.027 7153.008.127
L1=70 mm
5 35 70 10x26 2 02 7153.005.035 7153.005.135
6 35 70 10x26 2 02 7153.006.035 7153.006.135
8 35 70 10x26 2 02 7153.008.035 7153.008.135

Ersatzteile « Spare parts

Dim. PG Art. Nr.
Einstellschraube * Adjusting Screw M5x10 02 705.103
SS-Einstellschraube * SS-Adjusting Screw Mb&x17 02 705.180




DP Durchgangslochbohrer - Festbestiickt
PCD Through hole drill - Tipped Ty

» DP-Durchgangsbohrer zum Bohren von Durchgangsléchern. AusfGhrung mit
einem (Typ 1) oder zwei (Typ 2) DP-Segmenten. FUr die Bearbeitung abrasiver
Plattenwerkstoffe wie z.B. HPL- und CPL-beschichtete Plattenwerkstoffe.
Normalen VerschleiB vorausgesetzt ca. 2-3 Mal nachscharfbar. Schaft mit
Spannfléche und Einstellschraube.

* PCD-dowel drill especially for through holes. Layout with one (Type 1) or two (Type 2)
PCD-segments. For machining abrasive materials like HPL- and CPL-coated panel materials.
Resharpenable 2-3 times with normal wear. Shank with clamping flat and adjusting screw.

DP Durchgangslochbohrer Z=1/2=2 « PCD Through hole drill Z=1/Z=2 m m
PG Art. Nr. RH Art. Nr. LH
L1=57,5 mm
5 27 575 10x26 1 02 7173.005.127 7173.005.027
6 27 575 10x26 1 02 7173.006.127 7173.006.027
D 27 575 10x26 2 02 7173.006.327 7173.006.227
- 8 27 57,5 10x26 1 02 7173.008.127 7173.008.027
27 575 10x26 2 02 7173.008.327 7173.008.227
Type 1: 271 0 27 575 10x26 1 02 7173.010.127 7173.010.027
27 575 10x26 2 02 7173.010.327 7173.010.227
L1=70 mm
5 35 70 10x26 1 02 7173.005.135 7173.005.035
S 6 35 70 10x26 1 02 7173.006.135 7173.006.035
35 70 10x26 2 02 7173.006.335 7173.006.235
N 8 85) 70 10x26 1 02 7173.008.135 7173.008.035
1 35 70 10x26 2 02 7173.008.335 7173.008.235
10 35 70 10x26 1 02 7173.010.135 7173.010.035
| 35 70 10x26 2 02 7173.010.335 7173.010.235
— Ersatzteile « Spare parts
3 Dim. PG Art. Nr. .
3
Einstellschraube ¢ Adjusting Screw M5x10 02 705.103 £
| SS-Einstellschraube ¢ SS-Adjusting Screw Mb&x17 02 705.180 %,)
4
o
Y
D
Type 2: 7=2




DP Zylinderkopfbohrer - Festbestuckt
PCD Hinge boring bit - Tipped gy

S * DP-Zylinderkopfbohrer zum Bohren von Beschlag- und Topfbandbohrungen.

Fur die Bearbeitung abrasiver Plattenwerkstoffe wie z.B. HPL- und CPL-beschichtete
Plattenwerkstoffe. Normalen VerschleiB vorausgesetzt ca. 2-3 Mal nachschdérfbar.
Schaft mit Spannfléiche und Einstellschraube.

* PCD-dowel drill especially for through holes. Layout with one (Type 1) or two (Type 2)
PCD-segments. For machining abrasive materials like HPL- and CPL-coated panel materials.

L1

3 Resharpenable 2-3 times with normal wear. Shank with clamping flat and adjusting screw.

DP Zylinderkopfbohrer mit Zentrierspitze Z=2+ PCD Hinge boring bit with center point 2=2 ) [IEX1 IEX

Art. Nr. RH Art. Nr. LH
1 !
L1= 55,5 mm
D 25 555 10x26 2 2 02 7163.025.056 7163.025.156
- . 30 5855  10x26 2 2 02 7163.030.056 7163.030.156
35 855 10x26 2 2 02 7163.035.056 7163.035.156
L1=70 mm
25 70 10x26 2 2 02 7163.025.256 7163.025.356
30 70 10x26 2 2 02 7163.030.256 7163.030.356
35 70 10x26 2 2 02 7163.035.256 7163.035.356
Ersatzteile « Spare parts
Dim. PG Art. Nr.
Einstellschraube * Adjusting Screw Mb5x10 02 705.103
SS-Einstellschraube ¢ SS-Adjusting Screw Mb&x17 02 705.180
DP Ausspitzschafifraser - Festbestuckt 3
PCD Scribing shank cutter - Tipped Ty
S * DP-Ausspitzschaftfréser mit 60° Spitzenwinkel zum Ausspitzen von Innenradien auf

T 1 5-Achsmaschien. Fur die Bearbeitung abrasiver Plattenwerkstoffe wie z.B. HPL- und
CPL-beschichtete Plattenwerkstoffe. Normalen Verschlei vorausgesetzt ca. 2-3 Mal
nachscharfoar.

* PCD-scribing shank cutter 60° for scribing inner radiuses on 5-axes centers.
For machining abrasive materials like HPL- and CPL-coated panel materials.
Resharpenable 2-3 times with normal wear.

DP Ausspitzschaftfraser Z=1 < =60° « PCD Scribing shank cutter Z=1 < = 60° m m

Art. Nr. LH Art. Nr. RH

25 20 120 16 1 02 7135.025.020 7135.025.120




DP Schlosskastenfraser mit VHM-Trager - Festbestiickt
PCD Lockset cutter solid carbide - Tipped Ty

S * DP-SchloBkastenfraser zum Ausfréisen von Schlosskasten.
Schwingungsarmer DP-bestlckter Vollhartmetallir&ger mit hoher Laufruhe.
Fur die Bearbeitung abrasiver Plattenwerkstoffe.

Normalen VerschleiB vorausgesetzt ca. 4-6 Mal nachscharfbar.

* PCD-Lockset cutter for slof mortising.
PCD-tfipped foolbody made from solid fungsten carbide fo low vibration and

quiet running. For machining abrasive materials.Resharpenable 4-6 fimes with
normal wear.

L1

Shank with clamping flat, on demand, see scetched fypes.

|
I
‘ Auf Wunsch Schaft mit Spannfléche, siehe skizzierte AusfUhrungen.
|
|
|
|
|
|

Lar)
. DP Schlosskastenfréser Z=2 « PCD Lockset cutter Z=2 IIE! m
Art. Nr. RH
i
3 17 25 90 155 16 2 02 7435.017.025
! 1T
D * Massiver Vollhartmetalltrédger  Solid f.c. body

] } f
H=4 - 15mm 0.3-0.4
Werkstoffabhdangig .
Dependent on type of workpiece U
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DP Handkreissageblatt Eco - Festbestiickt N
PCD Sawblade for portable saw Eco - Tipped /"\-"Q

* DP-Handkreissageblatt fur die Formatierung abrasiver, schwer zerspanbarer
Plattenwerkstoffe, wie Zementfaserplatten, Gipsfaserplatten, zementgebundene
Spanplatten, Laminat. Stabile AusfGhrung mit spandickenbegrenzendem Zahnriicken
in Rundform. FUr Zuschnitte mit Handkreissigemaschinen, auch auf der Baustelle.
Verbundwerkzeug mit Flachzahn und positivem Schniftwinkel. Normalen Verschlei
vorausgesetzt ca. 1-2 Mal nachscharfoar.

* PCD-sawblade for portable saws. For cutting and sizing of abrasive boards like
cementfiberboards, plasterfiberboards, laminate. Tipped tool with Flattoth and positive
hookangle. Tough for construction purposes, with round, closed foolbody and stable tooth
shape. Resharpenable 1-2 times with normal wear.

Léngs- u. Querschnitt schwer zerspanbarer u. werkzeugverschleiBender Materialien
Longitudinal cut and cross cut of abrasive material m m

z Schnitthdhe/cutting height PG

DP =3 mm
120 180 120 20  8SDB >20 02 7848.120.002
160 240 1,60 20  4FSDB 02 7848.160.002
o 240 1,80 20  10SDB 02 7848.160.002
I 190 240 180 30  12SDB 02 7848.190.002
Flc...-ahn 216 260 200 30  14SDB 02 7848.216.003
Fiat footh 250 260 200 30  16SDB 02 7848.250.003
300 280 220 30  20SDB 02 7848.300.003

DP HandkreissdGgeblatt, negativer Spanwinkel Eco - Festbestickt
PCD Sawblade for portable saw, negafive hook angle Ecdf"“r@ped

* DP-Handkreiss&igeblatt fUr die Formatierung abrasiver, schwer zerspanbarer
Plattenwerkstoffe, wie Zementfaserplatten, Gipsfaserplatten, zementgebundene
Spanplatften, Laminat. Stabile AusfUhrung mit spandickenbegrenzendem Zahnricken
in Rundform. FUr Zuschnitte mit Handkreissdigemaschinen, auch auf der Baustelle.
Verbundwerkzeug mit Flachzahn und negativem Schnittwinkel. Normalen Verschieil
vorausgesetzt ca. 1-2 Mal nachschdarfoar.

* PCD-sawblade for portable saws. For cutting and sizing of abrasive boards like
cementfiberboards, plasterfiberboards, laminate. Tipped tool with Flattoth and
negative hookangle. Tough for constfruction purposes, with round, closed foolbody
and stable tooth shape. Resharpenable 1-2 times with normal wear.

Ldngs- u. Querschnitt schwer zerspanbarer u. werkzeugverschleiBender Materialien

¥

Longitudinal cut and cross cut of abrasive material m m
ML/TK  Schnitthéhe PG
DP =3 mm cutting height
160 240 160 20/30 4FSDB >20 02 7018.160.002
240 160 20/30 8FSDB <20 02 7018.160.102
g 240 160 20/30 12FSDB <20 02 7018.160.202
240 160 20/30 16F SDB <20 02 7018.160.302
Flachzahn, negativer Spanwinkel 240 1,60 20/30 24F SDB <20 02 7018.160.402
Flat footh, negative chip angle 185 240 160 1587 A4FSDB  1/4/39.87 >20 02 7018.185.002
240 160 1587 8FSDB  1/4/39.87 <20 02 7018.185.102
190 240 160 20/30 4FSDB >20 02 7018.190.002
240 160 20/30 8FSDB <20 02 7018.190.102
240 160 20/30 12FSDB <20 02 7018.190.202
240 160 20/30 16FSDB <20 02 7018.190.302
240 160 20/30 24F SDB <20 02 7018.190.402
200 240 1,60 30 4F SDB >20 02 7018.200.002
240 1,60 30 8F SDB <20 02 7018.200.102
216 240 1,60 30 8F SDB >20 02 7018.216.002
240 1,60 30 12F SDB <20 02 7018.216.102
240 1,60 30 16F SDB <20 02 7018.216.202
240 1,60 30 24F SDB <20 02 7018.216.302




DP Handkreissageblatt, negativer Spanwinkel Eco - Fesipgsiﬁckt
PCD Sawblade for portable saw, negative hook angle Eco- Tipped

Léngs- u. Querschnitt schwer zerspanbarer u. werkzeugverschleiBender Materialien

Longitudinal cut and cross cut of abrasive material m m
ML/TK Schnitthbhe PG Art. Nr.

DP =3 mm cutting height

230 240 160 20/30 6F SDB >20 02 7018.230.002
240 160 20/30 12FSDB <20 02 7018.230.102

250 240 1,60 30 6F SDB MLK >20 02 7018.250.002
240 1,60 30 12F SDB MLK <20 02 7018.250.102
240 1,60 30 16F SDB MLK <20 02 7018.250.202
240 1,60 30 24F SDB MLK <20 02 7018.250.302
240 1,60 30 32F SDB MLK <20 02 7018.250.402

260 240 1,60 30 6F SDB MLK >20 02 7018.260.002
240 1,60 30 6F SDB MLK >20 02 7018.260.102
240 1,60 30 6F SDB MLK >20 02 7018.260.202
240 160 30 6F SDB MLK >20 02 7018.260.302

300 240 1,60 30 12F SDB MLK >20 02 7018.300.002
240 160 30 20F SDB MLK <20 02 7018.300.102
240 160 30 28F SDB MLK <20 02 7018.300.202
240 1,60 30 36F SDB MLK <20 02 7018.300.302

7814 DP Universalkreisségeblatt - Festbestiickt A%
7815 PCD Universal sawblade - Tipped 707

~

» DP-Kreiss&igeblatt zum Formatieren von Einzelplatten oder Einzelplatten-Paketen.
Fur die Formatierung von beschichteten Holzwerkstoffen oder Schichthoélzern.
Zahnform Wechselzahn zur Kombination mit Vorritzer, oder zum Einsatz ohne Vorritzer.
Normalen Verschleil vorausgesetzt ca. 4-6 (DP 4mm) bzw. 8-10 Mal (DP 5mm)
nachscharfoar.

* PCD-sawblade for sizing of boards or stacks of boards. For sizing of coated and veneered
woodpanel materials or laminated wood. For sizing combined with pre-scoring sawblades,
or fo use without scoring blade. Resharpenable 4-6 times (PCD 4mm) or 8-10 times (PCD
5mm) with normal wear.

) Eco DP Formatkreissé@geblatt « Eco PCD Panel sizing sawblade
2 D B b d z ML/TK PG Ar.NL S
DP =4 mm §
' 250 32 22 30 48 MLK 02  7814.250.002 2
% 32 22 30 60 MLK 02  7814.250.003 g
Wochsolahn 32 22 30 72 MLK 02  7814.250.103
Atfornate fop bevel foofh 32 22 30 80 MLK 02  7814.250.203
300 32 22 30 72 MLK 02  7814.300.003
32 22 30 84 MLK 02  7814.300.103
32 22 30 9% MLK 02  7814.300.203
350 44 32 30 72 MLK 02  7814.350.004
DP Formatkreissageblatt « PCD Panel sizing sawblade m
DP =5 mm
180 320 220 30 36F 02  7815.180.003
320 220 30 36W 02  7815.180.103
320 220 30 54F 02  7815.180.203
320 220 30 54W 02  7815.180.303
MLK: Kombi-Mitnahmebohrungen 250 320 220 30 48W 02  7815.250.003
Lochkreise: 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 303 320 220 30 48W MLK 02  7815.300.003
MLK: Combined pinholes 303 320 220 30 60W MLK 02  7815.303.003
Pich circle: 2/7/42+2/9/46,5+2/10/60 320 220 30 72W Achsw. MLK 02  7815.303.103
320 220 30 72W MLK 02  7815.303.203




DP Formatkreiss@geblatt - Festbestiickt R
PCD Panel sizing sawblade - Tipped //f/)

* DP-Kreisséigeblaft zum Formatieren von Einzelplatten und Plattenpaketen in Kombination
mit VorritzkreissGigeblatt. Fur die Formatierung kunststoffbeschichteter Span- und
Faserwerkstoffe, Verbundwerkstoffe und faserverstarkter Kunststoffplatten. Die Zahnform
Trapez-Flachzahn fuhrt nur in Verbindung mit einem VorritzsGgeblatt zu ausrissfreien

~

Plattenunterseiten. Normalen VerschleiB vorausgesetzt ca. 8-10 Mal nachscharfoar.

* PDS-sawblate for sizing of boards and stacks of boards with scoring sawblade. For use in
plastic coated chipboard material, fibre boards, compound materials and fiber-reinforced
plasticboards. Toothform trapezoid-flat to works in combination with scoring sawblade.
Resharpenable 8-10 times with normal wear.

DP Formatkreissé@geblatt fiir Tischkreisségen

PCD Panel sizing sawblade for table saws IIE m
1/4-1/5
‘E DP=5mm
250 32 22 30 48 2/7/42+2/10/60 02 7821.250.003
1 S | 32 22 30 60 2/7/42+4/10/60 02 7821.250.103
- . 32 22 30 80 2/7/42+4/10/60 02 7821.250.203
! 300 32 22 30 72 2/7/42+4/10/60 02 7821.300.003
32 22 30 84 2/7/42+4/10/60 02 7821.300.103
2 32 22 30 96 2/7/42+4/10/60 02 7821.300.303
Trapez-Flachzahn 303 32 22 30 48 2/7/42+2/10/60 02 7821.303.003
Trapezoidal flat tooth 32 22 30 60 2/7/42+2/10/60 02 7821.303.103
32 2.2 30 72 2/7/42+2/10/60 02 7821.303.203

Vorritzs&geblatt
Scoring blade
EEEE—
Hauptsageblatt - Main sawblade
DP VorritzsGgeblatt - 2-teilig - Festbestiicki )

I
PCD Scoring sawblade - 2-part construction - Tipped Ty

* DP-Vorritzkreissgeblatt, zweiteilige Ausfuhrung Zum Ritzen im Gleichlauf auf Formatkreis-
sadgen mit Ritzaggregat-Fur das Vorritzen von beschichteter Holzwerkstoffe und Schich-

tholzer. Normalen VerschleiB vorausgesetzt ca. 8-10 Mal nachscharfoar.

* PCD-Scoring blade, 2-part design. For scoring with feed on circular bench saws with scor-
ing unit, To score coated and veneered woodpanelmaterials, laminated wood.
Resharpenable 8-10 fimes with normal wear.

DP 2-teilig verstellbar mit Zwischenringen
PCD Two part construction, adjustable with rings m

Maschine machine

DP =5mm
70 2836 20 2x9 Putsch-Meniconi 02 7826.070.003
80 2836 20 2x10 Felder 02 7826.080.003
100 2836 20 2x12 02 7826.100.003
2,8-3,6 22 2x12 Striebig 02 7826.100.103
120 2836 20 2x12 HolzHer-SCM 02 7826.120.003
2,836 22 2x12 Altendorf-Martin 02 7826.120.103
- 8185 20 12 Einteilig, postforming 02 7826.120.203
S . 2,8-3,6 50 2x12 02 7826.120.303
Beidseitig spitz
126 2836 20 2x12 Paolini 02 7826.125.003
Top bevelled
2,8-3,6 22 2x12 Panhans 02 7826.125.103




DP Formatkreissageblatt - Festbestiickt
PCD Panel sizing sawblade - Tipped / /

~

* DP-Kreisségeblatt zum Formatieren von Einzelplatten und Platfenpaketen auf

Plaftenaufteilanlagen in Kombination mit Vorritzkreiss&igeblatt. FUr die Formatierung

~

kunststoffbeschichteter Span- und Faserwerkstoffe, Verbundwerkstoffe und
faserverstarkter Kunststoffplatten. Die Zahnform Trapez-Flachzahn fuhrt nur in Verbindung
mit einem Vorritzsdgeblatt zu ausrissfreien Plattenunterseiten. Normalen Verschlei
vorausgesetzt ca. 8-10 Mal nachscharfoar.

* PCD-sawblate for sizing of boards and stacks of boards on beam saws with scoring

sawblade. For use in plastic coated chipboard material, fibre boards, compound
materials and fiber-reinforced plasticboards. Toothform frapezoid-flat to work in
combination with scoring sawblade.Resharpenable 8-10 fimes with normal wear.

V45 Fiir Druckbalkensége * For beam saws IEE m
‘E Maschine machine
- DP =5 mm
A S P 300 44 32 75 96 HomagCV 02 7824.300.004
300 448 32 75 96  Homag, Postf. 02 7824.300.104
! 44 32 80  4/9/100+2/7/110+2/14110 72  Gabbiani 02 7824.300.204
305 44 30 30 60  Scheer 02 7824.305.004
= 320 44 32 65 2/9/110 72 Selco 02 7824.320.004
Trapez-Flachzahn 350 44 30 30 72 Panhans 02 7824.350.004
Trapezoidal fiat tooth 44 32 60 2/14/100 72 Holzma 02 7824.350.104
44 32 50  4/13/80 72 Giben 02 7824.350.204
44 32 80  4/9/100+2/7/110+2/14/110 72  Gabbiani 02 7824.350.304
380 48 35 60 2/14/100 72 Holzma 02 7824.380.005
44 32 60 2/14/100 72 Holzma 02 7824.380.004
40 44 32 30 72 Scheer 02 7824.400.004
44 32 75 4/15/105 72 Giben 02 7824.400.104
44 32 80  4/85/100+2/7/110+2/14/110 72  Gabbiani 02 7824.400.204
44 32 80 4/19/120+2/9/130 72 Selco 02 7824.400.304
420 44 32 80 4/85/100+2/7/110+2/14/110 72  Gabbioni 02 7824.420.004
48 35 60 2/14/125 72 Holzma 02 7824.420.005
430 44 32 75 4/15/105 9%  Giben 02 7824.430.004
450 48 35 30 72 Scheer 02 7824.450.005
44 32 80 4/19/120+2/9/130 72 Selco 02 7824.450.004
48 35 60 2/14/125+2/17/100 72 Holzma 02 7824.450.105
470 44 32 75 4/15/105 72 Giben 02 7824.470.004
480 48 35 60 2/19/120 72 Holzma 02 7824.480.005
48 35 80  4/19/120+2/9/130 72 Selco 02 7824.480.105
600 58 40 60 2/11/115+2/19/120 60  Holzma 02 7824.600.006
620 62 40 40 2/11/115+2/19/120 60 Schelling 02 7824.620.006

P
o Vorritzs&igeblaft
Scoring blade
—_—

Hauptsageblatt
Main sawblade
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DP VorritzkreissGgeblatt - Konisch verstellbar - Festbestiickt
PCD Scoring sawblade - Conical adjustable - Tipped /{‘7}** Vs

* DP-Vorritzkreissageblatt, konische AusfUhrung. Zum Ritzen im Gleichlauf auf
Plattenaufteilanlagen mit Ritzaggregat. Fur das Vorritzen von beschichteter
Holzwerkstoffe und Schichtholzer. Normalen VerschleiB vorausgesetzt ca. 4-6 (DP 4mm)
8-10 Mal (PD 5mm) nachscharfbar.

* PCD-Scoring blade, conical design. For scoring with feed on beam saws with scoring unit.
To score coated and veneered woodpanelmaterials, laminated wood.
Resharpenable 4-6 (PCD 4mm) 8-10 times (PCD 5mm) with normal wear.

Zum Vorritzen von Plattenwerkstoffen * For scoring of panel material m m
b d ML/TK Z Maschine machine PG
N DP =5 mm
2 125 3139 320 20 24 02 7826.125.203
4,454 320 45 18 02 7826.125.004
4452 320 20 24 Gabbiani 02 7826.125.104
15° 160 4452 320 45 3/1/70 28  Giben 02 7826.160.004
4452 320 30 30 02 7826.160.104
Wechselzahn konisch 4452 320 55 3/7/66 3  Gabbiani 02 7826.160.204
Alfernate fop bevel footh conical 180 4452 320 20 32 02  7826.180.004
4452 320 45 36  Holzma 02 7826.180.104
4452 320 50 3/13/80 42  Giben 02 7826.180.204
4858 350 45 36  Holzma 02 7826.180.304
200 4452 340 20 24 02 7826.200.004
4452 350 20 32 02 7826.200.104
4452 320 45 36  Holzma 02 7826.200.006
58-66 350 45 32 02 7826.200.005
4,452 320 65 2/9/100+2/9/110 36  Selco 02 7826.200.204
4858 350 45 36  Holzma 02 7826.200.304
4858 350 65 2/9/100+2/9/110 36  Selco 02 7826.200.404
215 4456 320 50 3/15/80 42  Giben 02 7826.215.004
Eco-Vorritzer DP=4mm+ Eco-Scorer DP=4mm m m
Maschine machine
DP =4 mm
120 3238 28 20 18 02 7826.120.403
3238 28 22 18 02 7826.120.404
125 3238 28 20 18 02 7826.125.403
3238 28 20 2/8/42 24 02 7826.125.404
150 4450 32 30 24 02 7826.150.005
180 4450 32 30 30 02 7826.180.404




DP Kompakizerspaner - Festbestuckt 3
PCD Compact hogger - Tipped 4

* DP-Kompaktzerspaner fur die Montage auf Schnellwechselsystem oder Flanschblchse.
\ Fur die Zerspanung bei der Langsbearbeitung speziell fur den Einsatz Zerspanen -
Zerspanen. Zum Einsafz auf Doppelendprofilern oder Kantenbearbeitungsmaschinen,
fUr die Zerspanung von Span- und Faserwerkstoffen und diverser Plaftenmaterialien.

Normalen Verschleil vorausgesetzt ca. 8-10 Mal nachscharfbar.

* PCD-Compact hogger for mounting on quick clamping sleeve or flanged sleeve. For
hogging and sizing along the grain especially for Hogging - Hogging. To use on Double-
end tenoners, edge processing units, for machining of particle and fibre materials and
panel boards. Resharpenable 8-10 times with normal wear.

Kompakizerspaner fiir Ldngsformatierung « Compact hogger for longitudinal formatting m m

J DP =5mm

PG Art. Nr. RH Art. Nr. LH

250 10/20 80 30+6+6 7000 02 7134.250.030 7134.250.130
10/20 80 36+6+6 7000 02 7134.250.036 7134.250.136
10/20 80 42+6+6 7000 02 7134.250.042 7134.250.142
10/20 80 48+6+6 7000 02 7134.250.048 7134.250.148
10/20 80 60+6+6 7000 02 7134.250.060 7134.250.160
DP =6 mm
250 10/20 80 30+6+6 7000 02 7134.250.230 7134.250.330
10/20 80 36+6+6 7000 02 7134.250.236 7134.250.336
1 10/20 80 42+6+6 7000 02 7134.250.242 7134.250.342
=T 10/20 80  48+6+6 7000 02  7134.250.248 7134.250.348
el ? — 10/20 80  60+6+6 7000 02 7134.250.260 7134.250.360
e B
S DR S I | N
®
¢ Langsbearbeitung
« Longitudinal formatting | m NRRX:
* DP-Kompaktzerspaner fur die Montage auf Schnellwechselsystem oder FlanschbUchse. )
Fur die Zerspanung bei der Querbearbeitung speziell fUr den Einsatz Zerspanen - %
Zerspanen. Zum Einsafz auf Doppelendprofilern oder Kantenbearbeitungsmaschinen, £
fur die Zerspanung von Span- und Faserwerkstoffen und diverser Plaftenmaterialien. %’
Normalen VerschleiB vorausgesetzt ca. 8-10 Mal nachscharfoar. g
* PCD-Compact hogger for mounting on quick clamping sleeve or flanged sleeve. For
hogging and sizing across the grain especially for Hogging - Hogging. To use on Double-
end tenoners, edge processing units, for machining of particle and fibre materials and
panel boards. Resharpenable 8-10 times with normal wear.
£=4-1-
P j’ = Kompakizerspaner fiir Querformatierung * Compact hogger for transversal formatting m m
r"** }*" "j PG Art. Nr. RH Art. Nr. LH
}L *************** 4} i DP =5 mm
L - - 4L J,i e 250 10/20 80 30+6+6 7000 02 7134.250.430 7134.250.530
\LH 10/20 80 36+6+6 7000 02 7134.250.436 7134.250.536
+ Querbearbeitung 10/20 80 42+6+6 7000 02 7134.250.442 7134.250.542
« Trasversal formatting 10/20 80 48+6+6 7000 02 7134.250.448 7134.250.548
10/20 80 60+6+6 7000 02 7134.250.460 7134.250.560
DP =6 mm
250 10/20 80 30+6+6 7000 02 7134.250.630 7134.250.730
10/20 80 36+6+6 7000 02 7134.250.636 7134.250.736
10/20 80 42+6+6 7000 02 7134.250.642 7134.250.742
10/20 80 48+6+6 7000 02 7134.250.648 7134.250.748
10/20 80 60+6+6 7000 02 7134.250.660 7134.250.760




DP VorritzsGgeblatt fir Doppelendprofiler - Festbesﬁickt\
PCD Scoring sawblade for edgebanding machine - Tipped /

* DP-Ritzkreissageblatt zur Montage auf Blchse oder Flansch fur Schnellwechselsystem.
Zum Ritzen im Gleichlauf auf Doppelendprofilern in Verbindung mit Zerspanern. Fur die
Zerspanung von Span- und Faserwerkstoffen und diverser Plattenmaterialien. Lieferbar in

Ausfuhrung Flachzahn oder in Ausfuhrung Flachzahn einseitig spitz. Normalen Verschlei
vorausgesetzt ca. 8-10 Mal nachscharfbar.

* PCD-Scoring sawblade to mount on flangesleeve or flange for quickchangesystem.
For scoring with the feed on double end tenoners combined with hoggers to machine
particle- and fibre materials or panel boards. Deliverable with toothform Flattoth or Flat-

tooth one side acute. Resharpenable 8-10 times with normal wear,

) Zum Vorritzen von Plattenwerkstoffen « For scoring of panel boards m m
| o d ML/TK z PG  Art. Nr.LH Art. Nr. RH
I DP =5mm
| 180 32 22 65 6/55/90 36F 02  7830.180.003 7830.180.103
l 32 22 65 6/55/90 42F 02  7830.180.203 7830.180.303
120 3.2 22 65 6/55/90 48F 02  7830.180.403 7830.180.503
Flachzahn
Flat tooth

DP Zerspanersageblatt fur Segmentzerspaner - Festbestuckt
PCD Hoggerblade for sesgment hogger - Tipped Ty
* DP-ZerspanerkreissGigeblatt zur Montage auf Segmentzerspanern. Zum Zerspanen im
|I F f '{F 3
[‘ |‘. '{ ‘fr
Passend fiir Segmentzerspaner * Suitable for segment hogger m m

i d ML/TK PG Art. Nr. LH Art. Nr. RH

Gegenlauf auf Doppelendprofilern in Verbindung mit Vorritzs&igebldattern. Fur die Zer-
spanung von Span- und Faserwerkstoffen und diverser Plattenmaterialien. Lieferbar in
AusfUhrung Flachzahn oder in Ausfuhrung Flachzahn einseitig spitz. Normalen Verschlei
vorausgesetzt ca. 8-10 Mal nachscharfbar.

* PCD-Hoggerblade to mount on segmented hoggers. For hogging against the feed on
double end tenoners combined with scoringblades to machine particle- and fibre
materials or panel boards. Deliverable with toothform Flattoth or Flatfooth one side acute.

Resharpenable 8-10 times with normal wear.

I 2 DP =5mm
| 250 4 28 80 6/10/200 36F 02 7832.250.004 7832.250.104
{ 4 28 80 6/10/200 48F 02 7832.250.204 7832.250.304
4 28 80 6/10/200 60F 02 7832.250.404 7832.250.504
12 4 28 80 6/10/200 72F 02 7832.250.604 7832.250.704
Flachzahn
Flat footh




DP Radienzerspaner - Festbestiickt )- R
PCD Radiushogger - Tipped oy

\ » DP-Radiuszerspaner fur die Montage auf Schnellwechselsystem oder Flanschblchse.
Spezielle Radienzahnform fur ausrissfreie Mittelschicht, ausbruchfreie Kanten und
maximierte Standzeiten. Geeignet fur die fur L&ngs- und Querbearbeitung.

Individuelle Gestaltung der Schneidengeometrie in Abhangigkeit vom Werkstuckstoff,
Speziell fur den Einsatz Zerspanen - Zerspanen. Zum Einsatz auf Doppelendprofilern

oder Kantenbearbeitungsmaschinen, fur die Zerspanung von Span- und Faserwerkstoffen
und diverser Plattenmaterialien.

Normalen VerschleiB vorausgesetzt ca. 10-12 Mal nachscharfoar.

* PCD-Radliushogger for mounting on quick clamping sleeve or flanged sleeve.
Special footh shape, developed for tear-free middle layer and break-out-free edges

J for a maximum of toollife. Optimised for machining along and across grain.

Customised cutting edge geometry depending on the workpiece material,
Especially for Hogging - Hogging.

Radienzerspaner fiir hohe Standzeit « Radius hogger for long tool life m m
PG Art. Nr. RH Art. Nr. LH
DP =7 mm
250 8/16 80 30+6 7000 02 7174.250.008 7174.250.108
8/16 80 36+6 7000 02 7174.250.208 7174.250.308
8/16 80 42+6 7000 02 7174.250.408 7174.250.508
DP Lamello-Nutfraser - Festbestuickt )~

\
I/ BINN
PCD Grooving cuftter for “lamello” machine - Tipped }’[Q

\ * DP-Nuftfréser fir Handvorschub mit Lamello-Maschine.
Normalen VerschleiB vorausgesetzt ca. 8-10 Mal nachschdarfoar.

* PCD-Grooving cutter for manual feed with Lamello-machine.
Resharpenable 8-10 times with normal wear,

DP Nutfrdser » PCD grooving cutter

n min - n max
DP =5mm
100 3,97 22 4 7700-13300 02 7869.100.022

PKD-Werkzeuge



DP Nutfréser - Verstellbar - Festbestiickt
PCD Adjustable grooving cuftter - Tipped Ty

* DP-Nuffrésersatz mit Zwischenringen verstellbar. Zum Frésen verschiedener Nutbreiten
auf Tischrédsmaschinen, Kehimaschinen oder Dppelendprofilern. FUr Nutfrsungen bei
Holzwerkstoffen, Span- und Faserwerkstoffen und diversen Plattenmaterialien.
Einstellung der Schnittbreiten erfolgt mit Zwischenringen. Normalen Verschleil
vorausgesetzt ca. 8-10 Mal nachscharfoar.

* Grooving cutterset, adjustable with spacers. For cutting different groove widths on
Spindle moulders, moulders,double end tenoners. For grooving of wooden components,

particle- and fibre materials or panel boards. Adjustment of cutting width with spacers.
Resharpenable 8-10 fimes with normal wear.

D 2-1lg. DP Nutfréiser * 2-part PCD grooving cutter m m
Tmax_ d Tmax n min -n max
DP=5mm
V / / | 100 35 30 4+4 10 5200-8900 02 7234.100.003
| /4 ! D 150 47 30 6+6 15 5200-8900 02 7234.150.004
/I \ 180 4-75 30 6+6 40 4250-7500 02 7234.180.130
_ 200 7-13 30 6+6 20 3900-6600 02 7234.200.007

DP Nut- und Falzfraser, gekropft 2-teilig - Festbestickt. 3
PCD Adjustable grooving cutter, cranked, 2-part - Tioped &

* Gekropfter DP-Nutfréisersatz mit Zwischenringen verstellbar. Zum Frésen verschiedener
Nutbreiten auf Tischr&dsmaschinen, Kehimaschinen oder Dppelendprofilern.
Far Nutfrésungen bei Holzwerkstoffen, Span- und Faserwerkstoffen und diversen Platten-
materialien. Einstellung der Schnittbreiten erfolgt mit Zwischenringen.
Normalen Verschlei vorausgesetzt ca. 8-10 Mal nachscharfoar.

* Cranked PCD-grooving cuftterset, adjustable with spacers. For cutfing different groove

widths on Spindle moulders, moulders, double end fenoners. For grooving of wooden
components, particle- and fibre materials or panel boards. Adjustment of cutting width

with spacers. Resharpenable 8-10 times with normal wear.

[MAN] DP |

2-eilig verstellbare, gekrépfte Ausfiihrung * Cranked 2-part construction

PG Art. Nr. RH Art. Nr. LH
—1 DP =5 mm
120 4-75 30 8+8 10000 02 7274.120.004 7274.120.104
| 7-13,5 30 8+8 10000 02 7274.120.004 7274.120.107
/ ik | 160 4-75 30 8+8 8500 02 7274.160.004 7274.160.104
I e fﬁ 7-13.5 30 8+8 8500 02 7274.160.007 7274.160.107
T
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DP Nutfraser - Festbestickt A%
PCD Grooving and rebating cutter - Tipped oy

7860

( \ * DP-Nuftfréser fUr Handvorschub. Zum Nuten im Gleich- (MEC) oder Gegenlauf auf

Tischfrdsmaschinen, Kehimaschinen oder Dppelendprofilern. Fur Nutfrésungen bei
Holzwerkstoffen, Span- und Faserwerkstoffen und diversen Plattenmaterialien.
Normalen VerschleiB vorausgesetzt ca. 8-10 Mal nachscharfbar.

* DP-Grooving cutter for manual feed. For grooving with (MEC) or against the feed
on spindle moulders, moulders and double end fenoners. To groove wooden components,
particle- and fibre materials or panel boards. Resharpenable 8-10 times with normal wear.

DP Nutfrdser « PCD Grooving cutter

DP =5 mm
120 40 35 30 8 12000 02 7860.120.004
50 35 30 12000 02 7860.120.005
D 60 40 30 8 12000 02 7860.120.006
125 40 30 30 12 12000 02 7860.125.004
-—d 150 40 30 30 12 12000 02 7860.150.004
V 50 35 30 12 12000 02 7860.150.005
\ } f ) ! 60 40 30 12 12000 02 7860.150.006
=y 200 40 30 30 18 12000 ) 7860.200.004
50 30 30 18 12000 02 7860.200.005
40 30 30 24 12000 02 7860.200.104
50 30 30 24 12000 02 7860.200.105
DP Nut- und Falzfraser, gekropft - Festbestuckt )~

&
PCD Grooving and rebating cutter, cranked - Tipped 1;’[»

* DP-Nuftfréser in gekrodpfter AusfUhrung. Zum Nuten im Gleich- oder Gegenlauf auf
Fréismaschinen, Kehimaschinen oder Doppelendprofilern. FUr Nutfrésungen bei
Holzwerkstoffen, Span- und Faserwerkstoffen und diversen Plattenmaterialien.
Normalen Verschleil vorausgesetzt ca. 8-10 Mal nachscharfbar.

* DP-Grooving cuftter, cranked layout. For grooving with or against the feed on spindle
moulders, moulders and double end fenoners. To groove wooden components,
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particle- and fibre materials or panel boards.

Resharpenable 8-10 times with normal wear.

[Mec ] DP |

Gekropfter Nutfréser « Cranked grooving cutter

Art. Nr. RH Art. Nr. LH
. DP =5mm
] 120 5 30 8 10000 02 7184.120.005 7184.120.105
6 30 8 10000 02 7184.120.006 7184.120.106
/ T 150 5 30 12 10000 02 7814.150.005 7814.150.105
6 30 12 10000 02 7814.150.006 7814.150.106
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DP Fugefraser - Verstellbar - Festbestiickt
PCD Adjustable jointing cutter - Tipped Ty

 Verstellbarer DP-Fugefréiser zum ausrissfreien Fugen im Gleich- und Gegenlauf.
Verbundwerkzeug mit wechselseitigem Achswinkel fUr ausrissfreie Figekanten.
Verstellung der FUgebreite mit Zwischenringen, hierdurch mehrere Einzelstandwege
pro Scharfintervall. Normalen VerschleiB vorausgesetzt ca. 8-10 Mal nachschérfoar.

* PCD-Jointing cutter for tear-free jointing with feed and against feed. Tipped tool
with alternate shear angle for tear-free jointed edges and straight edge surfaces.
Adjustment of cutterset by means of spacers, therefore several single performance
times per resharpening interval. Resharpenable 8-10 times with normal wear.

2-lg. DP Fligefraser « 2-part PCD jointing cutter m m
DP =5 mm
180 18-30 35DKN 4+4 9000 02 7204.180.018
18-30 35DKN 6+6 9000 02 7204.180.118
200 18-30 35DKN 4+4 8000 02 7204.200.018
18-30 35DKN 6+6 8000 02 7204.200.118
D
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DP Fugefraser “SuperFinish” - Festbestiickt 3
PCD Jointing cutter “SuperFinish” - Tipped 2y

* DP-FUgefraser “SuperFinish” zum FUgen von Holzwerkstoffplatten und Massivholz.
( 2 \ AusfUhrung mit sehr groBen wechselseitigen Achswinkeln fur beidseitig ausrissfreie
Fréskanten. Z=3+3 fur groBe Vorschube. Schneidenanordnung mit den gréoBtmaoglichen

wechselseitigen Achswinkeln, die eine Instandsetzung auf Standard-Erodiermaschinen

/ | ermdglichen. Normalen VerschleiB vorausgesetzt ca. 8-10 Mal nachschérfbar.
J

PCD Jointing cutter “SuperFinish” for jointing of particle boards and solid wood.

.

For tear-free cut edges on both sides. Layout with Z=3+3 for very high feed speeds.
Cutting edges arrangement with the largest alternate shear angles, that allow

resharpening with EDM-machines. Layout with very large alternating shear angles

for tear-free cut edges on both sides. Resharpenable 8-10 times with normal wear.

DP Fiigefraser “SuperFinish”
DP Jointing cutter “SuperFinish” m m

100 25 30 8x3 3+3 02 7794.100.025
35 30 8x3 3+3 02 7794.100.035
48 30 8x3 3+3 02 7794.100.048
125 35 30 8x3 3+3 02 7794.125.035
48 30 8x3 3+3 02 7794.125.048

* Vorschubbereich Z=3+3: 15-45 m/min
* Feed rates Z=3+3: 15-45 m/min




DP Fugefrdaser - Festbestiickt
PCD Jointing cuftter - Tipped

* Schneiden- Positionierung e« Position of knife

{

®

4
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* AusfUhrung des Grundkdrperse Body design
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* DP-FUgefraser zum gerduscharmen Fugen auf Kantenbearbeitungsmaschinen im

Gleich- und Gegenlauf. Verbundwerkzeug mit wechselseitigem Achswinkel fur

ausrissfreie Fugekanten. Werkzeug mit Schneidenanordnung (A1/A2) sind links und

rechts einsefzbar. Normalen VerschleiB vorausgesetzt ca. 2-4 Mal nachscharfoar.

* PCD-Jointing cutter for low-noise jointing on Edge processing machines wiith feed and

against feed. Tipped fool with alternate shear angle for tear-free jointed edges and

straight edge surfaces. Tool with (A1/A2) edge arrangement can be used on the

left-hand and right-hand sides. Resharpenable 2-4 times with normal wear.

Fligefrdser fiir Durchlaufmaschinen ¢ Jointing cutter for edgebander
PG Art. Nr. RH

DP =3 mm
Homag

A+1 125
A+2

B+1 180
B+1

IMA

B+1 125
B+1

B+3

HolzHer

B+2 100
B+2 70
B+2 100
B+2 70
IMA/Brandt
B+1 100
B+3

SCM

B+3 100
B+1 80
CEHISA

B+2 100
Biesse

B+2 80
A+l 125
A+2

Bi-Matic

A+2 60
Griggio

B+2 80
Oftt

B+1 85
B+3

Uni

B+1 100
B+1 125

34/36
63/40

43/58,5
63/58,5

34/34
43/42
63/42

48/25
54/31
63/25
64/39

34/36
44,5/40,6

64/40,6
65/67

50/25
48/25
42/47
63/47
52/28

65/25

45/47
60/50

34/36
34/34

30
30
35
35

30
30
30

30
30
30
30

30
30

30
30

20

20

30
30

20

30
30

30
30

8x3

8x3
10x3.3
10x3.3

8x3
8x3
8x3

8x3
8x3
8x3
8x3

8x3
8x3

8x3
8x3

6x3

6,5x3.5

8x3
8x3

6,5x3,5

8x3
8x3

8x3
8x3

3+3
3+3
4+4
4+4

3+3
3+3
3+3

2+2
2+2
3+3
2+2

3+3
3+3

3+3
3+3

2+2

2+2

3+3

3+3

3+3

2+2

3+3
3+3

3+3
3+3

02
02
02
02

02
02
02

02
02
02
02

02
02

02
02

02

02

02

02

02

02

02
02

02
02

7704.125.034
7704.125.063
7704.180.043
7704.180.063

7704.125.234
7704.125.043
7704.125.263

7704.100.048
7704.070.054
7704.100.063
7704.070.064

7704.100.034
7704.100.045

7704.100.064
7704.080.065

7704.100.050

7704.080.048

7704.125.042

7704.125.463

7704.060.052

7704.080.265

7704.085.045
7704.085.060

7704.100.234
7704.125.234

Art. Nr. LH

7704.125.034
7704.125.063
7704.180.143
7704.180.163

7704.125.334
7704.125.143
7704.125.363

7704.100.148
7704.070.154
7704.100.163
7704.070.164

7704.100.134
7704.100.145

7704.100.164
7704.080.165

7704.100.150

7704.080.148

7704.125.042

7704.125.463

7704.060.052

7704.080.365

7704.085.145
7704.085.160

7704.100.334
7704.125.334
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DP Kantenfraser, Bundigfraser HSK25R - Festbestuckt .
PCD Edgebanding cutter HSK25R - Tipped )

\ * DP-Kantenfréser mit HSK25R-Aufnahme zum Bundigfréisen von Kantenanleimern

auf horizontaler Motorspindel bzw. zum Anfasen bei geneigter Motorspindel.
Spane-Absaugoptimierte AusfUhrung mit hdchster Rundlaufgenauigkeit.

* PCD-Edgebanding cutter with HSK25R-Interface for tfrimming edge bandings on
horizontal motor spindles or for bevelling with inclined motor spindles.
Chip-extraction optmized version with maximum concentricity.

Kantenfréiser HSK25R « Edgebanding cutter HSK25R IIE m
PG Art. Nr. RH Art. Nr. LH
k J Homag - IMA
70  8/23 HSK 25R 4 12000 02 7102.070.008 7102.070.108
B 8/23 HSK 25R 6 12000 02 7102.070.208 7102.070.308
15/23 HSK 25R 4 12000 02 7102.070.015 7102.070.115
15/23 HSK 25R 6 12000 02 7102.070.215 7102.070.315
Ersatzteile * Spare parts
Dim. PG Art. Nr.
Schraube fur » Screw for M10x1,25 02 705.099
SechskantschlUssel « Wrench SW10 02 706.107

PKD Kantenradiusfraser HSK25R - Festbestiicki
PCD Edgerounding cutter HSK25R - Tipped Va7

\ * DP-Multikantenradiusfréser mit HSK25R-Aufnahme zum Abrunden mit
R=2 oder R=3 von Kantenanleimern auf horizontaler Motorspindel.
Spdne-Absaugoptimierte Ausfuhrung mit hédchster Rundlaufgenauigkeit.

* PCD-Multiedgerounding cutter with HSK25R-Interface for rounding with
R=2 or R=3 of edge bandings on horizontal motor spindles.
Chip-extraction optmized version with maximum concentricity.

Kantenradiusfréiser HSK25R + Edgerounding cutter HSK25R (MEC | DP |
k J PG Art. Nr. RH Art. Nr. LH
Homag - IMA
85 28 HSK 25R 4 12000 02 7112.085.028 7112.085.128
28 HSK 25R 6 12000 02 7112.085.228 7112.085.328
Q
<&
o Ersatzteile « Spare parts

’ r Dim. PG  Ar.Nr.
Schraube fur ¢ Screw for M10x1,25 02 705.099
Sechskantschlussel ¢ Wrench SW10 02 706.107

$69




DP Kantenradiusfraser HSK25R, HSK32R - Festbestuckt
PCD Edgerounding cutfter HSK25R, HSK32R - Tipped T

\ * DP-Kantenradiusfré&ser mit HSK25R-Aufnahme zum Abrunden von Kantenanleimern
auf horizontaler Motorspindel. Spé&ne-Absaugoptimierte Ausfuhrung mit hdchster
Rundlaufgenauigkeit.

* PCD-Edgerounding cutter with HSK25R-interface for rounding of edge bandings on
horizontal motor spindles. Chip-exfraction optmized version with maximum concentricity.

Kantenradiusfréiser HSK25R « Edgerounding cutter HSK25R m m
nmax PG  Art. Nr.RH Art. Nr. LH
Homag - IMA
k J 79 1 23 HSK 25R 4 12000 02  7172.079.001 7172.079.101
2 23 HSK 25R 4 12000 02  7172.079.002 7172.079.102
2 23 HSK 25R 6 12000 02  7172.079.202 7172.079.302
16.5 3 23 HSK 25R 4 12000 02  7172.079.003 7172.079.103
K> 3 23 HSK 25R 6 12000 02  7172.079.203 7172.079.303
) 85 4 24 HSK 25R 4 12000 02  7172.085.004 7172.085.104
4 24 HSK 25R 6 12000 02  7172.085.204 7172.085.304
5 24 HSK 25R 4 12000 02  7172.085.005 7172.085.105
5 24 HSK 25R 6 12000 02  7172.085.205 7172.085.305
[
2
. . a
- AL Ersatzteile * Spare parts
RHA‘ Dim. PG  Ar.Nr.
b Schraube fur ¢ Screw for M10x125 02  705.099
SechskantschlUssel » Wrench SW10 02 706.107
e
|
|
* DP-Kantenradiusfréser mit HSK32R-Aufnahme zum Abrunden von Kantenanleimern
auf horizontaler Motorspindel. Sp&ne-Absaugoptimierte Ausfuhrung mit hdchster
Rundlaufgenauigkeit. °
o
ﬁ s RPA‘ * PCD-Edgerounding cutter with HSK32R-interface for rounding of edge bandings on §
{ horizontal motor spindles. Chip-extraction optmized version with maximum concentricity. E
g‘
315 Kantenradiusfréiser HSK32R « Edgerounding cutter HSK32R m m
PG Art. Nr. RH Art. Nr. LH
Homag
75 1 HSK 32R 4 18000 02 7172.075.001 7172.075.101
2 HSK 32R 4 18000 02 7172.075.002 7172.075.102
2 HSK 32R 6 18000 02 7172.075.202 7172.075.302
3 HSK 32R 4 18000 02 7172.075.003 7172.075.103
3 HSK 32R 6 18000 02 7172.075.203 7172.075.303
4 HSK 32R 4 18000 02 7172.075.004 7172.075.104
_ 4 HSK 32R 6 18000 02 7172.075.204 7172.075.304
5 HSK 32R 4 18000 02 7172.075.005 7172.075.105
5 HSK 32R 6 18000 02 7172.075.205 7172.075.305
Ersatzteile * Spare parts
Dim. PG  Ar. Nr.
Schraube ¢ Screw Méx45 02 705.340.45
SechskantschlUssel * Wrench SW3 02 706.103




DP Werkzeuge fiir die Profilierung von Lammaibodqh
PCD Complete flooring lines, working example 4

Volisténdige DP Werkzeugausriistungen fiir die Herstellung von Laminatbéden
Individuelle kundenbezogene Werkstuckprofilierung. Im Satz feinst justierbare Feder- bzw.
Nuthydrogarnituren.

Complete parquet lines

Tools for flooring production designed according to the European sftandard EN874-1. Profile
and fechnical details according with the customers layout.

Cuttersets with adjustment by spacers or by microthreaded bushing

(allowing easy set up without fool dismounting).

Beispiel fUr Laminat-Langsbearbeitung ¢ Example for long grain machine

Linke Seite ¢ Leff machine side Rechte Seite * Right machine side
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DP Postforming Werkzeuge - Herstellung eines Postformingprofils
PCD Postforming tools - Production of a postforming profile

Plattenunterseite vorritzen Platte zerspanen, uniere Deckschicht freilegen
Scoring, bottom side of the board Rebating the board to uncover the top layer
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Radiusfrdsen der Plattenoberseite Ausspitzen der Platienoberseite
Radius panel raising, top side of the board Scribing, top of the board
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Plattenunterseite abplatten, Anschlusskante herstellen  Radiusfrasen der Plattenunterseite
Panel raising, bottom side of the board Radius cuftting, bottom side of the board
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