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@ Terminologie und Abkiirzungen

Terminology and Abbreviations

Bedeutung

Spanwinkel

Keilwinkel

Rickenfreiwinkel
Fasefreiwinkel

Achswinkel (Brustschréige)
Flankenfreiwinkel
Radialfreiwinkel

AuBenliegende HW-
Stabilisierungsschneiden

Werkzeugbreite/
Schneidenlénge

Grundkdrperstarke
Bohrungsdurchmesser
Werkzeugdurchmesser
Basisdurchmesser
Doppelkeilnut
Hartmetallbestlckt
Materialstérke

Innenliegende HW-
Stabilisierungsschneiden

Unten liegend

Keilnut

Kreisségeblatt

Linkslauf

Manueller Vorschub
Mechanischer Vorschub
Mitnahmeloch
Kombi-Mitnahmebohrungen
Drehzahl (U/min)
Maximale Drehzahl
Rechtslauf
Stabilisierungsschneiden
Spandickenbegrenzt
Angesenkte Mitnahmeldcher
Oben liegend

Teilung

Teilkreis

Z&hnezahl

Zerspanbreite

Anzahl Zerspanersegmente
Winkel

Kdhlschlitze
Oxidbeschichtet

Soundstar

Vernietet

AusfUhrung mit
abgesetzer Nabe

Lieferbar nach Verfugbarkeit
Diamant (PKD)

Meaning

Rake angle

Wedge angle

Back clearance angle
Bevel clearance angle
Axis angle

Side clearance angle

Radial clearance angle

External TC-stabilised cutting edges

Tool width / Cutting length

Bodly thickness

Bore diameter

Tool diameter

Base diameter

Double keyway

Tungsten carbide tipped (TCT)

Material thickness
Infernal TC-stabilised cutting edges

Inferior position

Keyway

Circular saw blade
Counter-clockwise rofation
Manual feed
Mechanical feed

Drive hole

Combined drive holes
Rotational speed (rom)
Maximum speed
Clockwise rofation
Stabilising cutting edges
With limifed chip thickness
Countersunk drive holes
Superior position

Pitch

Pifch circle

Numober of feeth

achining width

Number of machining segments
Angle

Cooling slots

Oxide-coated

Soundstar (multiple riveted noise
reduction)

Riveted for noise reduction
\ersion with offset hub

Subject to availability
Diamond (PCD)

@ Zahngeometrien
Tooth Geomeftry

Flachzahn (F)
Flat Top Grind footh (F)

N

Wechselzahn mit Fase

Chaomfered Alternate Top

Bevel footh

NN

Trapezzahn
Trapezoidal tooth

S\

Konischer Wechselzahn

Alfernate Top Bevel tooth,

conical

Zahn einseitig spitz,
einseitig plan

Single-poinfed, single-fiat tooth

Dachzahn
Inverted V footh

E

Wechselzahn (W)

Alfernate Top Bevel tooth (W)

;

Trapez-Flachzahn (FT)
Triple Chip Grind(FT)

Konischer Flachzahn
Conical Flat Top Grind tooth

Zahn einseitig spitz
Tooth with single-point Tip

Hohlzahn-Dach-Flach

Hollow face footh
(fiat footh alternates with
inverted V footh)

Stand 04/2026\




@ Schnittrichtungen / Bearbeitungsrichtungen

Cutting Directions / Machining Directions

Gegenlauf
Die Schnittbewegung des Werkzeuges und dle Varschub
sind gegenlé&utfig. Fiir manuellen MAN und mechanisc!

Gleichlauf —
Die SChmﬂbewegung des Werkzeuges und dieVorsc

Himschnitt e ==
/ | Fasern miissen rechtwmkllg bge‘ig__ it
/ == ==
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@ Schnittgeschwindigkeitstabelle

Cufting Speed Table
Material Group Cutting Speed V¢ (m/s) Feed perTooth f, (mm/z)
Furniere - \eneers 70-100 0.2-04
Furnierte Platten - Veneered panels 60-90 0,08-0,2
Hartfaserplatten - Fibreboard 50-80 0,08-0,2
ﬁ Hartholz, Exotenholz, I6ngs - Hardwood, exofic wood, rip-cut 60-100 03-1.0
% % HDF (Hochdichte Faserplatte - High-density fibreboard) 60-80 01-03
;f % MDF (Mitteldichte Faserplatte - Medium-cdensity fibreboard) 60-80 0.1-03
g % OSB (Oriented Strand Board) 60-80 0.1-0.2
(_’; % Pressschichtholz - Pressed laminafed wood 40-70 0.05-0,25
% § Spanplatte, roh - Chipboard, raw 60-100 0.1-03
5 g Spanplatte, KU beschichtet - Chipboard, melamine-faced 60-100 0,08-0,15
;N) 8 Sperrholz, Lagenholz - Plywood, laminated wood 50-80 0,05-0,25
§ Tischlerplatte (Stabplatte, Stébchenplatte) - Blockboard 60 - 80 0,1-0.2
Weichfaserplatte - Low-density fibreboard 60-100 0,1-0.3
Weichholz, I&ngs - Softwood, rio-cut 60-100 0,5-3.0
Weichholz, quer - Softwood, crosscut 60-100 0,08-0,2
Duroplaste - Thermosets 40-70 0.05-0,15
= Elastomere - Elastomers 40 - 65 0.05-0,15
] 2 HPL (Schichtstoffplatte - High-Fressure Laminate)
£ 2 TespdResopal® 50 - 80 0,03-0,1
55 , ‘
z Mineralwerkstoff - Mineral-based material 50- 80 0,03-0,1

Corian®, Noblan®, Hi-Macs®, Staron®, Rausolid®

Thermoplaste - Thermoplastics 30-60 0.1-05
Al-Knetlegierungen - Aluminium wrought alloys 2000 - 4800 m/min 0,02-0,09
AIMn AIMn,Cu [3003] AIMg AIMg, [5251] .
AICuMg AZnMg,Cu [7022] 2000 - 4000 m/min 0,02-0,09
Al-Gusslegierungen - Aluminium costing alloys . : 0.02-0.08
AIMg, [51300], AIMg,Si [51400] 2000 - 4000 m/min 0,02 -0,08
ﬁls-iGussIegierung Si = Aluminium casting alloys with silicon 2000 - 2500 m/min 0,02 - 0,06
== Mg-Knetlegierungen - Magnesium casting alloys ) - 0.02-0.06
S % MgMn, [3.3520], MgAl,Zn [3.5312] 2000 - 3500 m/min 0,02 -0.06
Q
= = Mg-Gusslegierung Si - Magnesium casting alloys with silicon 2000 - 3500 m/min 0,02-0,06
Cu58 2000 - 3000 m/min 0.02 - 0,06
Kupfer - Copper _ ; -
CUZnAOPD, CuZn30 400 - 800 m/min 0,02 0,03-0,06
Messing - Brass .
Cusn, Cusn,Zn 400 - 800 m/min 0,02 0,03-0,06
Bronze - Bronze .
Cusn, Cusnzn 200 - 400 m/min 0.02-0,06
© Faserzementplatte Eternit® - Fibre cement board 20-40 0.02-0,01
9
% @ Gipskartonplatte - Plasterboard 40 - 65 0.05-0,20
= O
'E S Leiterplatte - Prinfed circuit board (PCB) 45 - 65 0.02-0,04
A
8 _q:’ Perlitbrandschutzplatte - Perlife fire profection board 40- 60 0.05-0,20
O Stein- und Glaswolle Rockwool®, Isover® - Rock and glass wool 20-45 0.08-0,3
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Schnitigeschwindigkeiten fiir HW-Kreissageblatter m/s

Cutting Speeds for TC Circular Saw Blades m/s

Drehzahl / Speed
D 1500 2000 2500 2850 3000 4000 4500 5000 5600 6000 8000 9000 10000 12000 18000
50 4 5 7 7.5 8 11 12 14 14,5 16 2 24 28 32

60 5 6 8 9 10 13 14 16 17.5 2 28 32 40

70 5,5 7 9 15,5 1 15 16,5 18 2 22 30 33 36 44

80 6,5 8.5 10,5 12 13 17 19 23,5 26 34 38 42

90 7 9.5 12 13.5 14 19 24 26,5 28 38 42 48 84
100 8 10,5 13 15 16 26 29 32 42 48 96

120 9.5 13 16 18 19 5 112
125 13,5 .5 78 118
140 22 30 33 36 41 88 132
150 23,5 31.5 35,5 39 94,5 141,5
160 26 34 38 42 104 152
180 28 38 42,5 48 96 113 170
200 32 42 47 94 104 128 188
225 36 48 96 106 120 144 212
250 40 80 104 118 132 160 236
300 96 126 142 160 192 284
350 112 146 166 188 224 332
400 128 168 188 216 256 376
450 141,5 188 211 236 283 424
500 160 212 236 268 320 472

NE-Metalle,
Holzwerk- u. Kunststoff
non-ferrous metal, wood, plastic

Legende Mineralfaserplatten Naturholz (hart)

natural wood (hard)

legend mineral fibre plates

Dxmxn )

Die Schnittgeschwindigkeit wird nach folgender Formel berechnet: vs = (m

Dabei sind Din mm und nin 1/min einzusetzen.

Die auf den Werkzeugen angegebenen héchstzulé@ssigen Drehzahlen nmax diirfen in keinem Fall iiberschritten werden!
Sie markieren die Sicherheitsgrenze und sind nicht identisch mit den Drehzahlen, die eine optimale Wirtschaftlichkeit gewdhrleisten.

Die obenstehende Tabelle zeigt den wirtschafflichen Schnittgeschwindigkeitsbereich von Hartmetall-Prézisionsségebléttern in Abhdngigkeit vom
zu bearbeitenden Werkstoff. Bei der Bestimmung des Schnittgeschwindigkeitsbereichs flr Veroundwerkstoffe ist grundséizlich die abrasivste
Komponente ausschlaggebend. Im Mittel kdnnen Zahnvorschiibe Sz von etwa 0,075 mm bei gréBerer und etwa 0,15 mm bei geringerer
Schnitthéhe tdes anzuschneidenden Werkstlicks angenommen werden.

_ (_.Dxmxn
The cutting speed is calculated using the following formula: V8 = ( 601000 )m/ s
Where Dis in mm and nin 1/min
The maximum permissible speed nmax given on the tools must under no circumstances be exceeded!
They indicate the safety limit and are not identical fo the speed rafes that provide optimal economic efficiency.
The fable above shows the economical cutting speed range for carbide-tipped precision saw blades, depending on the material being machined.

When defermining the cutfing speed range for composite materials, the most abrasive component is always decisive. On average, tooth feed rafes Sz
of approx. 0.075 mm can be assumed at higher and approx. 0.15 mm at lower cutting heights # of the workpiece being cut.

a8

S
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HW-Kappkreissageblatt, negativer Spanwinkel - Fiir Querschnitte

TC Crosscut Saw Blade, negative cutting angle - For sawing across grain

Querkappen von Massivholz auf Pendel- und Radialkreisséigen mit obenliegender Welle
For cross cutting of solid wood on top shaft machine

B ] d r4 Art. Nr.
350 44 28 30 42w MLK ©® 0001.350.30
400 44 28 30 48W MLK © 0001.400.30
450 44 238 30 54W MLK ©® 0001.450.30
500 44 28 30 60W MLK ©® 0001.500.30
520 44 28 30 60W MLK ® 0001.520.30
550 48 32 30 72W MLK © 0001.550.30
600 52 36 30 72W MLK ©® 0001.600.30

® Gerduschreduzierend vernietet
MLK: Kombi-Mithahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

® riveted noise reduction
MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

Wechselzahn, negativer Spanwinkel
Alfernate Top Bevel tooth, negative rake angle

HW-Massivholzkreissageblatt mit Stabilisierungsschneiden - Mustang Standard
TC Saw Blade with Stabilised Cutting Edges - Mustang Standard

Fiir Langsschnitte in nasses Massivholz bei mechanischem Vorschub
For cutting along grain in wet and long-fibred woods with mechanical feed

0004

D B b d Z+Rz KN Maschine Art. Nr.
210 34 24 60 24F+2a  2/14,5x5,5 Paul 0004.210.60
225 20 14 3080 20F+2a 0004.225.30
20 14 70 20F+2a 2/20x5 0004.225.70
28 20 30-80 20F+2a 0004.225.31
28 20 70 20F+2a 2/20x5 0004.225.71
40 3,0 3080 28F+2a 0004.225.72
250 28 20 3086 16F+2a 0004.250.31
34 22 3086 16F+2a 0004.250.30
34 22 3086 18F+2a 0004.256.30
28 20 60 20F+2a 0004.250.60
\ 36 24 75 20F+2a  2/16,5x5,5 Paul 0004.250.75
Y &l 32 22 30 24F+2a 0004.254.30
0 i 32 22 60 24F+2a 0004.254.60
Flachzahn 3.6 24 75 24F+2a  2/16,5x5.5 Paul 0004.251.75
Flat Top Grind tooth 40 3.0 40 24F+2a 2/10x5,5 0004.250.42
60 44 40 24F+2a 2/10x5,6 0004.250.43
30 20 3080 28F+2aSDB 0004.250.03
20 14 80 30F+2a SDB 2/20x5 0004.250.02
260 34 22 3080 20F+2a 0004.260.30
280 34 22 80 20F+2a 2/13x5 0004.280.80
300 34 22 70 18F+2a 2/20x5 0004.301.70
34 22 70 18F+3a 2/20x5 0004.300.70
34 22 309 18F+2a 0004.304.30
34 22 3096 18F+3a 0004.300.30
34 22 70 22F+2a 2/20x5 0004.307.70
34 22 309 22F+2a 0004.307.30
) 320 34 22 30105 20F+2a 0004.321.30
a auBenliegende HW-
Stabiliserungsschneiden 350 38 24 70 24F+3a 2/20x5 0004.350.70
SDB: Spandickenbegrenzt 3.8 24 30105 24F+3a 0004.350.30
a external TC-stabilised cutling edges 400 42 28 30105 24F+3a 0004.400.30

SDB:  with limited chip thickness

“ %%)7Pr o L o Ck ® Stand 04/2026\




0004

HW-Massivholzkreissageblatt mit Stabilisierungsschneiden - Mustang Optimal
TC Saw Blade with Stabilised Cutting Edges - Mustang Optfimal

Flachzahn
Flat Top Grind footh

——
1215

ObleL

r —1
an

Wechselzahn

Alfernate Top Bevel tooth

=1

A

Fiir Langsschnitte in nasses oder trockenes Massivholz bei groBer Schnitthéhe
To cut wet or dry solid wood along the grain. For big cutting heights

D

300

320

350

380

400
425
450
500

550
555

B b d Z+Rz M KN Maschine Ari. Nr.
3.4 22 80 20F+2i+2a Costa 0004.302.80
3.4 22 30100 20F+2i+2a 0004.302.00
40 28 75 20F+2i+2a 2/16,5x5,5 Paul 0004.300.75
40 2,8 30-100 20F+2i+2a 0004.306.00
3.4 2,2 30-100 28F+2i+2a SDB 0004.300.01
3.4 22 30100 20F+2i+2a 0004.322.00
4,2 2,8 30-100 20F+2i+2a 0004.326.00
3.6 24 30100 20F+2i+2a 0004.352.00
42 28 75 20F+2i+2a 2/16,5x5,5 Paul 0004.350.75
4,2 2,8 30100 20F+2i+2a 0004.356.00
3.6 24 80 28F+2i+2a MLR Raimann 8004.350.056
3.6 24 30100 28F+2i+2a 0004.350.01
3.6 24 30105 20F+2i+2a 0004.382.00
4,2 2,8 30-105 20F+2i+2a 0004.386.00
4,6 3,0 75 20F+2i+2a 2/16,5x5,5 Paul 0004.380.75
4,2 2,8 30110 20F+2i+2a 0004.402.00
4,2 2,8 30105 20F+2i+2a 0004.422.00
4,6 3,2 30-110 20F+2i+2a 0004.452.00
4,8 3,4 30-140 24F+2i+2a 0004.502.00
56 40 140 54W+2i+2a  8/10/165 EWD 0004.500.01
58 4,0 140 60W+2i+2a  8/10/165 EWD 0004.500.02
4,8 3,4 30-150 24F+2i+2i+2a 0004.550.00
52 6,0 55 SAW+2i+2i 6/9/75 Weinmann ® 8004.555.071

AusfUhrung mit abgesetzter Nabe
AuBenliegende HW-Stabilisierungsschneiden
Innenliegende HW-Stabilisierungsschneiden

. Spandickenbegrenzt
: Bohrbild passend fUr alle Raimann Vielblattsdgen-Aufspannungen

version with offset hub

external TC-stabilised cutting edges
infernal TC-stabilised cutting edges
with limited chip thickness

1 drilling pattern suitable for all Raimann mulfi-blade saw mountings

kswnd 04/2026
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HW-Massivholzkreissageblatt mit Stabilisierungsschneiden - Mustang Perfeki
TC Saw Blade with Stabilised Cutting Edges - Mustang Perfekt

Fiir manuelle oder mechanische Léngsschnitte in trockenes oder nasses Massivholz
For manual or mechanical rip-cuts in dry or wet solid wood

0004

D B b d Z+Rz ML Maschine Art. Nr.
300 34 22 30 24W+3i MLK 0004.301.30
380 36 24 30 16F+4i SDB 0004.351.31
36 24 30 30W+3i MLK 0004.351.30
360 38 26 80 24F+3i MLR Raimann 8004.360.024
400 42 28 30 20F+4i SDB 0004.401.31
42 28 30 30W+3i MLK 0004.401.30
450 42 28 30 28F+4i SDB 0004.450.31
42 28 30 36W+4i MLK 0004.451.30
Tfn 500 42 28 30 32F+4i SDB 0004.500.31
=i 550 54 36 30  30F+2i+2i SDB MLK 0004.550.31
_‘ ' 565 52 36 55 54W+2i+2i 6/6,6/75 Weinmann 0004.555.55
B 640 54 36 30  36F+2i+2i SDB MLK  Mafell FSG 240 0004.640.31
0 ] 650 58 40 80 48W+2i+2i  2/13/100 Raimann 8804.650.010
Flachzahn 700 56 42 30 84W+2i+2i 2/10/60 Dimter 8804.700.084
Flat Top Grind footh 735 60 44 30 48W+2i+2i SDB 2/8,5/90 Hundegger 0004.735.30
750 65 45 40 48W+2i+2iSDB  2/10,5/60 Schneider 0004.750.40
T - . 800 60 44 30 d8wa2is2e2 o990 Hundegger 0004.800.30
‘ S 3 I I e /8,3/90
i Innenliegende HW-Stabilisierungsschneiden

3 MLK: Kombi-Mithahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
20 u ol MLR: Bohrbild passend fur alle Raimann Vielblattségen-Aufspannungen

Wechselzahn SDB: Spandickenbegrenzt

Alfernate Top Bevel tooth i infernal TC-stabilised cutting edges
MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
MLR:  driling pattern suitable for all Raimann multi-blade saw mountings

G I UG Li n er © SDB: with limited chip thickness

t())l 7 the circular saw Fur verleimféhige Schnittfiéchen fragen Sie bitte nach der Glueliner® Hobelséige.
Z) forglueline edges
\) For glueable cutting surfaces, please ask for the Glueliner® planing saw.

%QPI,O LO Ck ® Stand 04/2026\




HW-Kreissageblatt mit innenliegenden Stabilisierungsschneiden - Mustang Super a

TC Saw Blade with Internal Stabilising Cutting Edges - Mustang Super

Ee
Flachzahn, spandickenbegrenzt

FlatTop Grind footh with limited
chip thickness

0004

Stabile Ausfiihrung mit innenl. Stabilisierungsschneiden fiir Langsschnitte in Massivhol
Robust design with internal stabilising cutting edges for rip-cuts in solid wood

D B b d Z+Rz KN
250 4,4 2,8 30 18F+3i SDB
300 4,4 2,8 30 20F+4i SDB

4.4 2,8 70 20F+4i SDB 2/20x5

4,4 2,8 75 20F+4i SDB 2/17x6

4.4 2,8 86 20F+4i SDB 1/18x7
350 54 3.4 30-105 24F+4i SDB
400 54 3.4 30-105 28F+4i SDB

i Innenliegende HW-Stabilisierungsschneiden
SDB: Spandickenbegrenzt

i infernal TC-stabilised cutting edges
SDB:  with limited chip thickness

Ari.Nr.
0004.253.30
0004.303.30
0004.303.70
0004.303.75
0004.303.86
0004.353.30
0004.403.30

HW-Kreissageblatt mit innenliegenden Stabilisierungsschneiden - Mustang Extra

TC Saw Blade with Infernal Stabilising Cutting Edges - Mustang Extra

Flachzahn
Flat Top Grind tooth

Trapezzahn
Triple-chip footh

DiinnschnittsGgeblatt fiir Ldngsschnitte in Massivholz
Thin-kerf saw blade for rip-cuts in solid wood

D B ] d Z+Rz KN Maschine
200 24 1.6 30 16F+2i
250 2,0 1.4 40 24T+3i  2/10x5,5
300 2,4 1,6 60 27T+3i Weinig

Weitere Abmessungen in Sonderfertigung auf Anfrage
Innenliegende HW-Stabilisierungsschneiden

other dimensions for custor-made products available on request

infernal TC-stabilised cutting edges

ksmnd 04/2026

$

Y.
<

<

(V1 ®
s’ Prolock

Art. Nr.
0004.200.30
0004.250.40
0004.300.60



HW-Diinnschnittsageblatt - Fir Langsschnitte

TC Thin-Kerf Saw Blade - For Rip-Cuts

Fir Langsschnitte in trockenes und gehobeltes Weich- und Hartholz
For rip-cuts in dry, planed softwood and hardwood

D B ] d H 4 Ari.Nr.
180 1.0 0.8 30 24F 8005.180.010
200 1.2 0.8 50 28F 0005.200.50
1.5 11/22 60 47 28F ® 0005.200.62
220 1.0 0.8 30 28F 8005.220.037
1.1 0.9 40 28F 8005.220.143
1.4 1.0 50 33FW 0005.220.50
225 1.7 1.2 60 28TZ 0005.225.60
250 2.8 2,0 70 18F SDB 2/20x5 0005.252.70
1.8 1.2 60 24WS SDB 0005.250.60
2,4 1.6 30 24F 0005.250.32
24 1.6 70 24F 2/20x5 0005.250.72
2,8 2,0 70 24F 2/20x5 0005.250.91
2,0 1.4 60 35F 8005.250.053
24 1.8 80 36F MLR 8805.250.068
280 2.2 1.4 60 32WS sDB 0005.280.60
\ 300 2.8 2,0 30 28F § 0005.300.31
M 2,8 2,0 70 28F 2/20x5 § 0005.300.91
& - ® AusfUhrung mit abgesetzter Nabe
Flachzahn . )
3 Kuhlschlitze
Hat Jop Grind footh SDB: Spandickenbegrenzt
§ t ; N ® version with offset hub
[ — __|In ) o
‘ Y - % ' PN ' cooling slots
| SDB:  with limited chip thickness
20° H
Trapezzahn

Triple-chip footh

r —

imi

20°
Wechselzahn
Alfernate Top Bevel footh

u t{%’\? PI' o L o Ck ® Stand 04/2026\




HW-Trennkreissageblatt - Fir Langsschnitte

TC Cut-Off Saw Blade - For Rip-Cuts

Fiir manuelle oder mechanische Léngsschnitte in trockenes Weich- und Hartholz
For rip-cuts in dry softwood and solid wood with manual or mechanical feed

D B b d r4 ML KN Maschine Art. Nr.
200 40 3.0 30 24F 0005.200.31
220 3.6 24 30 28W 0005.220.30
225 4,0 3.0 30 28F 0005.225.30
250 34 22 30 24F 0005.250.30
260 3,6 24 30 28F 0005.260.30
300 34 2,2 30 20FSDB i 0005.302.30
3.4 2,2 70 20FSDB 2/20x5 8 0005.302.70
3.4 22 30 28F i 0005.300.30
3.4 22 70 28F 2/20x5 § 0005.300.70
3.4 22 80 28F MLR Raimann 8505.300.080
3.4 22 80 28F 2/20x5 8 0005.300.81
L H 3.4 22 80 28F MLR Raimann '} 0005.300.80
"20;' 3.4 22 80 28F MLR Raimann 0005.300.84
Flachzahn, spandickenbegrenzt 4.4 28 30 28F 0005.300.32
Flat Top Grind footh with 3.2 22 30 36W § 0005.301.30
limifed chip thickness 3.8 26 80 36F MLR Raimann 0005.300.82
3.8 26 80 36GL MLR Raimann 8005.300.082
N —} 350 36 24 30 24FSDB 0005.352.30
‘ T B I I ! 36 24 30 30F §  0005.350.30
_ -o- 36 24 70 30F 2/20x5 § 0005.350.70
—.20,‘ 3.6 24 80 30F MLR Raimann § 0005.350.80
Wechselzahn 36 24 80 30F 2/20x5 i  0005.350.81
Alternate Top Bevel footh 36 24 30 36W §  0005.351.30
400 4.0 26 30 28F i 0005.400.30
GI L' ® i Kihischlitze
UG I ner SDB: Spandickenbegrenzt
t@g the circu!or saw MLR: Bohrbild passend fur alle Raimann Vielblattségen-Aufspannungen
Z for glueline edges
\) 3 cooling slots

SDB:  with limited chip thickness
MLR:  driling pattern suitable for all Raimann multi-blade saw mountings

Fur verleimféhige Schnittfiichen fragen Sie bitte nach der Glueliner® Hobelstige (GL).
For glueable cutting surfaces, please ask for Glueliner® planing saw (GL).

HW-Zerspanerscheibe - Fir Langsholzzerspanung
TC Cutting Wheel - For Longitudinal Wood Machining

Fiir Aufbauzerspaner zum Beséiumen
For assembly hoggers for hardwood trimming

D B b d Art. Nr.
295 7.2 62/72 30 18F 0005.295.30
8,0 7.0 80 18F 0005.295.31

P

Flachzahn
Flat Top Grind footh

(12
kswnd 04/2026 txo‘
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8809 HW-Langsschnittkreiss@geblatt Glueliner® LowNoise

TC Rip-Cut Saw Blade Glueliner® LowNoise

7’ Zur Herstellung verleimfdhiger Schnittfiichen in Langsschnittbetrieb
4 . For glueable surfaces in rip-cutting
: ’

. D B b d 4 ML KN Maschine Ari. Nr.

200 38 32 60 30TF  3/9/74 Weinig 8809.200.006

225 38 32 60 30TF  3/9/74 Weinig 8809.225.006

25 38 32 60 40TF  3/9/74 Weinig 8809.245.001

250 34 28 60 30TF  3/9/74 Weinig 8809.250.007

38 32 60 35T  3/9/74 Weinig 8809.250.006

42 28 60 35TF  3/9/74 Weinig 8809.250.035

38 32 60 40TF  3/9/74 Weinig 8809.250.014

30 26 75  48TF 16,5%5,5 Paul 8809.250.048

\ ) . 300 28 22 80  35TF MLR Raimann 8809.300.010

‘ je B ' & ' 350 32 26 80 32TF MLR Raimann 8809.350.010

400 34 28 80 36FZ 2/13/100 Raimann 8809.400.001

Nl y H i 450 34 28 80 6OTF  2/13/100 Raimann 8809.450.009
10°

MLR: Bohrbild passend fUr alle Raimann Vielblattségen-Aufspannungen
Trapez- und Flachzahn

Trapezoidal tooth and Flat Top Grind MLR:  driling pattern suitable for all Raimann mulfi-blade saw mountings

footh

Der Grundkoérpervon Glueliner® LowNoise Kreissaigeblattern ist beidseitig abgesetzt, um Platz fir anfallende

Spdne zu schaffen. Somit ist eine Reduzierung der Schnittbreite moglich, ohne die Stabilitét zu reduzieren.

. Die Sp&ne sammeln sich seitlich in zurlckgesetzten Kreisringen, dies verhindert, dass die Spdne die
Werkstoffkanten beschadigen. Dies sorgt fUr eine ausrissfreie und perfekte Schnittkante in absoluter

Feinschnittqualitét.

Glueliner
. Durch die geéinderte Spanabfuhr sind keine I&rmverursachenden Spanréiume nétig, dies erméglicht

‘7 Lelubaise einen ger&uscharmen Betrieb.

’\
\O . Die Standzeiten werden deutlich erhdht, da die Spanabfuhr ohne Mehrfachzerspanung erfolgt.
Glueliner® LowNoise Sagebldtter bieten eine einzigartige Kombination aus perfekter Schnittqualitét,
AuBerst gerduscharmem Betrieb und maximaler Standzeit.

The basic body of Glueliner® LowNoise circular saw blades is recessed on both sides o create space for
chips. This allows the cutfing width fo be reduced without compromising stability.
. The chips accumulate laterally in the recessed annular rings, which prevents the chips from damaging the
material edges. This ensures a tear-free and perfect cutfing edge with exact finish-cut quality.
Due fo the optimised chip removal, no noise-generating chip spaces are required. This enables low-noise
operation
Toal life is significantly increased because chip removal occurs wihout multiple re-cutting
Glueliner® LowNoise circular sow blades offer a unique combination of perfect cutting quality, extremely
quiet operation, and maximum fool life

Q.
oy

% PI'OLOCk ® Stand 04/2026\
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HW-Saumerkreissageblatt mit Kiihischlitzen - Fiir Ladngsschnitte

TC Slitting Saw Blade With Cooling Slots - For Rip-Cuts

Stabile Ausfiihrung fiir Ldngsschnitte in Massivholz, auch als Randsége zu verwenden
Robust design for rip-cutting solid wood, also suitable for edging saws

D B ] d Z Art. Nr.
250 4.4 2,8 30 18F SDB § 0007.250.30
300 4,4 2,8 30-86 20F SDB 't 0007.300.30
350 5.4 3.4 30-105 24F SDB 't 0007.350.30
400 54 3.4 30-105 28F SDB 't 0007.400.30

8 Kthlischlitze
SDB: Spandickenbegrenzt

3 cooling slots
SDB:  with limited chip thickness

0 u
Flachzahn, spandickenbegrenzt

Flat Top Grind footh with limited
chip thickness

HW-Zuschnittkreissageblatt - Fiir Ldngsschnitte
TC Cut-To-Size Saw Blade - For Rip-Cuts

Fiir manuelle oder mechanische Langsschnitte in trockenes Weichholz
For manual or mechanical rip-cuts in dry sofftwood

0008

D B b d r4 ML Art. Nr.
300 3.2 2,2 30 20F SDB MLK 0008.300.30
350 3,6 24 30 16F SDB MLK 0008.350.31

3,6 2,4 30 24F SDB MLK 0008.350.30
400 3,6 24 30 18F SDB MLK 0008.400.31
3,6 24 30 28F SDB MLK 0008.400.30
450 4,4 2,8 30 20F SDB MLK 0008.450.30
500 4.4 2,8 30 24F SDB MLK 0008.500.30

SDB: Spandickenbegrenzt
o ‘_ IS I MLK: Kombi-Mithahmebohrungen — Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
J =

SDB:  with limited chip thickness
MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

00

Flachzahn, spandickenbegrenzt

Flat Top Grind tooth with limifed
chip thickness

Y.
<
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HW-ZuschnittsGgeblatt - Fiir Ldngs- und Querschnitte

TC Cut-To-Size Saw Blade - For Rip-Cuts and Cross Cuts

Fiir Léings- und Querschnitte in Weich- und Hartholz sowie fiir Span- und Tischlerplatten
For rip- and cross cutting of softwood and hardwood, and chipboard and blockboard

D B b d Z ML Art.Nr.
250 3.2 2,2 30 24W SDB MLK 0010.250.30
300 3.2 2,2 30 28W SDB MLK 0010.300.30
315 3.2 2,2 30 28W SDB MLK 0010.315.30
350 3.2 2,2 30 32W SDB MLK 0010.350.30
3.2 2,2 30 32W SDB MLK ¢ 0110.350.30
3,6 24 30 32W SDB MLK 0010.350.31
400 3.6 2,4 30 36W SDB MLK 0010.400.30
450 4.4 2,8 30 40W SDB MLK 0010.450.30
% r r ! 500 4,4 2,8 30 44W SDB MLK 0010.500.30
[ i A I I = €  Soundstar
MLK: Kombi-Mithahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
T SDB: Spandickenbegrenzt
“ < Soundstar (mulfi-rivefed noise reduction)
Wechselzahn, spandickenbegrenzt MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,6 + 2/10/60
Alternate Top Bevel footh with limifed SDB:  with limited chip thickness

chip thickness

HW-Formatkreissageblatt - Fiir Langs- und Querschnitte
TC Panel Saw Blade - For Rip-Cuts and Cross Cuts

Fiir Span- und Tischlerplatten sowie Schicht- und Presshélzer
For chipboards, blockboards, laminated and pressed wood

D B b d z ML Maschine Art.Nr.
250 3.2 2,2 30 40W MLK 0012.250.30
300 3.2 2,2 30 36W MLK 0012.300.29
3.2 2,2 30 48W MLK 0012.300.30
350 3.2 2,2 30 42W MLK 0012.350.29
3.2 2,2 30 54W MLK 0012.350.30
| 400 3.6 24 30 60W MLK 0012.400.30
450 4,0 2,8 30 66W MLK 0012.450.30
500 4,4 2,8 80 36W 2/13/100 Raimann 0049.500.31
i R i 4,0 2,8 30 72W MLK 0012.500.30
‘ T B I I ! MLK: Kombi-Mithahmebohrungen — Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
_ SML: Angesenktes Mitnahmeloch
15 | | MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
SML: counfersunk drive hole
Wechselzahn
Alternate Top Bevel tooth Fur verleimféihige Schnittfiichen fragen Sie bitte nach der Glueliner® Hobels¢ige.

For glueable cutting surfaces, please ask for Glueliner® planing saw.

Glueliner”
tb\)oq the circular saw

Z®) for glueline edges

“ %%)7Pr o L o Ck ® Stand 04/2026\




HW-Diinnschnittsageblatt - Fir Langs- und Querschnitte a

TC Thin-Kerf Saw Blade - For Rip-Cuts and Cross Cuts

Diinnschnittsdgeblatt fiir Trennschnitte in Edelhdizer und Furnierpakete
Thin-kerf saw for fine woods and veneer packs

D B b d M Art.Nr.
180 2,4 1.8 30 30w MLK 0013.180.30
200 2,0 1.4 30 34W MLK 0013.200.31
2,4 1.8 30 36W MLK 0013.200.30
250 2,7 2,0 30 40W MLK 0013.250.30
2,1 1.4 30 42W MLK 0013.250.31
2,1 1,4 30 80W MLK 0013.250.32
300 2,7 2,0 30 48W MLK 0013.300.30
350 2,7 2,0 30 54W MLK 0013.350.30

]:,, 3[‘ }!9 MLK: Kombi-Mithahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

[ : ’
‘ I I MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
15" ] [

Wechselzahn
Alfernate Top Bevel footh

HW-Universalkreissageblatt - Fir Ldngs- und Querschnitte
TC Universal Saw Blade - For Rip-Cuts and Cross Cuts

Fiir Abbundanlagen
For joinery machines

D B b 4 ML Maschine Ari.Nr.

555 52 36 55 54W+2i+2i  6/6,6/75 Weinmann 0004.555.55

640 54 36 30  36F+2i+2i SDB MLK  Mafell FSG 240 0004.640.31

700 60 42 30 60W Krisi 0014.700.30

62 42 30 84W  2/18/100 0014.700.01

65 44 30 110W 0014.700.02

720 60 44 30 72W  2/8,5/90 Hundegger 0014.720.30

735 60 44 30  48W+2i+2iSDB  2/8,5/90 Hundegger 0004.735.30

750 68 50 30 60W Kriisi 0014.750.30

i N . 70 48 60 120W  2/12,5/240 Springer 0014.750.60

‘ s I I 7~ 760 60 44 30 720 ;/&%gg Hundegger 0014.760.30

_ M 800 60 44 30 gow /859 Hundegger 0014.800.30
10 w [ ' ' 2/14/400

Wechselahn 70 50 40 84W Paul 0014.800.40

Alfernate Top Bevel tooth ¢ Soundstar

MLK: Kombi-Mitnahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
SDB: Spandickenbegrenzt

o —

"_.‘-_El-_ ‘ e I i Innenliegende HW-Stabilisierungsschneiden
AR
E

\ €  multiole riveted noise reduction

S m MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
e SDB:  with limited chip thickness

i Nt | TC-stabilised cutti Cl

Flachzahn, spandickenbegrenzt I iemalit~sIablisea cuiing eages

Flat Top Grind tooth with limifed
chip thickness

(V1 ®
s’ Prolock
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HW-Universalkreissageblatt - Fir Langs- und Querschnitte

TC Universal Saw Blade - For Rip-Cuts and Cross Cuts

Fiir den universellen Einsatz in Holz, Holz- und Plattenwerkstoffen sowie Kunststoffen
For universal use in wood, wood- and panel-based, and synthetic materials

D b d Maschine Ari.Nr.
150 32 22 30 24W 0014.150.30
32 22 30 36W 0014.150.33

180 32 22 30 30w MLK 0014.180.30
32 22 30 42W MLK 0014.180.33

200 32 22 30 36W MLK 0014.200.30
32 22 30 48W MLK 0014.200.31

220 32 22 30 36W MLK 0014.220.30
32 22 30 40W MLK 0014.220.31

230 32 22 30 40W MLK 0014.230.30
250 32 22 30 48W MLK 0014.250.30
32 22 30 60W MLK 0014.250.31

R 300 32 22 30 36W MLK 0014.300.33
1 J o u 32 22 30 54W MLK 0014.300.30
Wechselzahn 32 22 30 72W MLK 0014.300.31
Alfernate Top Bevel tooth 3.2 2,2 30 72W MLK € 0114.300.31
330 32 22 30 80W MLK 0014.330.30
350 35 24 30 54W MLK 0014.350.30
35 24 30 54W MLK € 0114.350.30

35 24 30 72W MLK 0014.350.31

35 24 30 84W MLK 0014.350.33

35 24 30 84W MLK €  0114.350.33

400 35 24 30 48W MLK 0014.400.29
35 24 30 60W MLK 0014.400.30

35 24 30 84W MLK 0014.400.34

44 28 30 84W MLK 0014.400.01

35 24 30 Q6W MLK €  0014.400.31

35 24 30 96W MLK 0114.400.31

35 24 35 96W 0014.400.36

36 28 30 120w 2/10/60 0014.400.37

450 44 28 30 40W 0014.450.29
44 28 80 40W 2/13/100 Raimann 8514.450.011

44 28 80 40W 2/13/100 Raimann 0014.450.80

44 30 30 60W MLK 0014.450.30

48 30 30 84W MLK 0014.450.01

44 30 30 96W MLK 0014.450.31

500 56 38 30 72W 2/10/80 Reinhardt 0014.500.34
550 48 34 30 44w 0014.550.29
52 38 30 84w 2/10/80 Reinhardt 0014.550.30

58 38 30 96W 2/10/80 0014.550.01

575 59 36 30 80W 1/18/90 0014.575.30
600 52 38 30 72W Z 1 2; Zg Reinhardt 0014.600.30
57 40 30 110W Z :2; zg Kallfass 0014.600.33

54 40 30 172w Z 1 2; Zg Dimter 0014.600.32

650 59 42 30 100W Z : 2; 22 Reinhardt 0014.650.30

€  Soundstar

MLK: Kombi-Mitnahmebohrungen
2/7/42 +2/9/46,5 + 2/10/60

SDB: Spandickenbegrenzt

¢ mulfi-riveted noise reduction

MLK: combined drive holes
2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

SDB:  with limifed chip thickness

Y\.-%gpro LO Ck ® Stand 04/2026\




HW-Vielzahnségeblatt - Fiir Plattenzuschnitte und Holzquerschnitte a

TC Multi-Tooth Saw Blade - For Panel Cuts and Cross Cuts in Wood

Vielzahnsdageblatt fiir diinne Plattenwerkstoffe und schnelle Kappsdgen
Multi-tooth saw blades for thin panel material and quick cross-cut saws

D B b d Z ML Maschine Arti.Nr.

150 32 22 30 48w MLK 0015.150.30

180 32 22 30 54w MLK 0015.180.30

200 32 22 30 60W MLK 0015.200.30

220 32 22 30 64w MLK 0015.220.30

230 32 22 30 64W MLK 0015.230.30

250 32 22 30  8OwW MLK 0015.250.30

32 22 30 8OwW MLK €  0115.250.30

300 32 22 30 96W MLK 0015.300.30

32 22 30 96W MLK €  0115.300.30

350 32 22 30 108w MLK 0015.351.30

35 24 30 108w MLK 0015.350.30

_ 0 o 35 24 30 108W MLK § 0115.350.30
0 | 35 28 30 112w 2/10/60 Dimter 8015.350.007
Wechselzahn 370 35 24 30 108w MLK 0015.370.30

Altermate Top Bevel footh 400 35 24 30 120w MLK 0015.400.30

35 24 35  120W 0015.400.35

. ® 40 3.0 30 126W 2/10/60 Dimter 8015.400.021

GI UeLI ner 450 40 28 30 138w MLK 0015.450.30
@(7 the aircular souw 48 35 30 138w MLK D!mfer 0015.450.31
SO for glueline edges 44 32 30 140w 2/10/60 Dimter 8015.450.011

\) 500 48 35 70 96W 6/8/220 Paul 0015.500.70

40 28 30 144W  2/10/80+MLK 0015.500.30

FUr ausrissfreie Schnittkanten und glatte 48 35 30 144W  2/10/80+MLK Dimter 0015.500.31
Schnittfiéchen fragen Sie bitte nach der 4,6 35 30 154w 2/10/60 Dimter 8015.500.019
Glueliner® Prézisionsausflhrung. 550 52 36 30 160W MLK Dimter 8815.550.009
‘ 630 52 40 30 180W 2/10/60 Dimter 8815.630.010

Fortearfiee cuting eages and smooth 700 55 40 30 200W 2/10/60 Dimter 8815.700.023

cufts, please ask for the Glueliner®
precision version ¢ Soundstar
MLK: Kombi-Mithahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

¢ Soundstar (mulfi-riveted noise reduction)
MLK:  combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

HW-Vielzahnsageblatt - Fiir Plattenzuschnitte und Holzquerschnitte

TC Multi-Tooth Saw Blade - For Panel Cuts and Cross Cuts in Wood

Diinnschnittausfiihrung fiir Trennschnitte in Kunststoff und Profilhdlzer
Thin-kerfed design for sizing plastic-laminated boards and profiled woods

D B b d Z Art.Nr.
180 24 1,8 30 54W 0016.180.30
200 2,4 1.8 30 60W ® 0016.200.30
250 2,4 1,8 30 80W MLK ® 0016.250.29
2,7 2,0 30 80W MLK ® 0016.250.30
300 2,4 1.8 30 Q6W MLK ® 0016.300.29
2,7 2,0 30 Q6W MLK ® 0016.300.30
L ;;\_ _____;é 350 27 20 30 108W MLK ®  0016.350.30
‘ ' I I ® Gerduschreduzierend vernietet
H H MLK: Kombi-Mitnahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
10 Ul O] riveted noise reduction
Wechselzahn MLK: combined dfive holes — bolf circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

Alternate Top Bevel footh
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HW-Vielzahnsageblatt 5+ - Fiir Fertigschnitte

TC Multi-tooth Saw Blade 5+ - For Finished Cuts

Fir Fertigschnitte bei Leisten, Querschnitten und Plattenzuschnitten
For finished cuts in mouldings, cross cuts, and panel cuts

D B b d Z Maschine Art. Nr.

Weeke BHX
100 40 28 30 305+ 050/055 0515.100.30

Weeke BHX
50 40 30 305+ e 0515.100.31
120 40 28 20 355+ SCM/Morbidell 0515.120.20
50 40 20 355+ SCM/Morbideli 0515.120.21

4 SML*4,58,0/35 im UZ oben .
125 40 28 20 355, q 0ol aven  SCM/Morbideli 0515.125.20

4 SML*5.5/52 im UZ oben
40 28 30 355+, gl e UZopen | eoke BHXS00 0515.125.30
4 SML*5,5/52 im UZ oben
50 40 30 355+, g e onen  Veeke BHX500 0515.125.31
) 160 40 28 30 355+ SCM/Morbideli 0515.160.30
1 ‘ 50 40 30 355+ SCM/Morbidell 0515.160.31
_ 180 30 22 30 605+ 0515.180.30
£ 4

= '._w: miam 200 30 22 30 655+ 0515.200.30
R 220 30 22 30 705+ 0515.220.30
20 30 22 30 755+, +SML5,5/52im UZoben Homag BAZ 0515.240.30

4 SML*5,5/52 gegen UZ oben

° ®
GI U@LI ner 30 22 40 755+ 8SML*55/52 oben im UZ nenelg Ear 0515.240.40

Weeke Flex 5/5+

%5{(.)7 5 250 30 22 30 805+ MLK 0515.250.30
+ 2556 30 22 30 805+ MLK 0515.255.30
n . 300 3.0 22 30 1005+ MLK 0515.300.30
PRAZ'IS.IONSAI!SFUHRUNG Striebig,
precision design 303 30 22 30 1005+ MLK Altendort 0515.303.30
350 3.0 22 30 1005+ MLK 0515.350.30
356 30 22 30 1005+ MLK 0515.355.30
400 3,0 22 30 1005+ MLK 0515.400.30
405 3,0 22 30 1205+ MLK 0515.405.30
450 3,6 28 30 1305+ MLK 0515.450.30
500 3,6 28 30 1455+ MLK 0515.500.30
* Auf 10,5 mm Durchmesser angesenkt

5+ Geschliffen in 5er-Zahngruppen
Kleiner Schnittdruck beim S&gen flr ausrissfreie Schnittkanten
MLK: Kombi-Mithahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
* countersunk fo a diameter of 10.5 mm
5+ ground in extremely sharp five-tooth group combinations

low cuftting pressure for excellent chip-free cuts
MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
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HW-Kappsdgeblatt, negativer Spanwinkel - Querschnitt unterschiedlicher Materialien

TC Crosscut Saw Blade, Negative Rake Angle - Cross-Cutting Different Materials

Querkappen auf Kapp- und Gehrungsscgen von Profilen oder Leisten
Cross-cutting profiles or mouldings on crosscutt and miter saws

D b d 4 Maschine Art.Nr.

250 32 2,2 20 48W neg. 0018.250.21

3.2 2.2 30 60W neg. 0018.250.35

3,2 2,2 30 80W neg. 0018.250.34

2,2 1,8 30 100W neg. 0018.250.30

¥ 2,2 1.8 32 130F neg. 0018.250.33

“i 300 3.2 2,2 30 72W neg. 0018.300.34

3,2 2.2 30 96W neg. 0018.300.33

\ JF » 2,2 1.8 30 120W neg. 0018.300.30

—& 25 ie 305 2,8 2,0 30 60W neg. Elu PS 374 0018.305.30

' l I 350 3.2 2,2 40 72W neg. Graule 0018.350.40
. ! 420 3.8 2,6 40 48W neg. Graule 0018.420.39
T | L 35 24 40  120Wneg. Graule 0018.420.40

Wechselzahn, negativer Spanwinkel
Alfernate Top Bevel footh with negative rake angle

HW-Kunststoffkreissageblatt - Fiir Formatzuschnitte
TC Plastic Circular Saw Blade - For Cut-To-Size

Fiir diinne Kunststoffplatten, Profile und Furnierfeinschnitte
For processing thin plastic sheets, profiles, and fine veneer cuts

D B b d z ML Maschine Ari.Nr.
150 2,2 1,6 30 60W 0017.150.30
160 2,2 1,6 16 64W 1/6/33 Scheer 0017.160.16
180 2,2 1.6 16 72W 1/6/33 Scheer, Mayer 0017.180.16
200 2,2 1.6 30 80W 0017.200.30
220 2,2 1,6 30 88W 0017.220.30
250 2,2 1.6 30 100W MLK 0017.250.30
300 2,2 1,6 30 120W MLK 0017.300.30

2,2 1,6 30 120W € 0117.300.30

€  Soundstar
MLK: Kombi-Mithahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

€  Soundstar (multiriveted noise reduction)

Wechselzahn MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
Alfernate Top Bevel footh

HW-Kunststoffkreissageblatt, abgesetzter Grundkorper - Fir Formatzuschnitte
TC Plastic Circular Saw Blade - For Cut-To-Size

Extra diinn mit abgesetztem Grundkérper fiir diinne Platten und Furniere
Extra thin with recessed body for thin panels and veneers

D B b d H ML Maschine Art. Nr.
160 1.5 2,4 16 48W 38 1/6/33 Scheer ® 0017.161.16
180 1,5 2,4 16 54W 38 1/6/33 Scheer ® 0017.181.16

1.5 2.4 30 54W 38 MLK 0017.181.30
200 1.5 2,4 30 60W 38 0017.201.30
250 1.5 24 30 80W 38 0017.251.30

i ® AusfUhrung mit abgesetzter Nabe
I""'-_;'-‘vi’ ® version with offset hub

o~ | ]
Wechselzahn
Alfernate Top Bevel footh
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HW-Formatkreissageblatt SplineCut - Fiir Fertigschnitte

TC Panel Saw Blade SplineCut - For Finished Cuts

Fertigschnitte in Kunststoff, Aluminium und Mé&belplatten - Fiir héchste Prazision
Precision finished cuts in plastics, aluminium, and furniture panels

D b d ML Typ Maschine Art.Nr.
250 28 20 30 80FT D 0020.250.30
300 29 22 30 96WZF MLK A 0020.300.16
30 22 30 Q6FT D 0020.300.30
303 32 22 30 60WZF MLK A 0020.303.31
32 22 30 60TT MLK Cc 0020.303.33
350 44 32 30 72TT MLK C 0020.350.33
3.6 30 30 Q6FT D 0020.350.30
380 44 32 60 72TT 2/14/100 C Homag 0020.380.14
2/14/100,
48 35 60 84WZF A Homag 0020.380.31
2/14/125
2/14/100,
\ 48 35 60 84TT C Homag 0020.380.33
2/14/125
]5_.". 400 48 35 30 7211 [/ 0020.400.33
Typ A 3.8 30 30 Q6FT D 0020.400.30
Wechselzahn, wechselseitig angefast 420 40 3.4 30 96FT D 8020.420.015
Alfernate Top Bevel tooth, alternately 450 4.8 3.5 60 72WZF ARG, A Homag 0020.450.61
chamfered 2/19/120
48 35 60 7211 2/14/125 (] Homag 0020.450.63
40 34 30 102FT D 0020.450.30
| \ 460 50 36 30 72TT (o] 0020.460.33
. g_] S f\:s 480 48 35 60 72WZF 2/19/120 A 0020.480.62
M , — ' 48 35 60 72TT 2/19/120 (] 0020.480.61
500 42 34 30 Q6FT D 0020.500.31
- __':|,_. 40 34 30 120FT D 0020.500.30
N Typ C 550 40 34 30 132FT D 8020.550.012
Trapez-Tropezzahn 42 34 30 132FT D 0020.550.30
600 48 40 30 138FT D 0020.600.30

Trapezoidal-rapezoidal footh

MLK: Kombi-Mithahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
! ] A Fertigschnitt in Thermoplaste und Massivholz
l g.] > (o3 Fertigschnitt in Duroplaste
— D Fertigschnitt in NE-Metalle

MLK: combined drive hole - bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

—t A finished cut in thermoplastics and solid wood
Typ D (o] finished cut in thermosets
Trapez-Flachzahn D finished cut info non-ferrous metals

Triple Chip Grind footh Ausflihrung mit balliger Zahnflanke und Spiegelschiliff fUr absolut ausbruchfreie Schnittkanten

version with convex footh flank and mirror grind for razor-sharp and breakout-ree cutfing edges

SplineCut

the circular saw

0%
t\,‘%%? for finished edges
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HW-Formatkreissageblatt - Fir Plattenzuschnitte

TC Panel Saw Blade - For Panel Cuts

Fiir Schnitte in beschichteten Mébelplatten mit Vorritzer Typ 0026
% For cutting laminated furniture panels with scoring blade type 0026

D B b d Z ML Maschine Art. Nr.
220 3.2 2,2 30 64FT MLK ® 0021.220.30
240 3.2 2,2 30 B4FT 2/6/42 Scheer ® 0021.240.30
250 3.2 2,2 30 60FT MLK ® 0021.250.30
3.2 2,2 30 80FT MLK ® 0021.250.31
254 3.0 2,0 30 42FT MLK Striebig Compact ® 0021.254.30
280 3.2 2,2 30 60FT MLK ® 0021.280.30
300 3.2 2,2 30 72FT MLK ® 0021.300.30
3.2 2,2 30 Q6FT MLK ® 0021.300.31
3.2 2,2 30 Q6FT MLK €  0121.300.31
303 30 22 30 6O M Smebig Bvolufion, ® 0021.303.30
Control
3.2 2,2 30 Q6FT MLK ® 0021.304.30
305 3.2 2,2 30 60FT MLK Scheer FM 16 ® 0021.305.29
Trapez-Flachzahn 350 32 22 30 84FT MLK ®  0021.350.30
Triple Chip Grind footh 35 24 30 84FT MLK ©® 0021.351.30
3.2 2,2 30 108FT MLK ® 0021.350.31
3.5 2,4 30 108FT MLK ® 0021.351.31
400 3.5 2.4 30 120FT MLK ® 0021.400.34

® Ger&uschreduzierend vernietet

Y Soundstar

MLK: Kombi-Mithahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
® riveted noise reduction

€  Soundstar (multiriveted noise reduction)
MLK: combined arive holes - bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

Bei beidseitig beschichteten Platten empfiehlt sich die Verwendung eines Vorritzséigeblattes auf
der Austrittseite, siehe Typ 0026.

For double-sided laminated panels, it is recommended fo use a scoring saw blade on the discharge
side, see type 0026

HW-Formatkreissdgeblatt ,SuperPlus” - Fiir Ldngs- und Querschnitte
TC Panel Saw Blade “SuperPlus” - For Rip-Cuts and Cross Cuts

Fiir Schnitte in b i Mébelp - Super Plus fiir hohe Standwege mit Vorritzer 0026
For cutting laminated furniture panels - Super Plus for long service life with scoring blade type 0026

D B b d 4 ML Art. Nr.
250 3.2 2,2 30 78FFT MLK ® 0221.250.30
350 3.5 2,2 30 QOFFT MLK ® 0221.300.30

3.5 24 30 102FFT MLK ® 0221.350.30
® Besonders abriebfestes Mikro-Feinkornhartmetall mit Chrombinder garantiert maximale Standwege

MLK: Kombi-Mithahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

® extrerne abrasion-resistant micro-grain carbide with chromium binder guarantees maximum tool life
MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

Trapez-Flach-Flachzahn

TrapezoidaHiatHar footh

Q

J

Y
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HW-Formatkreissageblatt - Fir Plattenzuschnitte

TC Panel Saw Blade - For Panel Cuts

“ Fiir Formatzuschnitte von Holz- und Plattenmaterialien, einzeln oder als Paket
For sizing wood and panel materials, individually or bundled

D B b d z ML Maschine Art. Nr.
305 4,4 3.0 30 54W NLK +2/13/94 Mayer ® 0023.305.30
4,4 3.0 80 54W SCM ® 0023.305.80
350 44 3.2 30 54W Schelling ® 0023.350.30
4,4 3.2 30 72W Schelling ® 0023.350.31
355 44 3.2 30 54W Mayer ® 0023.355.30
4,4 3.2 30 72W Mayer ® 0023.355.31
4,4 3.2 80 72W Gabbiani ® 0023.355.81
380 44 3.2 30 48W ©® 0023.380.30
400 4.4 3.2 30 60W Mayer ® 0023.400.30
4,4 3.2 30 72W Mayer ® 0023.400.31
4,4 3.2 80 72W Gabbiani ® 0023.400.81
I 430 44 3.2 30 72W Schelling 0023.430.31
1 b 450 44 32 30 54w Schelling 0023.450.30
Wechselzahn 4,4 3.2 30 72W Schelling 0023.450.31
Alfernate Top Bevel footh 46 32 30 72W 2/10/60 Schelling 0023.450.32
460 4,4 3.2 30 54W 2/13/94 Schelling 0023.460.30
° ® 500 44 3.2 80 60W 0023.500.80
GI UeLI ner 4,4 3.2 30 72W 0023.500.31
t())f7 the circular saw 520 4,4 3.2 30 44W 2/13/94 Schelling 0023.520.30
7)) forolueline edges 550 52 36 30  60W 0023.550.30
52 3.6 80 60W 0023.550.80
730 7.0 50 80 50W 2/17/110 Anthon 8823.730.008
750 7.0 50 80 50W 2/17/110 Anthon 8823.750.021
800 7.0 50 80 84W 2/17/112 Anthon 8823.800.006
® Gerduschreduzierend vernietet

® riveted noise reduction

Haupts&geblatt fur Plattenaufteilanlagen und Druckbalkenségen

Weitere AusfUhrungen bis @1000 mm auf Anfrage lieferbar

FUr ausrissfreie Schnittkanten und glatte Schnittfiichen fragen Sie bitte nach der Glueliner®
PrézisionsausfUhrung.

main saw blade for panel sizing saws and pressure beam saws
other versions up fo @1000 mm available on request
For fearfree cutting edges and smooth cutting surfaces, please ask for Glueliner® precision version
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HW-Formatkreissdgeblatt ,SuperPlus” - Fiir Plattenzuschnitte a

TC Panel Saw Blade “SuperPlus” - For Panel Cuts

‘o : i

=) i =

‘ g kr,-I ' l -
=

Flach-Flach-Trapezzahn
Flot-flat-frapezoidal footh

Formatschnitt mit hohem Vorschub und groBem Standweg, einzeln oder als Paket
Sizing cuts with high feed rates and long service life, individually or bundled

]

300

350

355

380

400

420

450

460
480

500
570

600

B b d z ML Maschine Art.Nr.
Panhans
4.4 3,0 30 60FFT 2/10/60 0224.300.30
Euro10
4,4 3.0 75 72FFT Homag CHO3 0224.300.75
Panh
44 30 30 72FFT 2/10/60 anhans 0224.350.31
Euro12
M b
44 30 30 72FFT 2/10/60 . 0224.355.29
Panhans
4,4 3.0 75 72FFT Giben 0224.355.77
2/14/100
4,8 &5 60 72FFT Homag 0224.381.60
2/14/125
4,4 3.0 30 72FFT Scheer 0224.400.30
4,4 3.0 75 72FFT 4/15/105 Giben 0224.400.75
4,4 3.2 80 72FFT 2/9/130 Biesse Selco 0224.400.80
4/19/120
2/14/125
4,8 3.5 60 72FFT 2/19/120 Homag 0224.421.60
Mayer,
4,4 3.2 30 72FFT 2/10/60 Panhans, 0224.450.30
Schelling
2/14/125
4, b 72FFT H 224.450.62
8 815 60 2/19/120 omag 0 50.6
4/19/120 .
4,8 3.5 80 72FFT Biesse Selco 0224.450.83
2/9/130
4,4 3.2 30 72FFT 2/13/94 Schelling 0224.460.30
4,4 3.2 30 72FFT 2/13/94 Schelling 0224.480.30
4,8 &5 80 72FFT Al Biesse Selco 0224.480.80
’ ’ 2/9/130 B
4,8 3.5 60 72FFT 2/11/115 Homag 0224.500.61
4,8 &5 60 60FFT 2/19/120 Homag 0224.570.60
2/11/115
5.8 4,0 60 60FFT Homag 0224.600.60
2/19/120

Haupts&geblatt fur Plattenaufteilanlagen und Druckbalkenségen

3-fach geschliffene Flach-Flach-Trapezzahn-Gruppen (FFT) sorgen fUr bessere Spanaufteilung
Extrem abriebfestes Mikro-Feinkornhartmetall mit Chrombinder garantiert maximale Standwege

Zum Formatieren von Einzelplatten und Plattenpaketen auf Plattenaufteilaniagen in Kombina-
tion mit einem Vorritzkreisséigeblatt. Ideal fur kunststoffoeschichtete Span- und Faserwerkstoffe,
Verbundwerkstoffe und faserverstérkter Kunststoffplatten. Die Zahnform fUhrt nur in Verbindung mit
einem Vorritzségeblatt zu ausrissfreien Plattenunterseiten.

main saw blade for panel sizing saws and pressure beam saws

ground in 3-way flat-flat-trapezoidal tooth groups ensures optimum chip division

extremely abrasion-resistant micro-grain carbide with chromium binder guarantees maximum fool life
for sizing single panels and panel stacks on panel sizing saws, in combination with a scoring circular
saw blade. Ideal for plastic-coated chipboard, fibre and composite materials as well as fibre-rein-
forced plastic panels. The tooth form permits fearfree panel undersides only when used in conjunc
fion with a scoring saw blade.
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HW-Formatkreissageblatt - Fir Plattenzuschnitte

TC Panel Saw Blade - For Panel Cuts

Fiir Formatzuschnitte von Plattenmaterialien, einzeln oder als Paket
For sizing panel materials, individually or bundled

D
280
300

A , ooy H
! AN

- - 305
15° L

Trapez-Flachzahn 308

Triple Chip Grind footh
310

320

330

340

350

355

B
3.2
4,4
4,4

4.4

4,4
4.4

44

3.2
44
3.2

44

44

44
4,4
4,4

4.4

4,4
44
44

4,4

44

4,4

44

44
4,25

44

4,4

4.4

44

4,4

4,4

4,4
4,4

44

b
2,2
3,2
3,2

3,2

3,2
3,2

3,2

24
3,2
24

3.2

3,2

3.2
3.2
3.2

3.2

3.2
3.2
3,2

3.2

3.2

3.2

3,2

3,2
3,2

3.2

3.2

3,2

3,2

3.2

3.2

3.2
3.2

3,2

d
30
30
30

60

65
75

80

30
30
60

60

60

60
30
30

50

65
65
75

80

50

80

80

30
30

30

30

60

60

75

80

75
30

30

4
60FT
60FT

60FT+

60FT+

60FT
60FT

60FT

72T
60FT
96T

60FT

60FT+

72FT
60FT
60FT+

60FT

60FT
60FT+
60FT

60FT

72FT

72FT

72FT+

S54FT
72FT

72FT

72FT+

72FT

72FT+

72FT

72FT

S4FT
72FT

72FT+

ML
MLK+2/13/94
MLK+2/13/94
MLK+2/13/94

2/14/100
2/11/115
2/19/120
2/14/125

2/9/110
2/9/110

4/8,5/100
2/7/110
2/14/110

2/13/94
MLK+2/13/94

2/14/100

2/14/100
2/11/115
2/19/120
2/14/125

2/14/100
2/11/115
2/19/120
2/14/125

2/14/100
MLK+2/13/94
MLK+2/13/94

3/13/80
3/13/95

2/9/110
2/9/110
3/13/95

4/8,5/100
2/7/110
2/14/110

4/13/80

4/8,5/100
2/7/110
2/14/110

4/8,5/100
2/7/110
2/14/110

MLK+2/13/94
MLK+2/13/94

MLK+2/13/94

MLK+2/13/94

2/14/100
2/11/115
2/19/120
2/14/125
2/14/100
2/11/115
2/19/120
2/14/125

4/4,8/100
2/7/110
2/14/110

MLK+2/13/94

MLK+2/13/94

Maschine
Panhans

Panhans
Panhans

Homag

Biesse Selco
Homag

SCM Gabbiani,
SCM Sigma

Schelling

Mayer, Panhans,
Scheer

Homag

Homag

Homag

Homag
Mayer, Felder
Mayer, Felder

Giben

Biesse Selco EB
Biesse Selco EB
Giben

SCM Gabbiani
Giben

SCM Gabbiani

SCM Gabbiani

Holz-Her, Schelling

Panhans
Scheer

Scheer, Holz-Her,
Schelling, Pan-
hans

Scheer, Holz-Her,
Schelling, Pan-
hans

Homag

Homag

Homag, Giben

SCM Sigma,
Gabbiani
Giben

Mayer, Felder,
Schelling

Mayer, Felder,
Schelling

Art.Nr.
0024.280.60
0024.300.31
0024.300.32

0024.300.61

0024.300.65
0024.300.76

0024.300.80

0024.300.33
0024.305.31
0024.308.60

0024.310.61

0024.310.62

0024.310.60
0024.320.31
0024.320.32

0024.320.50

0024.320.65
0024.320.66
0024.320.76

0024.320.80

0024.330.50

0024.340.80

0024.340.81

0024.350.30
0024.350.31

0024.350.35

0024.350.36

0024.350.60

0024.350.61

0024.350.75

0024.350.80

0024.355.75
0024.355.30

0024.355.31
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HW-Formatkreissdgeblatt - Fiir Plattenzuschnitte a

TC Panel Saw Blade - For Panel Cuts

Fiir Formatzuschnitte von Plattenmaterialien, einzeln oder als Paket
For sizing panel materials, individually or bundled

D B b d Z ML Maschine Art.Nr.
4,4 3.2 65 72FT 2/9/110 Biesse Selco 0024.355.65
4,4 3.2 65 72FT+ 2/9/110 Biesse Selco 0024.355.66
44 32 75 72FT Giben 0024.355.79
44 32 75 72FT+ Giben 0024.355.78
44 32 80 72T 431/ 35 B Biesse Selco 0024.355.80
4/8,5/100
44 32 80 72FT 2/7/110 Gabbiani ®  0024.355.81
2/14/110
= 360 44 32 30 72FT MLK+2/13/94 Schelling 0024.360.30
. & 44 32 30 72FT+ MLK+2/13/94 Scheling 0024.360.31
' ., 44 32 65 72FT 2/9/110 Biesse Selco 0024.360.67
NN H 44 32 65 72T+ 2/9/110 Biesse Selco 0024.360.66
Tis u 44 32 75 72T 49% B Giben 0024.360.75
Trapez-Flachzahn )
oo o o ot 370 44 32 30 72FT MLK+2/13/94  Scheling FM 0024.370.31
380 44 32 30 72FT 2/10/60 Holz-Her 0024.380.32
44 32 30 72FT+ 2/10/60 Holz-Her 0024.380.31
44 32 50 72FT 4/13/80 Giben 0024.380.50
44 32 60  72FT gﬂﬁﬂ o Homag 0024.380.60
44 32 60 72FT+ gﬂ jﬂ % Homag 0024.380.61
4,4 3,2 65 72FT 2/9/110 Biesse Selco 0024.380.67
44 32 65 72FT+ 2/9/110 Biesse Selco 0024.380.66
44 32 75 72T 44}%} % Giben 0024.380.75
4/8,5/100
44 32 80 72FT 2/7/110  SCM Gabbiani 0024.380.82
2/14/110
4/8,5/100
44 32 80 72FT+ 2/7/110  SCM Gabbiani 0024.380.81
2/14/110
48 35 60  72FT gj } jﬂ P Homag 0024.381.60
48 35 60  84FT gf : flﬂ 99 Homag ®  0024.381.61
48 35 60  96FT gﬂ jﬁ 198 Homag 0024.381.62
400 425 32 30 72FT Scheer 0024.400.32
44 32 30 72FT MLK+2/13/94  Mayer, Holz-Her 0024.400.30
44 32 30 72FT+ MLK+2/13/94 Schelling 0024.400.31
44 32 60  72FT 2/11/85 Anthon 0024.400.60
44 32 75 72FT  4/15/105 Giben 0024.400.75
44 32 75 72FT+ 44}%} % Homag 0024.400.76
4/19/120
44 32 80 72FT 2/9/130 Biesse Selco 0024.400.80
4/11/130
4/19/120
44 32 80 72FT+ 2/9/130 Biesse Selco 0024.400.81
4/11/130
44 32 80 72FT 4/28/“;);} o SCM Sadpiani 0024.400.82
2/14/110 gma
44 32 80 72FT+ 4/28/'\;);} % SCM Sakpian 0024.400.84
2/14/110 gma
4,8 &5 65 72FT 2/9/110 Biesse Selco 0024.400.65
2/14/100
420 48 35 60  72FT gﬂgﬂ 2 Homag 0024.420.60
® Gerduschreduzierend vernietet 2/14/125
® riveted noise reduction
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HW-Formatkreissageblatt - Fir Plattenzuschnitte

TC Panel Saw Blade - For Panel Cuts

Fiir Formatzuschnitte von Plattenmaterialien, einzeln oder als Paket
For sizing panel materials, individually or bundled

D B b d ML Maschine Art.Nr.
2/14/100
2/14/125
4,8 3.5 60 72FT+ 2/19/120 Homag 0024.420.61
2/14/125
2/14/125
4,8 3.5 60 84FT 2/19/120 Homag 0024.420.62
430 4,4 3.2 30 72FT MLK+2/13/94 Holz-Her 0024.430.30
4,4 3.2 60 72FT 2/11/85 Anthon 0024.430.60
4/15/105 ’
4,4 3.2 75 72FT 2/7/110 Giben 0024.430.76
3| 2/9/130
I & 4,4 3.2 80 72FT 4/19/120 Biesse Selco 0024.430.80
4/11/130
L), 2/9/130
N N B 44 32 80 72FT+ 4/19/120 Biesse Selco 0024.430.81
~ ] 4/11/130
Trapez-Flachzahn 48 35 65  72FT 2/9/110 Biesse Selco 0024.430.66
) ) ) 4/19/120
Tipie Chip Grind footh 48 35 70 72FT+ 2/9/130  Biesse Selco WN 0024.430.71
4/11/130
4,4 3.2 75 Q6FT 4/15/105 Giben 0024.430.75
Mayer, Panhans,
450 4,4 3.2 30 72FT MLK+2/13/94 Scheer, Schelling 0024.450.30
4,4 3.2 30 72FT+ MLK+2/13/94 Mayer 0024.450.31
2/14/100
2/11/115
4,4 3.2 60 72FT 2/19/120 Homag 0024.450.60
2/14/125
4/15/105 .
4,4 3.2 75 72FT 2/7/110 Giben 0024.450.75
4/8,5/100
4,4 3,2 80 72FT 2/7/100 Gabbiani 0024.450.80
2/14/110
4/8,5/100
4,4 3.2 80 72FT+ 2/7/100 Gabbiani 0024.450.81
2/14/110
2/14/125
48 35 60  72FT 2/19/120 Homag 0024.450.62
2/14/100
2/11/115
4,8 3,5 60 72FT+ 2/19/120 Homag 0024.450.63
2/14/125
2/9/130 )
4,8 3,5 80 72FT 47197120 Biesse Selco 0024.450.83
460 4,4 3,2 30 72FT MLK+2/13/94 Schelling 0024.460.30
4,4 3,2 30 72FT+ MLK+2/13/94 Schelling 0024.460.32
4/19/120
470 4,8 3,5 70  72FT+ 2/9/130 Biesse Selco 0024.470.70
4/11/130
4/11/105 .
4,8 3,5 75 72FT 2/7/110 Giben 0024.470.76
480 4,4 3,2 30 72FT  MLK+2/13/94 Schelling 0024.480.31
2/14/100
2/11/115
4,8 3.5 60 72FT+ 2/19/120 Homag 0024.480.61
2/14/125
2/14/100
2/11/115
48 35 60  72FT 2/19/120 Homag 0024.480.60
2/14/125
4/19/120
4,8 3,56 70 72FT 2/9/130 Biesse Selco 0024.480.70
4/11/130
4/19/120
48 35 80  72fT 2/9/130 Biesse Selco 0024.480.80
4/11/130
4/19/120
4,8 3.5 80 72FT+ 2/9/130 Biesse Selco 0024.480.81
4/11/130
4,4 3.2 30 80FT MLK+2/13/94 Schelling 0024.480.32

%QPI,O LO Ck ® Stand 04/2026\




TC Panel Saw Blade - For Panel Cuts

Fiir Formatzuschnitte von Plattenmaterialien, einzeln oder als Paket
For sizing panel materials, individually or bundled

HW-Formatkreissageblatt - Fir Plattenzuschnitte a

D B ] d Z ML Maschine Art.Nr.
500 48 35 60  6OFT 2/11/115 Homag 0024.500.60
48 35 60  72FT 2/11/115 Homag 0024.500.61
2/19/130
510 438 35 80  72FT 4/19/120 Biesse Selco 0024.510.80
4/11/130
520 48 35 30 72FT MLK+2/13/94 Schelling 0024.520.30
2/14/100
48 35 60 72T gﬂ ;ﬂ o Homag 0024.520.60
- 2/14/125
= L 48 35 70 72FT 4/11/130 Biesse Selco 0024.520.70
® 530 58 40 60  6OFT 2/11/85 Anthon 0024.530.60
570 48 35 60  6OFT 2/19/120 Homag 0024.570.60
2/13/114
i 55 40 40  6OFT 2/13/122 Schelling 0024.580.40
Trapez-Flachzahn A
Triple Chip Grind tooth 600 58 40 60  60FT gﬂ ;ﬂ ;g Homag 0024.600.60
58 40 60  72FT gﬂ ;ﬂ o Homag 0024.600.61
58 42 60 72T 2/11/85 Anthon 8824.600.060
620 62 42 40  6OFT gﬂ gﬂ I Scheling 0024.620.40
700 70 50 80  6OFT 2/17/110 Anthon 0024.700.81
720 64 44 40  6OFT gﬂ flﬂ o Schelling 0024.720.40
750 70 50 80 72T 2/17/110 Anthon 8824.750.032

Hauptsageblatt fur Plattenaufteilanlagen und Druckbalkenséigen
HW-Kreissé&igeblatt zum Formatieren von Einzelplatten und Plattenpaketen auf Plattenaufteilanlagen
in Kombination mit einem Vorritzkreissé&igeblatt. Ideal fUr kunststoffbeschichtete Span-, Faser- und
Verbundwerkstoffe sowie faserverstérkte Kunststoffplatten. Die Zahnform Trapez-Flachzahn fuhrt nur
in Verbindung mit einem Vorritzs&igeblatt zu ausrissfreien Plattenunterseiten.

Main saw blade for panel sizing saws and pressure beam saws
TC circular saw blade for sizing single panels and panel stacks on panel sizing saws in combination
with a scoring circular saw blade. Ideal for plastic coated chipboard, fibre and composite materials
as well as fibre-reinforced plastic panels. The footh form permits fearfree panel undersides only when
used in conjunction with a scoring saw blade.

“Yu
N Vorritzs&geblatt
Hauptsageblatt o scoring saw blode
main saw blade
.

Q

J

Y
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HW-Formatkreissdgeblatt ,Solution” - Fiir Fertigschnitte in beschichtete Platten
TC Panel Saw Blade “Solution” - For Finishied Cuts in Laminated Panels

Formatschnitt mit hohem Vorschub und groBem Standweg, einzeln oder als Paket
Sizing cuts with high feed rates and long service life, individually or bundled

0428

D B b d z Maschine Art. Nr.
350 4,4 3.2 30 72T 2/10/60 Schelling 0428.350.30
4,4 3.2 60 72T  2/14/100 Homag 0428.350.60
355 4,4 3.2 30 72T 2/10/60 Mayer 0428.355.30
360 4,4 3.2 65 72T 2/9/110 Biesse Selco 0428.360.65
380 4,4 3.2 50 72T 4/13/80 Giben 0428.380.50
2/14/100
44 3,2 60 72T 2/14/125 Homag 0428.380.62
2/14/100
4,8 3.5 60 72T 2/14/125 Homag 0428.380.60
400 44 32 30 72T AL, 0428.400.30
Panhans, Scheer
2/14/125
450 4,8 3.5 60 72T 2/19/120 Homag 0428.450.60
2/11/115
480 4,8 3.5 60 72T 2/19/120 Homag I 0428.480.60
Trapezzahn 2/11/115
Trapezoidal tooth 520 48 35 60 721 2/19/120 Homag § 0428.520.60

Hauptsageblatt fur Plattenaufteilanlagen und Druckbalkenségen
Besonders abriebfestes Mikro-Feinkornhartmetall mit Chrombinder garantiert maximale Standwege

main saw blade for panel sizing saws and pressure beam saws
extremely abrasion-resistant micro-grain carbide with chromium binder guarantees maximum tool life

8 KUhlschlitze o

Hauptsageblatt
) cooling slots main saw blade

o Vorritzségeblatt
scoring saw blade

HW-Vorritzkreissaigeblatt - Einteilig, liber konischen Schliff einstellbar
TC Scoring Circular Saw Blade - Single-piece, Adjustable via Conical Grind

(V] ®
%Prolock

d
20

z
20F kon.

ML Maschine
Schelling

Art.Nr.
0026.100.21

120 3,0-3.8 26 20 24F kon. 0026.120.21

125 3,0-38 26 20 24F kon. Panhans 0026.125.21

3,0-3,8 26 22 24F kon. 0026.125.24

4,4-5,2 3.2 20 24F kon. Gabbiani 0026.125.25

4,4-5,2 3.2 45 24F kon. Homag 0026.125.26

127 3.8-4,6 28 45 24F kon. 0026.127.05

4,0-4,8 28 45 24F kon. 0026.127.45

4,4-5,2 3.2 45 24F kon. Mayer, Giben 0026.127.46

150  3,0-4,0 26 30 28F kon. 0026.150.30

SNonsse° 32-40 26 30  28Fkon. 0026.150.33

A 32-40 26 45  28Fkon. Homag 0026.150.47

\ 3,6-4,4 26 30 28F kon. 0026.150.34

( \ H H 4,4-5,2 3.2 30 28F kon. Mayer, Felder 0026.150.35
g0 115° ' . 4,4-5,6 34 30  28Wkon. Mayer 0026.150.31
Wechselzahn, konisch 4,4-5,2 3.2 45 28F kon. Homag 0026.150.48
Alfernate Top Bevel footh, conical 160 3.0-3,8 26 20 28F kon. 0026.160.20
4,4-5,6 32 30 28F kon. 0026.160.33

4,4-5,6 32 45 28Fkon.  3/11/70 Giben 0026.160.45

44-52 32 55  36Fkon.  3/7/66 SC“QSJZ%‘::& 0026.160.56

2 180 3,2-40 26 30 28F kon. MLK Panhans 0026.180.33

Flachzahn, konisch
Flat Top Grind footh, conical
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HW-Vorritzkreisséigeblatt - Einteilig, iiber konischen Schiliff einstellbar a

TC Scoring Circular Saw Blade - Single-piece, Adjustable via Conical Grind

Zum Vorritzen von Plattenwerkstoffen @ 100-300
For scoring panel materials @ 100-300

D B b d ML Maschine Art.Nr.

Holz-Her,
3.6-44 26 30  28Fkon. MLK Schelling, 0026.180.35

Panhans
3.6-4,4 2,6 45 36F kon. Homag 0026.180.48
44-52 32 20  36Fkon. Anthon 0026.180.21
4,4-5,2 32 30 36F kon. Panhans, 0026.180.37

Holz-Her
4,4-5,6 3.2 45 36F kon. Homag 0026.180.45
48-58 35 45  36Fkon. Homag 0026.181.45
SR 5868 40 20  36Fkon. 0026.182.20
A 6878 50 20  36Fkon. 0026.180.34
, ,. 32-40 26 16 4%Fkon.  2/6/33 0026.180.17
I . 44-52 32 50  42Fkon. 3/13/80 Giben 0026.180.52
glT0 5" . | 190  3.6-44 26 50  36Fkon.  2/7/80 Giben 0026.190.53
Wechselzahn, konisch 200 3,2-4,0 2,6 45 36F kon. 0026.200.48
Alternate Top Bevel footh, conical 3,6-4,4 2,6 20 36Fkon.  2/11/66 0026.200.21
3.6-44 26 30  36Fkon. 2/8,5/60 Scheer 0026.200.35
3.6-44 26 45  36Fkon. 0026.201.47
I 3644 26 65  36Fkon. ;;Zﬂ ?g Biesse Selco 0026.200.68
N - 40-48 28 65  36Fkon. g;gﬂ?g Biesse Selco 0026.200.69
44-52 32 20  36Fkon. 2/11/66 Schelling 0026.200.28
Flachzahn, konisch 4,4-5,6 32 30 36F kon.  2/8,5/60 Scheer 0026.200.30
Flatiop Grind footh, conical 4452 32 45  36Fkon. Homag 0026.200.51
4456 32 65  36Fkon. Zgﬂ ?g Biesse Selco 0026.200.65
4,4-5,6 32 80 36Fkon. 2/14/110 Gcbbsigrl:/il' 0026.200.80
46-56 35 45 36W30° kon. Homag 0026.200.38
4856 35 20  36Fkon. 2/11/66 Scheliing 0026.200.29
4858 35 30  36Fkon. 2/85/60 Scheer FM 22 0026.200.32
48-58 35 45  36Fkon. Homag 0026.200.45
48-58 35 65  36Fkon. gfgﬂ ?g Biesse Selco 0026.200.66
55-63 40 20  36Fkon. 2/11/66 Schelling 0026.201.20
58-66 40 45  36F kon. Homag 0026.201.48
62-7.2 42 20  36Fkon. 2/11/66 Schelling 0026.200.24
62-7.2 42 45  36Fkon. 0026.200.46
68-7.8 42 20  36Fkon.  2/9/60 8026.200.020
7.0-80 42 20  36Wkon.  2/9/60 Anthon 8026.200.051
7,0-8,0 50 20 36F kon. 2/9/60 Anthon 0026.200.27
4456 32 50  42Fkon. 3/13/80  Giben Smart 0026.201.50
32-40 26 30  60F kon. 0026.200.33
215 3644 26 50  36Fkon.  2/7/80 Giben 0026.215.54
44-56 32 50  42Fkon. 331/ g;gg Giben 0026.215.50
48-58 35 50  4%Fkon.  2/7/80 0026.215.51
220 6474 44 20 36Fkon. 0026.220.20
32-40 26 45  60F kon. 0026.220.47
280 44-52 32 45  72Fkon. Homag 0026.280.48

2/11/73

300 3644 26 30  36Fkon. 2% 3§9 o 0026.300.35
44-52 32 30  36Fkon. gﬂ ;%i Schelling 0026.300.30
3745 28 65  48Wkon. E;Zj}?g Biesse Selco 0026.300.70
4149 30 65  48Wkon. g;gﬂ?g Biesse Selco 0026.300.71
44-52 32 30 48Wkon. 2/11/73 Schelling 0026.300.32
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HW-Vorritzkreissageblatt - Einteilig, liber konischen Schiliff einstellbar

TC Scoring Circular Saw Blade - Single-piece, Adjustable via Conical Grind

Zum Vorritzen von Plattenwerkstoffen @ 100-300
For scoring panel materials & 100-300

D B b d z ML Maschine Art.Nr.
4,4-5,2 3.2 50 48F kon.  3/15/80 Giben 0026.300.51
300 4456 32 65  dgwkon. 2127100 piosse selco 0026.300.69
2/9/110
2/9/100 .
4,8-5,6 3.5 65 48W kon. 2/9/110 Biesse Selco 0026.300.67
2/11/73 )
o 3,2-4,0 24 30 72F kon. 2/13/94 Schelling 0026.300.34
e iR 4,8-5,6 3,2 65 72Fkon.  2/9/110 Biesse Selco 0026.300.66
5°110°115°/30°
I : l
MLK: Kombi-Mitnahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
g0 15" l | MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

Wechselzahn, konisch
Alfernate Top Bevel footh, conical

YV
) Vorritzségeblatt
Hauptségeblatt o scoring saw blade
main saw blade

W
Flachzahn, konisch
Flat Top Grind footh, conical

%ggpro LO Ck ® Stand 04/2026\




TC Scoring Circular Saw Blade - Postforming Design

Postforming Ausfiihrung, passend zum Hauptségeblatt
Postforming design, suitable for main saw blade

HW-Vorritzkreissageblatt - Postforming Ausfiihrung a

D b d Z Maschine Art.Nr.
80 31 22 2 12w Striebig, 0026.080.21
Compact

3,38 2,2 20 T6W Striebig, Felder 0026.080.22
125 3.35 2,4 22 24W10° 0026.125.23
180 4,55 3.5 30 36W5° Panhans S45 0026.180.31
220 4,55 3.6 20 48W AW 2/9/62 Schelling 0026.220.21
280 3.4 2,4 45 60W 0026.280.49
50 3.5 45 84W30° Homag 0026.280.45

2/9/100 )
5°110°/30° 5°110°130° 300 3.8 2,8 65 72W 2/9/110 Biesse Selco 0026.300.72

1 f i

| — } 455 32 20 72w 0026.300.21
4,55 3.2 30 72W 2/11/73 Schelling 0026.300.31

I 0 O 2/9/100 .
“r 4,55 3.2 65 72W 2/9/110 Biesse Selco 0026.300.68
Wechselzahn 4,6 3.2 65 72W10° g;gﬂ (1)8 Biesse Selco 0026.300.65

Alfernate Top Bevel footh P

46 32 80 720 2/14/110 GOb%g’;/'l' 0026.300.80
340 50 3.5 45 108W30° 3/14/65 Homag 0026.341.49

2/9/100 )
350 3.8 2,8 65 72W 2/9/110 Biesse Selco 0026.350.67

2/9/100 )
4,2 3.0 65 72W 2/9/110 Biesse Selco 0026.350.68
4,6 3.2 65 72W 2/9/110 Biesse Selco 0026.350.66

2/9/100

5,0 3.5 65 72W 2/9/110 0026.350.65

Y.
<

kswnd 04/2026 t(f(\ PrOLOCk ®

<




HW-Vorritzkreissageblatt - Zweiteilig verstellbare Ausfilhrung

TC Scoring Circular Saw Blade - Two-piece Adjustable Design

Zum Vorritzen von Plattenwerkstoffen, zweiteilig verstellbar mit Zwischenringen
For scoring panel materials, two-piece adjustable with spacer rings

D B b d Z Maschine Art. Nr.
80 28-36 40 20 10W+10W Felder 0026.080.20
100 28-36 40 20 12W+12W Felnnein, Lileliiln; 0026.100.20
Schelling
28-3,6 40 22 12W+12W Altendorf, Striebig 0026.100.01
110 2,8-3,6 40 20 12W+12W GMC KGS 610S 0026.110.20
120 2,8-3,6 40 20 12W+12W Holz-Her 0026.120.03
4/5,2/39 .
28-3,6 40 22 12W+12W 4/5.2/55 Martin 0026.120.22
) 2/4,5/42 )

| of N\ o 2,8-3,8 44 22 12W+12W Martin. 0026.120.06

S— 5 15 2/4,8/39
o 28-3.8 40 22 12W+12W Altendorf 0026.120.02
\ 2,8-3,8 44 50 12W+12W Altendorf 0026.120.04

1 i 4/4,5/60 o

o 1] 2,8-3,8 60 50 12W+12W 4/8/60 Altendorf, Griggio(*) 0026.120.50
Wechselzahn, zweife”ig 125 2,8-3,6 4,0 20 12W+12W Pcaoloni 0026.125.20
Two-piece Alfernate Top Bevel tooth 28-36 40 22 12W+12W 0026.125.22
28-3.8 60 50 12W+12W 4/21/328 Panhans-Hokubema(*) 0026.125.50

3/9/55
140 2,8-3,8 40 36 12W+12W 3/4,2/55 Martin T 75 PreX 0026.140.36

2/6,2/51
180 2,8-3,8 44 50 18W+18W 4/6/62 Altendorf 0026.180.51
4,456 32 45 20W+20W Homag 0026.180.13

(*) Fur rasterverstellbares QuickStep-Vorritzsystem

(*) For grid-adjustable QuickStep scoring system

HW-Formatkreissageblatt - Fir Fertigschnitte ohne Vorritzer
TC Panel Saw Blade - Finished Cuts without Scoring

u Fiir Mébelplatten, Thermo- und Duroplasten - Negative Zahnform fiir verbesserte Plattenunterseite
For furniture panels, thermoplastics, and thermosets - negative tooth form for improved bottom side

: © D B ] d 4 ML Art. Nr.
_ 220 32 22 30 40HD MLK 0027.220.30
250 32 22 30 48HD MLK ©®  0027.250.30

308 32 22 30 60HD MLK ©®©  0027.303.30

32 22 30 60HD MLK € 0127.303.30

/0 32 22 30 72HD MLK ®  0027.350.30

Ger@uschreduzierend vernietet
Soundstar
MLK: Kombi-Mithnahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

A ®

® rivefed noise reduction
il € Soundstar (mulfi-riveted noise reduction)
“ MLK: combined dfrive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

Hohlzahn-Dach-Flach, negativer Spanwinkel

Hollow face tooth with negative rake angle
(Flat Top tooth alfernates with inverfed V footh)

%ggpro LO Ck ® Stand 04/2026\




HW-Formatkreissageblatt - Fir Fertigschnitte ohne Vorritzer

TC Panel Saw Blade - Finished Cuts without Scoring Blade

e
m I

Hohlzahn-Dach-Flach

Hollow face tooth (Flat Top footh
alternates with inverfed V footh)

& i 5!
/ ' 2

w

Hohlzahn-Trapez-Flach

Hollow face tooth (frapezoidal tooth
alfernates with Flat Top footh)

Zuschnitte von Mdbelplatten, Thermo- und Duroplasten - Saubere Ober- und Unterkanten
To size furniture panels, thermoplastics and thermosets - For tear-free edges

D
160
180
200
220

250
303

350
400
W\

MLK:
€

MLK:

B b d Z
2,8 2,0 20 34HDF
2,8 1.8 16 36HDF
2,8 1.8 30 36HDF
3.2 2,2 30 40HDF
3.2 2,2 30 48HDF
3.2 2,2 30 48HDF
3.2 2,2 30 60HDF
3.2 2,2 30 60HDF
3.5 2,4 30 60HT
88 2,4 30 66HT
3.2 2,2 30 72HDF
3.2 2,2 30 78HDF
3.5 2,4 30 78HDF

Soundstar

Gerduschgeddmmte Ausfihrung MELODY

ML

1/6/33
MLK
MLK
MLK
MLK
MLK
MLK
MLK
MLK
MLK
MLK
MLK

Art. Nr.
0025.160.20
0025.180.16
0025.200.30
0025.220.30
0025.220.31
0025.250.30
0025.302.30
0125.302.30
0025.308.34
0025.303.30
0025.350.30
0025.400.30
0125.400.30

Do Do

Kombi-Mitnahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

Soundstar (multi-riveted noise reduction)
sounaproofed design MELODY

combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

HW-Formatkreissageblatt ,SuperPlus” - Fiir Fertigschnitte ohne Vorritzer
TC Panel Saw Blade “SuperPlus” - Finished Cuts without Scoring

! '
i A
(>3
-« ik
1=

0 ) B B

Hohl-Flach-Flach-Trapezzahn
Hollow flaHlaHrapezoidal footh

Fiir hohe Standwege und verbesserte Schnittgiite bei Mbelplatt

Th und D

For longer tool life and improved cutting quality for furniture panels, thermoplastics, and fhermosem

D
250
303
350
400

B b d 4

32 22 30 48HFT
32 22 30 60HFT
35 24 30 72HFT
35 24 30 78 HFT

ML
MLK
MLK
MLK
MLK

Ari.Nr.
0225.250.30
0225.302.30
0225.350.30
0225.400.30

MLK:  Kombi-Mitnahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
MLK:  combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

Extrem albriebfestes Mikro-Feinkornhartmetall mit Chrombinder fur garantiert maximale Standwege
extremely abrasion-resistant micro-grain carbide with chromium binder guaranfees maximum fool life

kswnd 04/2026
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HW-Vorritzsystem QuickStep - Einfache Ritzbreitenverstellung

TC Scoring system QuickStep - Easy Adjustment of Scoring Width

M Vorritzsystem mit Rasterverstellung zum Ausriisten von Formatkreissaigen
T | Scoring system with nofch adjustment to equip panel saws

D B z Maschine Art.Nr.
Altendorf,

120 2.8-3.8 15 12W+12W 0036.120.15
Format 4
SCM, 300, 350,

2,8-3,8 20 DPF 12W+12W 400, 450 0036.120.20

2,83,8 20 T2W+12W eriggio. 0036.121.20
Paoloni, Maka

125 2,8-3.8 22 12W+12W Hokubema 0036.125.22

Die einfache, werkzeuglose und manuelle Rasterverstellung in 5/100 mm-Schritten erfolgt direkt an der
Maschine. Weitere Details finden Sie im Prolock® Spanntechnik Katalog.

The simple, fool-free manual indexing adjustment in 5/100 mm steps is done directly on the machine,
Further details can be found in the Prolock® Clamping Systems Catalogue

Ersatzteile / Zubehor
Spare parts / Accessories

Abmessung Art. Nr.

QuickStep-System - QuickStep-System B2 15 ® 36.070.15

QuickStep-System - QuickStep-Sytsem B2 20 ® 36.070.20

QuickStep-Sytsem - QuickStep-System B@22 ® 36.070.22

Ségen-Befestigungssatz - Blade fixing set 36.008.03

Abmessung Art. Nr.

2-flg. HM-KSB - 2-piece blade 120x2,8-3,8x50 Z=12ES+12ES 0026.120.50

2-tlg. HM-KSB - 2-piece blade 125x2,8-3,8x50 Z=12ES+12ES 0026.125.50

'"1'2':- . L ® Verstellsystem ohne S&geblatter
Wechselzahn, zweitelig ® adjusiment system without saw blades

Two-piece Alternate Top Bevel footh

HW-Vorritzkreisscéigeblatt - Fiir Doppelendprofiler
TC Scoring Circular Saw Blade - For Edgebanding Machines

Zum Vorritzen von Plattenwerkstoffen
For scoring panel materials

D B b d z ML Art.Nr.
150 32 22 30 30F 0030.150.30
32 22 30 48F 0030.150.31
180 32 22 30 30F 0030.180.34
32 22 50 30F SR ® 0030.180.51
3/6/80
32 22 30 42F 0030.180.33
3/22/80
32 22 50 42F 3/6/80 ® 0030.180.50
32 22 30 54F 0030.180.31
32 22 50 54F LAY 0030.180.52
3/6/80
200 32 22 30 36F 0030.200.30
32 22 30 48F 0030.200.31
Flachzahn 32 22 30 60F 0030.200.33
3/22/80
Flat Top Grind footh 32 22 50 60F 3/6/80 ® 0030.200.53
255 32 22 30 60F 0030.255.31
305 32 22 30 54F 0030.305.31

%QPI,O LO Ck ® Stand 04/2026\




HW-Zerspanersageblatt - Fir Segmentzerspaner

TC Machining Saw Blade - For Segment Machining Tool

Ersatzsagen fiir AKE Zerspaner Typ 0033
Spare saw blades for AKE machining tools type 0033

D B ] d ML Ari.Nr.

205 40 28 80 44F 4 SML 6/140 LH 0032.201.01

40 28 80 44F 4 SML 6/140 RH 0032.202.01

40 28 80 60F 4 SML 6/140 LH 0032.203.01

40 28 80 60F 4 SML 6/140 RH 0032.204.01

255 40 28 80 48F 4 SML 6/140 LH 0032.251.02

40 28 80 48F 4 SML 6/140 RH 0032.252.02

40 28 80 60F 4 SML 6/140 LH 0032.253.02

40 28 80 60F 4 SML 6/140 RH 0032.254.02

‘ . ;:.9 ' SML: Angesenktes Mitnahmeloch
' LH: Oben gegen Uhrzeiger auf 10,5 mm Durchmesser angesenkt

RH:  Oben im Uhrzeiger auf 10,5 mm Durchmesser angesenkt

00 ]

Flachzahn
Flat Top Grind tooth

MLK: countersunk drive hole
LH: counfersunk from the fop counter-clockwise fo a diameter of 10.5 mm
RH: countersunk from the fop clockwise o a diameter of 10.5 mm

HW-Zerspanersdgeblatt - Fiir Segmentzerspaner

TC Machining Saw Blade - For Segment Machining Tool

Ersatzsagen fiir AKE Zerspaner Typ 0034
Spare saw blades for AKE machining tools type 0034

D B b d Z ML R/L Art. Nr.

205 40 28 80 44F 4 SML 6/140 LH 0032.201.01

40 28 80 44F 4 SML 6/140 RH 0032.202.01

40 28 80 60F 4 SML 6/140 LH 0032.203.01

40 28 80 60F 4 SML 6/140 RH 0032.204.01

255 40 28 80 48F 4 SML 6/140 LH 0032.255.01

40 28 80 48F 4 SML 6/140 RH 0032.255.02

40 28 80 60F 4 SML 6/140 LH 0032.255.03

40 28 80 60F 4 SML 6/140 RH 0032.255.04

‘ . ;:.9 ' SML: Angesenktes Mitnahmeloch
\ LH: Oben gegen Uhrzeiger auf 10,5 mm Durchmesser angesenkt

RH: Oben im Uhrzeiger auf 10,5 mm Durchmesser angesenkt

00 ]

Flachzahn
Flat Top Grind footh

MLK: countersunk drive hole
LH: counftersunk from the fop counter-clockwise fo a diameter of 10.5 mm
RH: counfersunk from the fop clockwise fo a diameter of 10.5 mm

kswnd 04/2026 t\.%gpr OL ock ®




HW-Zerspanersageblatt - Fir Segmentzerspaner

TC Machining Saw Blade - For Segment Machining Tool

Ersatzsagen fiir Leuco Zerspaner Typ 0033
Spare saw blades for Leuco machining tools type 0033

D B ] d 4 ML R/L Art. Nr.

200 4,0 2,8 80 44/40F 4 SML 6/140 LH 0032.201.40

4,0 2,8 80 44/40F 4 SML 6/140 RH 0032.202.40

4,0 2,8 80 64/60F 4 SML 6/140 LH 0032.203.40

4,0 2,8 80 64/60F 4 SML 6/140 RH 0032.204.40

4,0 2,8 80 60F 4 SML 6/140 LH 0032.221.41

220 4,0 2,8 80 60F 4 SML 6/140 RH 0032.222.41

250 4,0 2,8 80 54/48F 4 SML 6/140 LH 0032.250.08

4,0 2,8 80 54/48F 4 SML 6/140 RH 0032.250.09

1 4,0 2,8 80 78/72F 4 SML 6/140 LH 0032.251.80
‘ = J'le ' 4,0 2,8 80 78/72F 4 SML 6/140 RH 0032.250.80
4,0 2,8 100 78/72F 4 SML 6/140 LH 0032.251.10

S A 4,0 2,8 100 78/72F 4 SML 6/140 RH 0032.250.10
B :| 255 4,0 2,8 100 54/48F 4 SML 6/140 LH 0032.255.41
Flachzahn 4,0 2,8 100 54/48F 4 SML 6/140 RH 0032.256.41

Flat Top Grind footh 4,0 2,8 80 60/54F 4 SML 6/140 LH 0032.257.41

4,0 2,8 80 60/54F 4 SML 6/140 RH 0032.258.41

SML: Angesenktes Mitnahmeloch
LH: Oben gegen Uhrzeiger auf 10,5 mm Durchmesser angesenkt
RH: Oben im Uhrzeiger auf 10,6 mm Durchmesser angesenkt

MLK: countersunk drive hole
LH: countersunk from fop counterclockwise fo a diameter of 10.5 mm
RH: counfersunk from fop clockwise to a diameter of 10.5 mm

HW-Zerspanersdgeblatt - Fiir Segmentzerspaner

TC Machining Saw Blade - For Segment Machining Tool

Unverbohrte Zerspanersdgen fiir diverse Zerspaner
Non-bored machining saws for various machining cutters

D B ] d z Arti.Nr.

205 4,0 2,8 80 44F 0032.202.00

4,0 2,8 80 60F 0032.204.00

210 4,0 2,8 80 A4F 0032.212.00

4,0 2,8 80 60F 0032.214.00

255 4,0 2,8 80 48F 0032.252.00

4,0 2,8 80 60F 0032.254.00

260 4,0 2,8 80 48F 0032.266.00

4,0 2,8 80 60F 0032.268.00

1% 4,0 2,8 80 72F 0032.260.10
‘ / ' Unverbohrte Zerspanerségen zur Verbohrung auf diverse Zerspanersysteme

Bitte Zerspaner-Fabrikat angeben!

Flachzahn unbored machining saws for bore custornisation fo various machining sysfems

Flot Top Grind tooth Please specifiy the manufacturer of the machining system

“ %’\)7 PI' o L o Ck ® Stand 04/2026\




HW-Kappkreissageblatt - Fiir Kappaggregate

TC Crosscut Circular Saw Blade - For Edgebanding Machines
Zum Kappen, Kanten, Fasen und Profilieren
For cross-cutting, edge frimming, chamfering, and profiling

D B b d z ML EEW/A S R/L Maschine Art.Nr.
100 24 1,6 22 12w 2/4/30 10°/0° 10° HolzHer, EBM, 0039.100.23
Hebrock
32 22 32 20E 30°/5° & I Homag 0039.100.21
Wilmsmeyer
32 22 32 20E 300/5° 5 re Reich 0039.100.22
Homag,
32 22 32 20E 4/5,5/52 20°/10° 10° i Raimann, 0039.100.01
Wilmsmeyer
Homag,
| .. 32 22 32 20E 4/55/52 20°/10° 10° re Raimann, 0039.100.02
| \ Wilmsmeyer
I \ 26 1,6 32 30W 15° 100 Brandit 0039.100.32
j:%/ \_ 36 24 32 30E 150/0°0 5° || Brandt 0039.100.03
s~ 36 24 32 30E 15°/0° 5° re Brandit 0039.100.04
Spanwinkel $ 110 32 25 40 20F Sk‘jML 4/5'5/3§ 45°/5° 50 i Homag 0039.110.43
rake angle 8 ° en*gegen
32 25 40 208 MU ASSIS2 0 4peme o e Homag 0039.110.44
oben im UZ
< 36 25 22 20W 20°/0°  10° Reich 0039.110.22
L Homag,
36 24 32 20W 30°/5° 10° , 0039.110.42
Wilmsmeyer
120 3.2 22 32 20W 200/0° 10° Homag 0039.120.32
SML* 4/6/52
Fasenwinkel FA 3.6 28 40 24W im UZ 30°/0° 8° Homag 0039.120.40
chamfer angle FA Lol gjeaE U
SML* 4/6/52
36 28 40 36W imUz 20°/5° 10° Homag 0039.120.41
4/6/52 gegen UZ
> SML* 4/6/48
= 125 24 1,6 30 36W imUz 30°/0° 10° Homag 0039.125.30
4/6/48 gegen UZ
SML* 4/6/48
32 20 30 36W im Uz 200 15° Weeke 0039.127.34
Achswinkel AW 4/6/48 gegen UZ
axis angle AW 140 32 22 16 36W 200/0° 10° ott 0039.140.16
Ocmac,
150 35 24 20 36E 200/10° 10° i Olympic, 0039.150.08
Stefani
Ocmac,
35 24 20 36E 20°/10° 10° re Olympic, 0039.150.09
Stefani
l 35 24 22 48W 200/0° 10° IMA, 0039.150.41
Wechselzahn W D / Torwegge A
Alternate lop Bevel footh W 160 3,5 25 22 36W 4/55/52  15°/5° -5° IMA 0039.161.22
32 22 20 48W 20°/0°  10° Reich 0039.160.20
32 22 22 48E 20°/0°  5° i IMA 0039.160.22
32 22 22 48E 200/0° 5°  re IMA 0039.160.23
32 22 22 48W 150/5°  -5° IMA 0039.161.23
180 32 22 30 saw MU ABS/SZ - one 00 e Homag 0039.180.30
oben im UZ
Einseitig spifz R/L 200 32 22 30 60W 4/55/52  30°/0° 15° Homag 0039.200.30
single-point fip RIL 240 36 22 30 saw SMETASS/S2 40 00 g Homag 0039.240.30
oben im UZ

* Auf 10,5 mm Durchmesser angesenkt
* counfersunk fo a diameter of 10.5 mm

Satz rechts/links E
set right/left E

a8

S
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HW-Formatsageblatt - Ausfiihrung fiir CNC-Maschinen

TC Panel Saw Blade - Design for CNC Machines

D B b d Z ML
120 26 1,6 20 12F 3 SML* 4,5/35 oben im UZ
26 1.6 30 12F
26 1,6 20 30W 3 SML* 4,5/35 oben im UZ
26 1,6 30 30w
126 26 1,6 30 12F 4 SML* 4,5/48 oben im UZ
26 1.6 30 30W 4 SML* 4,5/48 oben im UZ

8 SML* 5,3/48 oben im UZ

32 20 30 36w 8 SML* 5,3/48 oben gegen UZ

i 160 26 1.6 30 12F 4 SML* 5,5/52 oben im UZ

J:‘i’ 2,6 1.6 30 30w 4 SML* 5,5/52 oben im UZ

2,6 1.6 30 48W 4 SML* 5,5/52 oben im UZ

D) . 180 28 1.8 30 12F 4 SML* 5,5/52 oben im UZ
—10: B :| 32 22 30 30W 4 SML* 5,5/52 oben im UZ
Flachzahn 32 22 30 42w 4 SML* 5,5/52 oben im UZ

Flot Top Grind footh 32 22 30 54W 4 SML* 5,5/52 oben im UZ

200 28 1.8 30 16F 4 SML* 5,5/52 oben im UZ

| r L 32 22 30 36W 4 SML* 5,5/52 oben im UZ

‘ ;5? 5.,'\_--' l I e 32 22 30 48W 4 SML* 5,5/52 oben im UZ
32 22 30 60W 4 SML* 5,5/52 oben im UZ

HooH 220 32 22 30 36W 4 SML* 6,5/60 oben im UZ

T ] 32 22 30 64W 4 SML* 6,5/60 oben im UZ
Wechselzahn 240 30 20 30 30w 4 SML* 5,5/52 oben im UZ

Alfernate Top Bevel footh 32 22 30 BAFT 4 SML* 5,5/52 oben im UZ

3.6 22 30 54W 4 SML* 5,5/52 oben im UZ

= 8 SML* 5,5/52 im UZ oben

- : 80 22 30 75W 5+ 8 SML* 5,5/52/gegen UZ oben

' el 30 22 40 75W 5+ 8 SML* 5,5/52 oben im UZ

250 32 22 85) 48W 1/6/50

[ 32 22 30 48W MLK

- 32 22 35 60W 1/6/50

Trapez-Flachzahn 3.2 2.2 30 60W MLK

Triple Chio Grind footh 3.2 22 35 BOW 1/6/50

32 22 30 80W MLK

*

i |
‘.-;-_- __:.';‘9 I l r\—l Ié;": Auf 10,5 mm Durchmesser angesenkt
\ = 5+ Geschliffen in funffach unterteilten Zahngruppen mit hochpréziser Schérfe
1 .':"‘5\._ \. H H I H i SML: Angesenktes Mitnahmeloch

il | MLK: Kombi-Mithahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

B mep@mR " countersunk fo a diameter of 10.5 mm

% S 5+ ground in 5-way segmented footh groups with high-precision sharpness
SML:  countersunk drive hole
MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

-3 &

Fiir universellen Einsatz in Holz- und Plattenwerkstoffen auf CNC-Aggregaten
For universal use in wood and panel materials on CNC units

Art.Nr.

0039.122.31
0039.122.30
0039.122.33
0039.122.32
0039.127.31
0039.127.33

0039.127.35

0039.162.30
0039.162.31
0039.162.32
0039.182.31
0039.182.34
0039.182.36
0039.180.37
0039.202.32
0039.202.35
0039.202.37
0039.200.31
0039.222.30
0039.222.31
0039.242.31
0039.242.30
0039.240.31

0515.240.30

0515.240.40
0039.252.36
0039.252.31
0039.252.37
0039.252.33
0039.252.38
0039.252.35

(V3 ®
¥ Prolock
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HW-Formatsageblatt - Ausfiihrung fiir CNC-Maschinen

TC Panel Saw Blade - Design for CNC Machines

Fiir Frasdorn mit Schaft Art. 495.030.004
For shank-type milling arbor, Art. No. 495.030.004

D B b d Z ML Ari.Nr.
150 32 22 30 24W 4 SML* 6,5/48 m.A. 0039.152.32
32 22 30 36W 4 SML* 6,5/48 m.A. 0039.152.33
32 22 30 48W 4 SML* 6,5/48 m.A. 0039.152.34
180 28 1.8 30 12F 4 SML* 6,5/48 m.A. 0039.182.30
n 32 22 30 30w 4 SML* 6,5/48 m.A. 0039.182.33
32 22 30 42w 4 SML* 6,5/48 m.A. 0039.182.35
: 32 22 30 54W 4 SML* 6,5/48 m.A. 0039.182.32
200 28 1.8 30 16F 4 SML* 6,5/48 m.A. 0039.202.31
1 32 22 30 36W 4 SML* 6,5/48 m.A. 0039.202.34
‘ - -_J‘le ' 32 22 30 48W 4 SML* 6,5/48 m.A. 0039.202.36
\ 32 22 30 60W 4 SML* 6,5/48 m.A. 0039.202.38
N :| * Oben gegen Uhrzeiger auf 10,5 mm Durchmesser angesenkt
o SML: Angesenktes Mitnahmeloch
Flachzahn
Aot Top Crind tooth * countersunk from the top counterclockwise fo a diameter of 10.5 mm

SML: counfersunk drive hole

1

, I —1.
‘ Jo A l I #2

RT
Wechselzahn
Alfernate Top Bevel tooth

«Q

QY.

Prolock *

(12
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HW-Formatsageblatt - Ausfiihrung fiir CNC-Maschinen

TC Panel Saw Blade - Design for CNC Machines

Fiir HSK-SGgenaufnahme Art. 47.106.010, 47.106.014
For HSK saw blade holder, Art. No. 47.106.010, 47.106.014

D B b d 4 ML Art. Nr.

250 3.2 2,2 30 48W 8 SML 5,5/90 0039.252.30

32 22 30 60W 8 SML 5,5/90 0039.252.32

32 22 30 80w 8 SML 5,5/90 0039.252.34

280 3.2 2,2 30 48W 8 SML 5,5/90 0039.282.30

32 22 30 60W 8 SML 5,5/90 0039.282.31

32 22 30 80w 8 SML 5,5/90 0039.282.32

300 3.2 2,2 30 36W 8 SML 5,5/90 0039.302.30

32 22 30 54W 8 SML 5,5/90 0039.302.31

3.2 2,2 30 72W 8 SML5,5/90 0039.302.32

350 35 24 30 54W 8 SML 5,5/90 0039.352.30

3.5 24 30 72W 8 SML 5,5/90 0039.352.31

35 24 30 84FT 8 SML 5,5/90 0039.352.33

35 24 30 84w 8 SML 5,5/90 0039.352.32

Wechseizahn * Mitnahmeldcher werden fUr die Direkiverschraubung mit der S&igenaufnahme angesenkt
Alfernate Top Bevel footh Hinweis: Bei Verwendung des Gegenfianschs ist keine Ansenkung erforderlich

* drive holes are fo be countersunk for direct bolfing fo the saw blade holder

-
= et .
note: countersinking is Not required when using a counter-iange

450

Trapez-Flachzahn
Trapezioidal flat footh

tool system

Werkzeuge durchdacht einspannen
Werkstoffe perfekt zerspanen

Stand 04/2026\




HW-Formatsageblatt - Ausfiihrung fiir CNC-Maschinen

TC Panel Saw Blade - Design for CNC Machines

Fiir HSK-Sdgenaufnahme Art. 47.300, 47.400, 47.500
For HSK blade holder, Art. No. 47.300, 47.400, 47.500

D B b d Z ML Art.Nr.

150 32 22 30 24W 6 SML 5,5/60 8039.153.30

32 22 30 36W 6 SML 5,5/60 8039.153.31

180 32 22 30 30W 6 SML 5,5/60 8039.183.30

32 22 30 42W 6 SML 5,5/60 8039.183.31

O 32 22 30 54W 6 SML 5,5/60 8015.180.062
e (G 30 22 30 60W 5+ 6 SML 5,5/60 8039.183.36

_ m,“ 200 32 22 30 36W 6 SML 5,5/60 8014.200.030

32 22 30 48W 6 SML 5,5/60 8014.200.032

L X b 32 22 30 60W 6 SML 5,5/60 8039.203.32

‘ 2 "*\t""’l """‘i‘"‘-’ 30 22 30 65W 5+ 6 SML 5,5/60 8515.200.012
250 32 22 30 48W 6 SML5,5/60 8014.250.009

R I r 32 22 30 60W 6 SML 5,5/60 8814.250.160
10 by 30 22 30 80W 5+ 6 SML 5,5/60 8515.250.011

Wechselzahn o
5+ Geschliffen in 5er-Zahngruppen

Alfernate Top Bevel footh

Mitnahmelécher werden zur Direktverschraubung mit der S&égenaufnahme angesenkt
Hinweis: Bei Verwendung des Gegenflanschs ist keine Ansenkung notwendig

5+ ground in extremly sharp five-tooth group combinations

drive holes are 1o be countersunk for direct bolfing 1o the saw blade holder
note: countersinking is Not required when using a counter-Hfiange

kSTond 04/2026




0040

TC Panel Saw Blade - For Profile and Full Cuts in Aluminium or Non-ferrous Alloys

v
MLK:

~ o
[=]
\ =
\ f=]
A

\_ H H
(|

Trapez-Flachzahn
Triple Chip Grind footh

Gerduschreduzierend vernietet
Soundstar
Kombi-Mithahmebohrungen -
Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 +
2/10/60

riveted noise reduction
mulfiriveted noise reduction

combined drive holes — bolf circles
2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

(V3 ®
W %Poloc

Profile oder Platten mit Wandstdrke 2-8 mm
Profiles or panels with a wall thickness of 2 fo 8 mm

D
170
180
200

250

275

280

300

320

350

370

400

420

430

B
2,8
2,2
3,3
22
2,8

3.3

3,3

24

3,3

3,2

3,6

3,5

3,5

3.3

2,2
3,5

3.6

3.5

3.5

3.5

3.5

3.2

2,7

3,6
3,6

4,2

3,6
3,6

4.4

3.6

3,0

3,5
3,5

4,4

3,5

b
2,2
1.6
2,8
1.6
2,2

2,8

2,8

1.8

2,8

2,6

3,0

3,0

3.0

2,8

1.6
3,0

3.0

3.0

3.0

3.0

3.0

2,6

20

3,0
3,0

3.4

3,0
3,0

3.8

3.0

24

3,0
3,0

3,8
3.0

d
30
20
30
20
20

30

30

30

40

30

30

30

32

30

30
30

30

30

30

32

40

30

30

30
50

30

30
50

40

30

30

30
30

30
30

Z
48FT
60FT
S54FT
60FT
72FT

66FT

80FT

100FT

72FT

96FT

72FT

84FT

84FT

Q6FT

120FT
84FT

84FT

9OFT

9OFT

9OFT

9OFT

108FT

120FT

96FT
Q6FT

72FT

Q6FT
Q6FT

Q6FT

120FT

130FT

96FT
Q6FT

96FT

Q6FT

ML Maschine
2/7/42
2/6/32
2/7/42 Eisele, Eumenia, Héfele
2/6/32

Elu, Haffner,Holz-Her
Haffner, Makita

Emmegi, Pressta Eisele

2/6/32 Emmegi, Pressta Eisele
DeWalt, Elu, Haffner,
MLK eWalt, Elu, Ha n.er
Holz-Her, Makita
MLK Elu, chffner, MokiT‘a,
Rapid, Uimia
MLK Elu, chffner, MokiT'ct,
Rapid, Uimia
2/9
19/55 Eisele LMS1, Graule
4/12/64
AEG, ELUTS 161/20,
MLK G, ELUTS 161/20,
Mafell
MLK DeWaIT,F.ezer,Rgpi‘d,
Schleicher,Uimia
MLK DeWaI’r,Flezer,Ropi.d,
Schleicher,Ulmia
Eisele LSM300, El
2/10/63 : o
MGS/ Emmegi, FOM
DeWalt,Fezer,Rapid,
MLK ) .
Schleicher,UImia
DeWalt, Fezer, Rapid,
MLK ) .
Schleicher, Uimia
MLK Rapid UGS/GKS
DeWalt, FOM, Haffner,
MLK ) ) .
Pfeiffer, Rapid, Uimia
DeWalt, Haffner,
MLK ) ) .
Pfeiffer, Rapid, Uimia
DeWalt, Haffner,
MLK ) ) .
Pfeiffer, Rapid, Uimia
Eisele LMS350 M/S,
2/10/63 )
Emmegi, Kasto
2/9/55 )
Eisele LMS II-PV/VA-L
4/12/64
DeWalt, Haffner,
MLK ) ) .
Pfeiffer, Rapid, Uimia
DeWalt, Hoffner, Pfeiffer,
MLK ) .
Rapid, Uimia
MLK Rapid DGS
4/15/80 Kaltenbach
DeWalt, Haffner, Rapid,
MLK )
Ulmia, Wegoma
MLK DeWalt, FOM, Haffner,
Rapid,Ulmia, Wegoma
4/15/80 Kaltenbach
2/15/80 Eisele LMSIID, LSM2,
2/12/64 HVG
MLK DeWalt, HCfffner, Rapid,
Ulmia, Wegoma
MLK DeWalt, Hgffner, Rapid,
Ulmia, Wegoma
10,5/70 Elu, Rapid DGL, SAT
10.5/70 Elu, Rapid DGL, SAT
Elu DG 102, Rapid DGL,
10,5/70
d SA 103, SAT
10,5/70 Rapid DGL-B, SGS

©®© ©60 © ©

©® ©

’®

HW-FormatkreissGgeblatt - Fiir Profil- und Volischnitte in Aluminium oder NE-Legierungen

Art. Nr.
0040.170.30
0040.180.20
0040.200.30
0040.200.21
0040.200.20

0040.250.30

0040.250.35

0040.250.31

0040.275.40

0040.280.30

0040.300.29

0040.300.30

0040.300.33

0040.300.31

0040.300.34
0040.320.30

0040.350.29

0040.350.30

0140.350.30

0040.350.34

0040.350.40

0040.350.35

0040.350.28

0040.370.30
0040.370.50

0040.400.31

0040.400.30
0040.400.50

0040.400.40

0040.400.41

0040.400.29

0040.420.30
0140.420.30

0040.420.31

0040.430.30

Stand 04/2026\




HW-Formatkreissageblatt - Fiir Profil- und Vollschnitte in Aluminium oder NE-Legierungen a

TC Panel Saw Blade - For Profile and Full Cuts in Aluminium or Non-ferrous Alloys

Profile oder Platten mit Wandstérke 2-8 mm
Profiles or panels with a wall thickness of 2 to 8 mm

D b d Z ML Maschine Art. Nr.
FOM, Harwi, Mayer,
4 4,4 b T102FT 40.450.
50 3.8 30 10 Rapid UTK90 ® 0040.450.30
Harwi, Mayer, Rapid
4,4 , 120FT 40.450.
3.8 30 0 UTKO ® 0040.450.33
Elu, Haffner, Oliver,
500 40 34 30 120FT 2/10,5/70 - Refinet, (Ve ©  0040.500.29
Pfeiffer, Rapid
Elu, Haffner, Oliver,
40 34 30 120FT 2/10,5/70 - Rafiner, LVt »  0140.500.29
Pfeiffer, Rapid
. 4,4 3.8 30 120FT 2/10,5/70 Rapid BSK, DGL500 ® 0040.500.30
& 4,4 3.4 80 120FT  6/9/100 Schirmer, Wegoma J}  0140.500.81
Elumatec, Haffner,
4,8 4,2 30 120FT ) ® 0040.500.32
! Martin
Elumatec, Haffner,
[ 3.3 2,8 30 140FT 2/10,5/70 . ) ® 0040.500.40
Martin, Rapid
Trapez-Flachzahn Elumatec, Haffner,
Triple Chip Grind tooth 40 34 30 44T V. ©®©  0040.501.30
520 4,4 3.8 30 120FT Elumatec ® 0040.520.30
550 4,6 3.6 30 T110FT Elumatec ® 0040.550.29
4,0 3,4 30 132FT 2/10,5/70 Rapid ® 0040.550.30
600 4,6 4,0 30 138FT Grau, Stegmaier ©® 0040.600.30
650 50 4,0 30 144FT Emmegi ® 0040.650.30

® Ger&uschreduzierend vernietet

¢ Soundstar

MLK: Kombi-Mithnahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
® riveted noise reduction

€  Soundstar (multiriveted noise reduction)
MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

«Q

QY.

Prolock *

(12
kswnd 04/2026 txo‘




HW-FormatkreissGgeblatt - Fiir Profil- und Volischnitte in Aluminium oder NE-Legierungen

TC Panel Saw Blade - For Profile and Full Cuts in Aluminium or Non-ferrous Alloys

Profile oder Platten mit Wandstdrke 4-20 mm
Profiles or panels with a wall thickness of 4 fo 20 mm

D B b d ML Maschine Art.Nr.
DeWalt,Fezer,

300 3,6 3.0 30 72FT MLK Rapid,Schleicher, ® 0040.300.29
Ulmia

Mayer, Schelling,
Anthon, Homag
Mayer, Schelling,
Anthon, Homag

DeWailt, Haffner,
42 34 30 72FT MLK Pfelffer, Rapid, Ulmia © 0040.350.31

DeWalt, FOM, Ulmia

3.6 30 30 84FT MLK Haffner, Pfeiffer, Rapid, ® 0040.350.29

DeWalt, Haffner,

350 42 34 30  54FT MLK © 0040.350.36

42 34 30 72FT MLK © 0040.350.37

dgol=

:_ 400 42 34 30 72FT MLK Rapid, Umio, Wegoma ® 0040.400.31
| Harwi, Mayer,
|

450 4,4 3.8 30 Q6FT Rapid UTK9O ® 0040.450.31

Trapez-Flachzahn Mayer, Schelling,

Triole Chip Grind footh 48 3.8 30 72FT MLK Anthon, Homag © 0040.450.35
Harwi, Mayer,

4,8 3.8 30 72FT ) ® 0040.450.32
Rapid UTK90
Elumatec,

500 50 40 30 72FT . ® 0040.500.31
Haffner, Martin

4,2 3,6 80 84FT 6/6,5/100 Schirmer, Wegoma € 0040.500.80

4,8 4,0 30 QO6FT Elumatec, Haffner, Martin ® 0040.500.38

550 50 40 30  72FT Mayer, Scheling, ® 0040.550.33
Anthon, Homag

50 40 30  96FT Elumatec ® 0040.550.31

600 4.8 40 40 Q6FT  2/11/63 Pressta Eisele ® 0040.600.40

® Ger@uschreduzierend vernietet

< Soundstar
MLK: Kombi-Mithahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

® riveted noise reduction

< Soundstar (mulfi-riveted noise reduction)
MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

“ %’\)7 PI' o L o Ck ® Stand 04/2026\




HW-FormatkreissGgeblatt - Fiir Profil- und Volischnitte in Aluminium oder NE-Legierungen a

TC Panel Saw Blade - For Profile and Full Cuts in Aluminium or Non-ferrous Alloys

Profile oder Platten mit Wandstdrke 8-50 mm
Profiles or panels with a wall thickness of 8 fo 50 mm

D B b d Z ML Maschine Ari.Nr.
DeWalt, Haffner,
350 42 34 30 54FT MLK ) ) ) ® 0040.350.33
Pfeiffer, Rapid, Uimia
DeWalt, Haffner,
400 42 34 30  6OFT MLK ) ) ® 0040.400.33
Rapid, Uimia, Wegoma
420 38 30 30 @ B6FT 2/10,5/70 Elu, Rapid DGL, SAT ® 0040.420.34
M .Schelling,
450 38 30 30 36T erEiehEling © 0040.450.34
Anthon,Homag
Mayer,Schelling,
460 44 35 30  36FT 2/13/94 0040.460.30
. Anthon,Homag
- El tec,
® 500 44 36 30 68FT umaiec © 0040.500.36
Haffner, Martin
] 550 50 40 30 72FT Elumatec ® 0040.550.32
: 600 4,50 3,80 40 60FAW 2/11/63 Pressta Eisele © 0040.600.41
- 4,00 350 40 96FAW 2/11/63 Pressta Eisele ® 0040.600.42
Trapez-Flachzahn Mayer,
i i i 620 52 42 40 @ 36FT ’ ©® 0040.620.40
Triple Chip Grind footh Schelling, Anthon
) ) 2/13/114 )
Zum Trennen von eloxierten oder lackier- 550 450 40  60FT 2/13/140 Schelling © 0040.620.41
ten Aluprofilen liefern wir S&geblatter
. ' ) 650 52 40 30 @ O6OFT Mayer © 0040.650.31
mit Spezialschliff. M Scheli
52 40 30  6OFT AYel SCheting. © 0040.650.33
Anthon, Homag
52 40 30 72FT Mayer ® 0040.650.32
For cutting anodised or painted aluminium 2/13/114 Ma :
yer, Schelling,
i / 670 65 50 40  32FT 0040.670.40
,opﬁ/es, we supply saw blades with a special 2/14/140 Anthon, Homag ©
grind.
® Gerduschreduzierend vernietet
MLK: Kombi-Mithahmebohrungen — Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
® riveted noise reduction
MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
67 ®




HW-FormatkreissGgeblatt - Fiir Profil- und Volischnitte in Aluminium oder NE-Legierungen

TC Panel Saw Blade - For Profile and Full Cuts in Aluminium or Non-ferrous Alloys

Fir Profilstérke 1-3 mm
For a profile thickness of 1 to 3 mm

D B b d ML Maschine Art.Nr.

AEG, Fein, Festo,
160 22 16 20 60FT 2/6/32 Haffner, Kress, 0042.160.20
Mafell, Makita, Reich
DeWallt, Elu,
216 22 16 30 80FT 2/7/42 ) . 0042.216.29
Hitachi, Reich
DeWallt,Elu,
30 24 30 80FT 2/7/42 ) o 0042.216.31
Hitachi,Reich
220 33 28 30 72FT MLK  Elu,Festo,Haffner,Reich 0042.220.30
=n Baier, Elu, Fezer,
ad L 250 28 22 30  8OFT MLK  Haffner, Kaltenbach, 0042.250.34
< ' "“ Makita, Trennjéger
' Baier, Elu, Fezer,
' [ 11 33 28 30  8OFT MLK  Haffner, Kaltenbach, € 0042.250.30
& R Makita, Trennjéger
Trapez-Flachzahn, negativer Spanwinkel Baiier, Elu, Fezer,
Triple Chip Grind footh with negative 33 28 30 80FT MLK Haffner, Kaltenbach, 0142.250.30
rake angle Makita, Trennjéger
33 28 32 80FT MLK EluTGS 71 0042.250.32
33 28 30 Q6FT MLK Baier, Elu, Makita 0042.250.28
Baier, Elu, Fezer,
22 1,8 30 100FT MLK Haffner, Kaltenbach, 0042.250.27
Makita, Trennjéger
2/9/55 )
275 33 28 40 88FT Eisele, Graule 0042.275.39
4/12/64
280 33 28 30 80FT MLK  Mafell, AEG, Elumatec 0042.280.30
300 28 23 30 Q6FT MLK DeWallt, Fezer, Rapid ©® 0042.300.34
35 30 30 Q6FT MLK DeWalt, Fezer, Rapid ® 0042.300.30
DeWalt,Fezer,Rapid,
35 30 30 Q6FT MLK ) ) € 0142.300.30
Schleicher,Uimia
Fezer,Rapid,
35 30 32 Q6FT MLK ©® 0042.300.32
Trennjéger
2/9/55 )
35 30 40 Q6FT Eisele, Graule ©® 0042.300.40
4/12/64
DeWalt, Fezer, Rapid,
22 1,8 30 120FT MLK ) ) ©® 0042.300.28
Schleicher, Umia
330 35 30 30 102FT MLK Haffner ©® 0042.330.30
35 30 32 102FT MLK Elu DG-79 ©® 0042.330.32
Berg&Schmid,
350 28 23 30 108FT MLK DeWallt,Haffner, ©® 0042.350.34
Pfeiffer, Wegoma
Berg&Schmid,
35 30 30 108FT MLK DeWallt,Haffner, ® 0042.350.30

Pfeiffer, Wegoma
Berg&Schmid,De-

35 30 30 108FT MLK Walt, Haffner, Pfeiffer, € 0142.350.30
Wegoma
35 30 32 108FT 4/10/63 Eisele LMS 350 M/S © 0042.350.32
2/9/55 )
35 30 40 108FT Eisele LMS II-PV/VA-L ® 0042.350.40
4/12/64
Berg&Schmid,
27 20 30  120FT MLK DeWalt, Haffner, ® 0042.350.28

Pfeiffer, Wegoma

® Ger&uschreduzierend vernietet

¢ Soundstar

MLK: Kombi-Mitnahmebohrungen — Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
® riveted noise reduction

< Soundstar (mulli-rivefed noise reduction)
MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

Y\.-%gpro LO Ck ® Stand 04/2026\




HW-FormatkreissGgeblatt - Fiir Profil- und Volischnitte in Aluminium oder NE-Legierungen a

TC Panel Saw Blade - For Profile and Full Cuts in Aluminium or Non-ferrous Alloys

Fir Profilstérke 1-3 mm
For a profile thickness of 1 to 3 mm

D B b d z Maschine Art.Nr.

380 35 30 32  110FT MLK Elumatec, Elu ® 0042.380.32
DeWalt,Haffner,
400 3.6 30 30 120FT MLK Rapid,Ulmia, ©® 0042.400.32
Wegoma
DeWalt, Haffner,
30 24 30 130FT MLK Rapid, Ulmia, ® 0042.400.30
Wegoma
500 33 28 30 140FT 2/10,5/70 Elumatec, © 0042.500.31
9 Haffner, Rapid
. d,} 2 520 44 3,8 30  120FT Graule ® 0042.520.30
. 8 I »¥ 550 44 38 30 128FT Elu, Rapid ® 0042.550.30
[} " 600 4,6 40 30 140FT StUrtz ® 0042.600.30
F U ® Gerduschreduzierend vernietet
Trapez-Flachzahn, negativer Spanwinkel € Soundstar
Triole Chip Grind tooth with negative MLK: Kombi-Mitnahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
rake angle ® riveted noise reduction

< Soundstar (mulfi-rivefed noise reduction)
MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

Y.
<
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HW-FormatkreissGgeblatt - Fiir Profil- und Volischnitte in Aluminium oder NE-Legierungen

TC Panel Saw Blade - For Profile and Full Cuts in Aluminium or Non-ferrous Alloys

Trapez-Flachzahn, negativer Spanwinkel

Triple Chip Grind footh with negative
rake angle

(V] ®
R Prolock

Fiir Profilstérke 2-10 mm
For a profile thickness of 2 fo 10 mm

]

180

200

210

216

250

300

305

330

350

370

400

420

450
500
550

2,8
3.3

3.3

3.3

2,8

3,0

3.3

3.3
3,6
3.6
2,8

3.5

3.6

3.6

3,6
3.6
3.8

3,6
3,6

44

3,8

44

3,8

4,8
4.4
4.4

b
22
2,8

2,8

2,8

2,2

2,4

2,8

2,8
3,0
3,0
2,2

3,0

3.0

3,0

3,0
3,0
3,2

3,0
3,0
3,8

3,2

3,8

3,2

4,0
3,8
3.8

d
30
20

30

30

30

30

30

30
30
30
30

30

30

30

30
30
50

30
50

40

30

30

30

30
30
30

42FT

42FT

48FT

60FT

60FT

60FT

S54FT

60FT

60FT

72FT

80FT

84FT

72FT

84FT

60FT
80FT
66FT

QOFT

QOFT

QOFT

QOFT

QOFT

108FT

Q6FT
120FT
Q6FT

ML
2/7/42

2/6/32

2/7/42

2/7/42

2/7/42

MLK

MLK
MLK
MLK
MLK

MLK

MLK

MLK
MLK
4/15/80

MLK

4/15/80
2/15/80
2/12/64

2/10,5/70

2/10,5/70

2/10,5/70

2/10,5/60

Maschine

Bosch, Elu,

Festo, Reich

Haffner, Makita
Eisele, Eumenia,
Hafele, Urban
Eisele,Eumenia,
Hafele,Uimia,Urban
Makita, Metabo,
Hitachi

DeWalt,Elu,
Hitachi,Reich

Elu, Haffner,

Makita, Uimia

Baier, Elu, Fezer,
Haffner, Kaltenbach,
Makita, Trennjéiger
DeWalt, Fezer, Rapid
DeWalt, Fezer, Rapid
Elu, Hitachi,
Weidmann

Elu, Eisele, Graule
Berg&Schmid,
DeWalt,Haffner,
Pfeiffer, Wegoma
Berg&Schmid,
DeWallt,Haffner,
Pfeiffer, Wegoma
Eckert, Elu

Eckert, Elu
Kaltenbach
DeWalt,Haffner,
Rapid,UlImia, Wegoma
Kaltenbach TL 400

Eisele LMS II/D + PV

Elu,Haoffner,Rapid,
Ulmia,Wegoma
Elu,Haffner,Rapid,
Ulmia,Wegoma

Elu DG 102/104

MGS 105
DeWalt,Haffner,Rapid
Haffner,Pfeiffer
Elu,Rapid

Art.Nr.
0042.180.31
0042.180.21

0042.200.31

0042.200.30

0042.210.30

0042.216.30

0042.250.31

0042.250.29
0042.300.31
0042.300.29
0042.305.30

0042.330.31

0042.350.31

0042.350.29

0042.370.30
0042.370.31
0042.400.50

0042.400.31
0042.400.51

0042.400.40

0042.420.31

0042.420.33

0042.420.30

0042.450.42
0042.500.30
0042.550.31

MLK: Kombi-Mitnahmebohrungen — Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

Stand 04/2026\




HW-Fasesagesatz - Zum Trennen und Fasen

TC Chamfer Saw Set - For Cutting and Chamfering

Satzwerkzeug zum Austrennen von Glasleisten und als Kappfase-Satz
Tools for removing glass strips or as capped chamfer set

D B b d z L R/L  Maschine Art.Nr.

92 30 25 30  24E45° LH Rotox 0043.092.30

30 25 30  24E45° RH Rofox 0043.092.31

95 20 18 20  20E45° LH Haffner 0043.095.20

20 1.8 20  20E45° RH Haffner 0043.095.21

98 30 25 32  36E45° LH Elumatec 0043.098.32

30 25 32  36E45° RH Elumatec 0043.098.33

103 21 1.6 32  24E45° LH Wegoma 0043.103.32

21 1.6 32  24E45° RH Wegoma 0043.103.33

Sy R 175 21 1.6 20 68W Hafffner GL179 0043.175.20
‘ v ] B 200 22 1.8 20 60W Striffler 0043.200.20
v 21 16 32 80W MLK Wegoma 0043.200.32
ol I ‘ ! 22 1.8 30 100TF neg. MLK Rofox 0043.200.30
! ‘ %«2_,-‘ h& 250 21 1,6 30 T120TF neg. MLK BJM, Rapid 0043.250.31

Jd
10°

MLK: Kombi-Mithahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

Wechselzahn, Zahn einseitig spitz/plan

Alfernate Top Bevel footh,
single-pointed/ single-flat

HW-AusklinksGgeblatt - Fiir Aluprofile oder NE-Legierungen
TC Notfching Saw Blade - For Aluminium Profiles or Non-ferrous Alloys

Zum Ausklinken, SGgen und Zerspanen von Profilen
For notching, sawing and machining of profiles

(N |
& 7 o

15°

Flachzahn mit wechseitiger Fase

Flat Top Grind tooth, alternately
chamfered

D B b d 4 Maschine Art.Nr.
200 8.0 6,0 40 32F Graule 0043.200.41
250 8.0 60 30 40F 0043.250.30

8.0 6,0 40 40F Rapid 0043.250.40
300 8.0 6,0 40 16F Eisele 0043.300.41

kswnd 04/2026 t\.%gpr OL OCk ®




HW-Nuftfraser - Fiir mechanischen Vorschub

TC Groove Cutter - For Mechanical Feed

Zum Frésen von Nuten léngs der Faser oder in Plattenwerkstoffen
For milling grooves along the grain or in panel materials

D B b d Ari.Nr.

125 1.5 1.0 30 12F 2360.125.01

2,0 1.4 30 12F 2360.125.05

2,5 1.4 30 12F 2360.125.09

3.0 2,0 30 12F 2360.125.11

3.5 24 30 12F 2360.125.13

4,0 3.0 30 12F 2360.125.15

4,5 3.0 30 12F 2360.125.17

5.0 3.5 30 12F 2360.125.19

6.0 4,0 30 12F 2360.125.21

140 1.5 1.0 30 12F 2360.140.01

1.8 1.2 30 12F 2360.140.03

2,0 1.4 30 12F 2360.140.05

2,5 1.4 30 12F 2360.140.09

Flachzahn 3.0 2,0 30 12F 2360.140.11

Flat Top Grind tooth 3.5 2,4 30 12F 2360.140.13

4,0 3.0 30 12F 2360.140.15

5.0 3.5 30 12F 2360.140.17

* GroBe Spanr&ume ermdéglichen 6,0 4.0 30 12F 2360.140.19

die versetzf? Kombin.ofion 7.0 6.0 30 19F 2360.140.21
mehrerer Fréser zu einem Satz-

werkzeug fur gréBere Nutbreiten 20 £l S 127 b

+ lorge chip spaces dllow the 10,0 7.0 30 12F 2360.140.27

staggered combination of several Lt & S0 20 12F 228015015

cutters fo form a cutter set for wider 5.0 35 30 12F 2360.150.17

grooves 6.0 4,0 30 12F 2360.150.19

3.0 2,0 30 18F 2360.150.01

4,0 3.0 30 18F 2360.150.03

5.0 3.5 30 18F 2360.150.05

6.0 4,0 30 18F 2360.150.07

8.0 6.0 30 18F 2360.150.09

180 4,0 3.0 30 12F 2360.180.01

50 3.5 30 12F 2360.180.03

6.0 4,0 30 12F 2360.180.05

8.0 6,0 30 12F 2360.180.07

10,0 7.0 30 12F 2360.180.09

Y.—%gpro LO Ck ® Stand 04/2026\




HW-Nuftfraser - Fiir manuellen Vorschub

TC Groove Cutter - For Manual Feed

Zum Frésen von Nuten léngs der Faser oder in Plattenwerkstoffen
For milling grooves along the grain or in panel materials

D B b d /4

100 2,0 1.4 20 6F

3.0 2,0 20 6F

4,0 3.0 20 6F

5,0 B15 20 6F

6,0 4,0 20 6F

8,0 6,0 20 6F

10,0 7.0 20 6F

125 [IE5) 1.0 30 12F SDB

1.8 1.2 30 12F SDB

2,0 1.4 30 12F SDB

2,5 1.4 30 12F SDB

3,0 2,0 30 12F SDB

EC 35 24 30 12F SDB
Flachzahn, spandickenbegrenzt 4,0 3.0 30 12F SDB
Flat Top Grind footh, limited chip 4,5 3,0 30 12F SDB
thickness 5,0 35 30 12F SDB

6,0 4,0 30 12F SDB

140 2,0 1.4 30 12F SDB

2,5 1.4 30 12F SDB

3,0 2,0 30 12F SDB

3,5 2,4 30 12F SDB

4,0 3,0 30 12F SDB

4,5 3,0 30 12F SDB

50 & 30 12F SDB

6,0 4,0 30 12F SDB

8,0 6,0 30 12F SDB

10,0 7.0 30 12F SDB

180 4,0 3,0 30 12F SDB

Bis D100 mm in Rundform ab D125 mm 50 35 30 12F SDB
spandickenbegrenzt (SDB) 6.0 4.0 30 12F SDB
Up fo D100 mm in round shape from 8.0 6.0 30 12F SDB
10,0 7.0 30 12F SDB

D125 mm with limifed chip thickness (SDB)

Ari.Nr.

HW-Schlitzscheibe - Fir manuellen Vorschub
TC Slot Cutting Wheel - For Manual Feed

2361.
2361.
2361.
2361.
2361.
2361.
2361.
2361.
2361.
2361.
2361.
2361.
2361.
2361.
2361.
2361.
2361.
2361.
2361.
2361.
2361.
2361.
2361.
2361.
2361.
2361.
2361.
2361.
2361.
2361.
2361.
2361.

Zum Nuten und Schlitzen von Massivholzern mit BG-Test-Abnahme
For grooving and tenoning solid woods with safety approval (BG fest)

100.20
100.21
100.22
100.23
100.24
100.26
100.27
125.01
125.03
125.05
125.09
125.11
125.13
125.15
125.17
125.19
125.21
140.05
140.09
140.11
140.13
140.15
140.16
140.17
140.19
140.23
140.27
180.01
180.03
180.05
180.07
180.09

D B b d Art. Nr.
200 4,0 2,5 30 4F SDB 2359.200.30
250 4,0 3.0 30 4F SDB 2359.250.30
6,0 4,5 30 4F SDB 2359.250.31
300 50 4,0 30 4F SDB 2359.300.30
6,0 4,5 30 4F SDB 2359.300.31
SDB: Spandickenbegrenzt
SDB: with limited chip thickness
_'15;‘
Flachzahn
Flat Top Grind footh
(Y ®




HW-Zuschnittkreissageblatt - Fiir Langsschnitte
TC Cut-To-Size Saw Blade - For Rip-Cuts

Fiir manuelle oder mechanische Léangsschnitte in trockenes Weichholz
For cutting dry softwood along the grain with manual or mechanical feed

9008

D B b d Z ML Art. Nr.

DIE G 250 32 22 30 12 SDB MLK 9008.012.250
il 300 32 22 30 14 SDB MLK 9008.014.300
315 32 22 30 14 SDB MLK 9008.014.315
350 35 25 30 16 SDB MLK 9008.016.350
400 35 25 30 18 SDB MLK 9008.018.400
450 34 28 30 20 SDB MLK 9008.020.400
500 34 28 30 22 SDB MLK 9008.022.500

MLK: Kombi-Mithnahmebohrungen — Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

;:'9 SDB: Spandickenbegrenzt
B MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
Y Ll SDB:  with limited chip thickness

_20:
Flachzahn, spandickenbegrenzt

Flat Top Grind footh with limited
chip thickness

9010 HW-Universalkreisséigeblatt - Fiir Léings- und Querschnitte

9015 TC Universal Saw Blade - For Rip-Cuts and Cross Cuts

Fiir Holz und Holzwerkstoffe, Plattenwerkstoffe, Hartpapier und Schichtstoffplatten
For wood, wood-based and panel materials, paper-based and high-presusre laminates

D B b d z ML Art.Nr.

e, TR 250 32 22 30 24W SDB MLK 9010.024.250

THE AFFORD 32 22 30 40W MLK 9012.040.250

3,2 22 30 48W MLK 9014.048.250

3,2 22 30 60W MLK 9014.060.250

32 22 30 80W MLK 9015.080.250

300 3,2 22 30 28W SDB MLK 9010.028.300

3,2 22 30 36W MLK 9012.036.300

32 22 30 48W MLK 9012.048.300

i i L 32 22 30 60W MLK 9014.060.300

‘ 2 A I I = 3.2 A 30 72W MLK 9014.072.300
32 22 30 96W MLK 9015.096.300

N 315 32 22 30 28W SDB MLK 9010.028.315
wnz 3.2 2.2 30 48W MLK 9012.048.315
Wechselzahn 3.2 2,2 30 60W MLK 9014.060.315

Alfernate Top Bevel tooth 3.2 2,2 30 72W MLK 9014.072.315

3,2 22 30 96W MLK 9015.096.315

350 3,5 25 30 32W SDB MLK 9010.032.350

32 22 30 42W MLK 9012.042.350

35 25 30 54W MLK 9014.054.350

35 25 30 72W MLK 9014.072.350

35 25 30 84W MLK 9014.084.350

35 25 30 108W MLK 9015.108.350

400 3,5 25 30 36W SDB MLK 9010.036.400

450 4,4 28 30 40W SDB MLK 9010.040.450

500 4.4 28 30 44W SDB MLK 9010.044.500

MLK: Kombi-Mithahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
SDB: Spandickenbegrenzt

MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
SDB:  with limited chip thickness

Y\.-%gpro LO Ck ® Stand 04/2026\




9018

HW-Kappséageblatt, negativer Spanwinkel - Querschnitt unterschiedlicher Materialien
TC Crosscut Saw Blade, Negative Rake Angle - Cross-cuftting Various Materials

Fiir Kapp- und Gehrungssdgen mit obenliegender Welle
For crosscut saw blades and miter saws with overhead shaft

D B b d z M Art.Nr.
TERNATIVE
. ‘[\uERNM\VE 165 1,9 1.4 20 64W neg. 9018.064.165

v 190 20 14 20 40W neg. 9018.040.190

20 14 20 60W neg. 9018.060.190

210 28 20 30 24W neg. 9018.024.210

28 20 30 40W neg. 9018.040.210

23 1.8 30 48W neg. 9018.048.210

28 20 30 60W neg. 9018.060.210

28 20 30 80W neg. 9018.080.210

. i i, 216 28 20 30 24W neg. 9018.024.216

" S8 By = 23 18 30 36W neg. 9018.036.216
23 1.8 30 48W neg. 9018.048.217

1 H H 28 20 30 48W neg. 9018.048.216
5 | J 23 1.8 30 60W neg. 9018.060.217
Wechselzahn, negativer Spanwinkel 28 20 30 60W neg. 9018.060.216
Alfernate Top Bevel tooth, negative rake angle 2,8 2,0 30 80W neg. 9018.080.216
250 32 22 30 24W neg. MLK 9018.024.251

32 22 20 48W neg. MLK 9018.048.250

32 22 30 48W neg. MLK 9018.048.251

32 22 30 60W neg. MLK 9018.060.250

32 22 30 80W neg. MLK 9018.080.250

254 28 20 30 24W neg. MLK 9018.024.254

28 20 30 48W neg. MLK 9018.048.254

23 1.8 30 60W neg. 9018.060.255

28 20 30 60W neg. MLK 9018.060.254

28 20 30 80W neg. MLK 9018.080.254

260 25 1.8 30 24W neg. MLK 9018.024.260

23 1.8 30 40W neg. MLK 9018.040.260

215 1,6 30 45W neg. 9018.045.260

25 1.8 30 48W neg. MLK 9018.048.260

23 1.8 30 60W neg. MLK 9018.060.261

25 1.8 30 60W neg. MLK 9018.060.260

25 1.8 30 80W neg. MLK 9018.080.260

300 32 22 30 72W neg. MLK 9018.072.300

32 22 30 96W neg. MLK 9018.096.300

305 26 1.8 30 32W neg. MLK 9018.032.305

28 20 30 48W neg. MLK 9018.048.305

28 20 30 60W neg. MLK 9018.060.305

23 1.8 30 72W neg. 9018.072.306

28 20 30 72W neg. MLK 9018.072.305

28 20 30 96W neg. MLK 9018.096.305

315 2.4 1.8 30 48W neg. MLK 9018.048.315

24 1,8 30 84W neg. MLK 9018.084.315

3850 32 22 40 72W neg. 9018.072.350

MLK: Kombi-Mitnahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
MLK: combined drive holes — bolf circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

ksmnd 04/2026 Y\,.%gpr OL ock ®




HW-Kreissageblatt - Fir diinnwandige Kunststoffprofile

TC Circular Saw Blade - For Thin-walled Plastic Profiles

WE
ALTERNAT
ALTERNATIVE

Negativer Wechselzahn mit
wechselseitiger Fase und Achswinkel
negative Alfernate Top Bevel footh with

alternating chamfer and axis angle

Formatierung diinnwandiger Kunststoffprofile und -platten, Steg- und Hohlkammerpla

tten
Formatting of thin-walled plastic profiles and sheets, multi wall and twin wall sheem

D
160
190
216
250
260
300
305
350

WF-WAW:
WF-WAW:

B
24
24
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8

Wechselzahn angefast mit wechselseitigem Achswinkel

b
1.6
1.6
20
2,0
2,0
20
2,0
20

d
20
30
30
30
30
30
30
30

Z
S4WF-WAW
60WF-WAW
72WF-WAW
84WF-WAW
QOWF-WAW
Q6WF-WAW
Q6WF-WAW

108WF-WAW

ML

2/6/32
2/7/42
2/7/42

MLK
MLK
MLK
MLK
MLK

Art. Nr.
9518.054.160
9518.060.190
9518.072.216
9518.084.250
9518.090.260
9518.096.300
9518.096.305
9518.108.350

chamfered Alternate Top Bevel footh with alfernating axial angle

HW-Formatkreissageblatt - Fiir Plattenzuschnitte

TC Panel Saw Blade - For Panel Cuts

0,40

L
r$
H
Trapez-Flachzahn

Triple Chip Grind footh

(V] ®
%Prolock

Fiir Schnitte in beschichteten Mdbelplatten in Verbindung mit Vorritzer

For cutting laminated furniture panels with scoring blade

D
220
250
300

350

B
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.5
3.5

b
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
25
2,5

d
30
30
30
30
30
30
30

Z
O64FT
60FT
80FT
72FT
Q6FT
84FT

108FT

ML
MLK
MLK
MLK
MLK
MLK
MLK
MLK

Art.Nr.
9021.064.220
9021.060.250
9021.080.250
9021.072.300
9021.096.300
9021.084.350
9021.108.350

MLK: Kombi-Mitnahmebohrungen — Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

Stand 04/2026\




HW-Formatkreissageblatt - Fiir Fertigschnitte ohne Vorritzer a

TC Panel Saw Blade - For Finished Cuts without Scoring Blade

Zuschnitte von Mdbelplatten, Thermo- und Duroplasten - Saubere Ober- und Unterkanten
To size furniture panels, thermoplastics and thermosets - for tear-free edges

D B b d Z ML Art.Nr.
sRNATNE 160 28 1.8 20 34HD 2/6/32 9025.034.160

190 2,8 1.8 30 38HD 2/7/42 9025.038.190
200 2,8 1.8 30 40HD 2/7/42 9025.040.200
220 3.2 2,2 30 44HD MLK 9025.044.220
250 3.2 2,2 30 48HD MLK 9025.048.250
303 3.2 2,2 30 60HD MLK 9025.060.303
3.2 2,2 30 72HD MLK 9025.072.303
350 3.2 2,2 30 72HD MLK 9025.072.350
3
Y : ry, MLK: Kombi-Mitnahmebohrungen — Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
i
‘ I ' ’ MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

Hohlzahn-Dach-Flach

Hollow face footh (inverted V footh
alfernates with Flat Top footh)

HW-Formatkreissageblatt - Fiir Fertigschnitte ohne Vorritzer

TC Panel Saw Blade - For Finished Cuts without Scoring Blade

Zuschnitte von Mdbelplatten, Thermo- und Duroplasten - Negative Zahnform fiir verbesserte Plattenunterseite
To size furniture panels, thermoplastics and thermosets - negative tooth form for improved bottom side

D B b d z ML Art.Nr.
220 3.2 2,2 30 44HD neg. MLK 9027.044.220
250 3.2 2,2 30 48HD neg. MLK 9027.048.250
303 3.2 2,2 30 60HD neg. MLK 9027.060.303
350 32 2,2 30 72HD neg. MLK 9027.072.350

MLK: Kombi-Mitnahmebohrungen — Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

Hohlzahn-Dach-Flach, negativer Spanwinkel

Hollow face footh with negative rake angle
(Flat Top tooth alfernates with inverfed V footh)

«Q

QY.

Prolock *

(12
kswnd 04/2026 txo‘




HW-Vorritzkreissdgeblatt - Einteilige Ausfithrung, konisch einstellbar, Postforming

TC Scoring Circular Saw Blade - Single-piece, Adjustable via Conical Grind, Postforming

4 Z Vorritzen von beschichteten Holzwerkstoffen
y Z For scoring coated composite wood

D B b d z Art. Nr.

o conmeT e 80 3143 22 20 20Fkon. 9026.020.080
e AR 100 3.14,3 22 20 20F kon. 9026.020.100
™ 3143 22 22 20Fkon. 9026.020.101

120 3.35 2,2 20 20W Postforming 9026.020.120

: 3,143 22 20 24F kon. 9026.024.120

~ 125 3143 22 20 24Fkon. 9026.024.125

3.1-4,3 2,2 22 24F kon. 9026.024.126

|
|

f 1o
—_— g = (=]
—Je 3| ' /8
\_.‘{' \_/ | |
=
15" J ]

Wechselzahn
Alternate Top Bevel footh

Flachzahn, konisch
Flat Top Grind footh, conical

HW-Vorritzkreissdgeblatt - Zweiteilige Ausfiihrung, einstellbar durch Zwischenringe
TC Scoring Circular Saw Blade - Two-piece Design, Adjustable with Spacer Rings

Zum Vorritzen von Plattenwerkstoffen, zweiteilig verstellbar mit Zwischenringen
For scoring panel materials, two-piece design adjustable with spacer rings

D b d 4 Maschine Art. Nr.

70 2836 40 20 IW+OW Felder 9026.009.070

80 2836 40 20  10W+10W 9026.010.080

100 2836 40 20  12W+12W 9026.012.100

2836 40 22 12W+12W 9026.012.101

120 2836 40 20  12W+12W 9026.012.120

2836 40 22 12Ws12W Altendorf 9026.012.121

2838 40 22 12W+12W Martin 9026.012.122

2838 40 50  12W+12wW Altendorf Rapido 9026.012.123

af Yo 125 2836 40 20  12W+12W 9026.012.125
\ -‘ 2836 40 22 12W+12wW 9026.012.126
140 2838 40 36  12W+12W Martin 9026.012.140

180 2838 44 50 18W+18W  Altendorf Rapido Plus 9026.018.180

Wechselzahn, zweitéilig
Two-piece Alternate Top Bevel footh

“ %’\)7 PI' o L o Ck ® Stand 04/2026\




9040 HW-Kreissdgeblatt - Formatieren und Trennen von Alu- und NE-Legierungen oder Kunststoffen a

TC Circular Saw Blade - Sizing and Cutting Aluminium and Non-ferrous Alloys or Plastics

Trennen und Formatieren von Platten, Stangen und Profilen aus Alu und NE
Cutting and sizing aluminium and non-ferrous panels, rods, and profiles

D B b d Z ML Art. Nr.
e 200 28 22 20 54TF 2/6/32 9040.054.200
28 22 20 72 2/6/32 9040.072.200
250 32 25 30 66T MLK 9040.066.250
32 25 30 60T MLK 9040.080.250
30 32 25 30 72F 219795 9040.072.300
4/12/64
32 25 30 84T MLK 9040.084.300
32 25 30  96TF MLK 9040.096.300
| \ 30 32 25 30 84T MLK 9040.084.320
I & 330 32 25 32 9TF MLK 9040.096.330
S 30 34 28 30 84T MLK 9040.084.350
[ 34 28 30 90TF MLK 9040.090.350
32 25 30 108 MLK 9040.108.350

Trapez-Flachzahn

MLK: Kombi-Mitnahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
Triple Chip Grind footh

MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

«Q

QY.

Prolock © n

(12
kswnd 04/2026 txo‘




HW-Kreissageblatt, negativer Spanwinkel - Formatieren und Trennen von Alu- NE-Legierungen und Kunststoff

TC Circular Saw Blade, Negative Rake Angle - Sizing and Cutting Aluminium, Non-ferrous Alloys, and Plastics

Trennen und Formatieren von Platten, Stangen und Profilen aus Alu, NE und Kunststoff
Cutting and sizing panels, rods, and profiles consisting of aluminium, NF alloys, and plastic

D B b d 4 ML Maschine Art. Nr.

85 1.5 1.0 15 30TF neg. Bosch 9042.030.085

120 1.8 1,2 20 34TF neg. 9042.034.121

2,8 2,0 20 34TF neg. 9042.034.120

136 1.5 1.0 20 40TF neg. 2/6/32 9042.040.137

2,8 2,0 20 40TF neg. 2/6/32 9042.040.136

140 1.8 1.3 20 42TF neg. 2/6/32 Bosch 9042.042.140

150 2,8 2,0 20 42TF neg. 2/6/32 9042.042.150

160 2,8 2,0 20 42TF neg. 2/6/32 9042.042.160

1. 1 1 1.8 1.2 20  52F/FA neg. 2/6/32 Festool 9042.052.161
1 ! pSi 22 16 20 52TFneg.  2/6/32 Festool 9042.052.160
S 2,8 2,0 20 56TF neg. 2/6/32 9042.056.160
- 162 1.8 1.2 20 52TF neg. 2/6/32 9042.052.162
& ' ] 165 15 1,0 20  42TFneg.  2/6/32 9042.042.165
Trapez-Flachzahn, negativ 2,6 1.6 30 52TF neg. 2/7/42 Bosch 9042.052.165
Triple Chip Grind footh, negative 1.5 1.0 20 54TF neg. 2/6/32 9042.054.165
1.8 1.3 20 56TF neg. 2/6/32 Bosch 9042.056.165

168 1.8 1.2 20 B54TF neg. 9042.054.168

180 2,8 2,0 20 48TF neg. 2/6/32 9042.048.180

2,8 2,0 30 48TF neg. 2/7/42 9042.048.181

184 1.8 1.2 20 B54TF neg. 9042.054.184

185 2,4 1.4 20 S54TF neg. 9042.054.185

190 2,8 2,0 20 B54TF neg. 2/6/32 9042.054.190

2,8 2,0 30 B54TF neg. 2/7/42 9042.054.191

2,6 2,0 20 58TF neg. Festool 9042.058.190

2,8 2,2 30 68TF neg. 2/7/42 9042.068.190

200 2,8 2,0 30 B4TF neg. 2/7/42 9042.054.200

210 2,8 2,0 30 B54TF neg. 2/7/42 9042.054.210

2,1 1.8 30 72TF neg. 2/7/42 Festool 9042.072.210

216 2,8 2,0 30 48TF neg. 2/7/42 9042.048.216

2,8 2,0 30 60TF neg. 2/7/42 9042.060.216

2,3 1.8 30 64TF neg. 2/7/42 Festool 9042.064.216

2,6 1.8 30 64TF neg. 2/7/42 Bosch 9042.064.217

2,8 2,0 30 80TF neg. 2/7/42 9042.080.216

220 2,8 2,0 30 54TF neg. MLK 9042.054.220

225 2,8 2,0 30 60TF neg. MLK 9042.060.225

2,5 1.8 30 68TF neg. MLK Mafell 9042.068.225

2,6 2,0 30 68TF neg. MLK Festool 9042.068.226

230 28 2,0 30 64TF neg. MLK 9042.064.230

2,5 2,0 30 76TF neg. MLK Festool 9042.076.230

235 2,8 2,0 30 64TF neg. MLK 9042.064.235

237 2,5 1.8 30 64TF neg. 9042.064.237

240 2,8 2,0 30 64TF neg. MLK 9042.064.240

250 3.2 2,5 30 54TF neg. MLK 9042.054.250

2,8 2,2 30 80TF neg. MLK 9042.080.250

3.2 2,5 30 80TF neg. MLK 9042.080.251

254 24 1.8 30 80TF neg. MLK Festool 9042.080.255

3.2 2,5 30 80TF neg. MLK 9042.080.254

260 2,5 1.8 30 64TF neg. MLK 9042.064.260

3.2 2,5 30 64TF neg. MLK 9042.064.261

24 1.8 30 68TF neg. MLK Festool 9042.068.260

3.2 2,5 30 80TF neg. MLK 9042.080.260

MLK: Kombi-Mithahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

Y\.-%gpro LO Ck ® Stand 04/2026\




HW-Kreissageblatt, negativer Spanwinkel - Formatieren und Trennen von Alu- und NE-Legierungen a

TC Circular Saw Blade, Negative Rake Angle - Sizing and Cutting Aluminium and Non-ferrous Alloys

Trennen und Formatieren von Platten, Stangen und Profilen aus Alu und NE
Cutting and sizing aluminium and non-ferrous panels, rods, and profiles

D B b d z ML Maschine Ari. Nr.
LT e 270 32 25 30  80TFneg. MLK 9042.080.270
2/9/55
275 32 25 40 88TFneg. /64 9042.088.275
280 32 25 30 80TF neg. MLK 9042.080.280
300 32 25 30 72TF neg. MLK 9042.072.300
32 25 30 96TF neg. MLK 9042.096.300
305 28 22 30 80TF neg. MLK 9042.080.305
32 25 30 80TF neg. MLK 9042.080.306
315 24 1.8 30 96TF neg. MLK Matabo 9042.096.315
330 32 25 30 84TF neg. MLK 9042.084.330
32 25 30 102TF neg. MLK 9042.102.330
. H 350 32 25 30 80TF neg. MLK 9042.080.350
T o 32 25 30 108TF neg. MLK 9042.108.350

Trapez-Flachzahn, negafiv MLK: Kombi-Mithnahmebohrungen — Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

Triple Chip Grind footh, negative
MLK: combined drive holes — bolf circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

kswnd 04/2026 t\.%gpr OL ock ®




0047

9047

HW-Kreissageblatt - Fir Handmaschinen, Formatkreissdgen, Montagefrasen
TC Saw Blade - For Hand-held Circular Saws, Sliding Table Saws, Assembly Cutters

Flachzahn
FlatTop Grind footh

Trapez-Flachzahn
Triple Chip Grind footh

s R0

Wechselzahn
Alfernate Top Bevel footh

-l o

A Profilfrasausflihrung fur Lamello® Zeta
A profile cutter design for Lamello® Zeta

A Profilfrésausflhrung flr Lamello®
System Zeta

® Klassische AusfUihrung fur Lamello®
Schiffchen

A profile cutter design for Lamello®
systemn Zeta
® clossic version for Lamello® shutfle

(V] ®
Wl ¥Polock

Fiir Holz, Holzwerkstoffe und Kunststoff
For wood, composite wood, and plastic

] B b d

78 3.020/30 22 AWWF
85 1,1 0,7 15 20W
86 26 1.6 12 12w
100,9 7.03,0/4,0 22 3T
100 3,97 2,8 22 6WWF
4,0 2,6 22 6W

4,0 3,0/4,0 22 6WWF

3,97 2,8 22 SWWF

2,6 1.6 12 12F

2,6 1.6 12 12w
2,6 1.6 12 30W
2,6 1.6 12 30W
105 26 1.6 20 30W
2,6 1.6 20 30W
2,6 1.6 22 30W
2,6 1.6 22 30W
120 1.8 1.2 20 12w

2,6 1.6 20 12F

1.8 1.2 20 24W
2,6 1.6 20 30W
2,6 1.6 20 30W
1.8 1.2 20 A0FT
1256 26 1.6 12,75 12w
2,6 1.6 1275 12F
2,6 1.6 20 12W
2,6 1.6 12,75 30W
2,6 1.6 20 30W
2,6 1.6 20 30W
130 26 1.6 16 24W
2,6 1.6 20 24W
2,6 1.6 16 36W

132 26 1.6 20 12F

2,6 1.6 20 12w
2,6 1.6 20 30W
134 26 1.6 20 24W
2,6 1.6 20 36W
136 1.5 1.1 10 16W
1.5 1.0 20 16W
1.5 1.1 10 24W
1.5 1.0 20 24W
140 1.5 1.6 1275 12W
24 1.4 20 12W
2,6 1.6 20 12w
1.8 1.3 20 24W
2,6 1.6 12,75 24W
2,6 1.6 20 24W
2,6 1.6 20 30W
1.8 1.3 20 36W
2,6 1.6 12,75 36W
1.8 1.3 20 42w

ML

4/4,5-8,5/36

4/4,5-8,5/36

4/4,5-8,5/36

2/6,5/76

2/6/32
2/6,5/76

2/6/32

2/6,5/88
2/6/32
2/6/32
2/6/32
2/6,5/88
2/6/32
2/6/32
2/6/32
2/6,5/88
2/6/32

Maschine

Lamello Zeta
Top 20/21
Classic

Bosch

Lamello Zeta
Top 20/21
Classic

Bosch, Makita,
Mafell, DeWalt
Lamello
Classic
Lamello Zeta
Top 20/21
Classic

Mafell

Mafell

Mafell

DeWalt
Makita
DeWalt
Makita

Bosch

Bosch

Bosch

Bosch

Art.Nr.

9047.004.078

9047.020.085
9047.012.086

A 9047.003.101

® 9047.006.100

® 9047.006.102

9047.006.101

® 9047.009.100
0047.012.100
9047.012.100
0047.030.100
9047.030.100
0047.030.105
9047.030.105
0047.030.106
9047.030.106
9047.012.120
0047.012.120
9047.024.120
0047.030.120
9047.030.120
9047.040.120
9047.012.125
0047.012.125
9047.012.126
9047.030.125
0047.030.127
9047.030.126
9047.024.130
9047.024.131
9047.036.130
0047.012.133
9047.012.132
0047.030.134
9047.024.134
9047.036.134
9047.016.136
9047.016.137
9047.024.136
9047.024.137
9047.012.140
9047.012.143
9047.012.142
9047.024.140
9047.024.143
9047.024.141
9047.030.140
9047.036.141
9047.036.140
9047.042.140
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0047 HW-Kreissageblatt - Fiir Handmaschinen, Formatkreissagen, Montagefrasen a

9047 TC Saw Blade - For Hand-held Circular Saws, Sliding Table Saws, Assembly Cutters

Fiir Holz, Holzwerkstoffe und Kunststoff m
For wood, composite wood, and plastic
D b d z Maschine Ari.Nr.
150 26 1.6 13 12F 0047.012.150
26 16 16 12W 9047.012.150
26 16 20 12F 0047.012.149
26 16 30 12W 2/7/42 9047.012.151
26 1.6 20 18W 2/6/32 9047.018.150
26 16 16 30W 9047.030.150
26 16 20 30W 2/6/32 9047.030.151
26 1.6 20 30W 0047.030.149
26 16 30 30W 0047.030.151
26 16 30 30W 2/7/42 9047.030.152
26 1.6 16 48W 9047.048.150
26 16 20 48W 2/6/32 9047.048.151
26 16 30 48W 2/7/42 9047.048.152
Flachzahn 160 15 1,0 20 12W 2/6/32 Bosch 9047.012.167
Flat Top Grind footh 1.8 1.2 20 12w 2/6/32 Festool 9047.012.164
22 1.8 20 12W 2/6/32 Festool 9047.012.161
26 16 16 12W 2/6/33 9047.012.160
26 1.6 20 12W 2/6/32 9047.012.162
26 16 30 12W 2/7/42 9047.012.163
26 16 20 12F 0047.012.157
U 20 1.2 20 14W 2/6/32 Hilti 9047.014.160
Trapez-Flachzahn 1.6 1.1 20 16F/Fa 2/6/32 Mafell 9047.016.161
Triple Chip Grind tooth 1.8 1.2 20 16W 2/6/32 Moafell 9047.016.160
1.8 1.2 20 18W 2/6/32 Festool 9047.018.160
is i i 22 16 20 18W 2/6/32 Festool 9047.018.161
‘ I I I R 15 1.0 20 24W 2/6/32 Bosch 9047.124.160
1.8 1.2 20 24W 2/6/32 Mafell 9047.024.161
T M 20 1.2 20 24W 2/6/32 Hilti 9047.024.164
1012 NS 26 16 16 24w 2/6/33 9047.024.160
Wechselzahn 26 16 20 24W 2/6/32 0047.024.159
Alfernate Top Bevel tooth 2,6 1.6 20 24W 2/6/32 9047.024.162
26 1.6 30 24W 2/7/42 9047.024.163
= g 1.8 1.2 20 28W 2/6/32 Festool 9047.028.161
‘ ' ' e 22 18 20 28W 2/6/32 Festool 9047.028.160
VR 26 1.6 20 30W 2/6/32 9047.030.160
' ' ‘ | 26 16 20 30W 0047.030.157
- -rn;' - Ul 1.8 1.2 20 32W 2/6/32 Mafell 9047.032.160
1.5 1.0 20 36W 2/6/32 Bosch 9047.036.163
Wechselachzahn 26 16 16 36W 2/6/33 9047.036.160
Allemate inveried Vool 26 16 20 36W 2/6/32 9047.036.161
26 1.6 30 36W 2/7/42 9047.036.162
1.8 1.2 20  42WD 2/6/32 Festool 9047.042.160
15 10 20 48W 2/6/32 Bosch 9047.148.161
1.8 1.2 20 48FT 2/6/32 Mafell 9047.048.161
1.8 1.2 20 48W 2/6/32 9047.048.169
22 16 20 48FT 2/6/32 Festool 9047.148.160
22 1.8 20 48W 2/6/32 Festool 9047.048.162
26 1.6 16 48W 2/6/33 9047.048.160
26 16 20 48W 2/6/32 0047.048.159
26 16 20 48W 2/6/32 9047.048.163
26 1.6 30 48W 2/7/42 9047.048.164
1.8 1.2 20 52FT 2/6/32 Festool 9047.052.160
20 1.2 20 54W 2/6/32 Hilti 9047.054.160
1.8 1.2 20 56FT 2/6/32 Mafell 9047.056.160
1.2 08 30 60W 9047.060.160
162 1,8 1.2 20 48W 2/6/32 Moafell 9047.148.162
162 1.8 1.2 20 48FT 9047.148.163
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0047 Fiir Handmaschinen, Formatkreisséigen, Montagefrasen

9047 For Hand-held Circular Saws, Sliding Table Saws, Assembly Cutters

Fiir Holz, Holzwerkstoffe und Kunststoff m
For wood, composite wood, and plastic
D B b d Maschine Art.Nr.
RV 165 15 10 20 12w Bosch 9047.012.168
24 14 20 12w 9047.012.166
26 1.6 16 12w 2/6/33 9047.012.165
26 16 16 12F 0047.012.165
20 1,1 20 14w Hilti 9047.014.165
.8 13 20 20W Bosch 9047.020.165
15 1 10 24W DeWalt 9047.024.165
5 10 20 24W Makita 9047.024.167
20 11 20 24W 2/6/32 Hilti 9047.124.165
24 14 20 24W 9047.024.168
26 16 16 24W 2/6/33 DeWalt 9047.024.166
26 16 30 24W 2/6/33 Bosch 9047.224.165
26 1.6 16 30W 2/6/33 9047.030.165
Flachzahn 26 16 20 30W 0047.030.166
flat Top Grind footh 26 16 20 30W 9047.030.166
.8 13 20 32W Bosch 9047.032.165
\ 15 10 20 36W Bosch 9047.036.165
N 26 16 30 36W Bosch 9047.036.166
15 1. 10 48W DeWalt 9047.048.165
H 15 10 20 48w Makifa 9047.148.165
U .8 1.3 20 48W Bosch 9047.048.166
Trapez-Flachzahn .8 13 20 A8FT Bosch 9047.148.166
Triple Chip Grind footh 23 1.8 20 48W 9047.048.167
24 14 20 48W 9047.048.168
" , " 26 1.6 30 48W Bosch 9047.148.164
‘ Y ' I = 20 1 20 54W 2/6/32 Hilti 9047.054.165
168 1,8 1.2 20 T6W Mafell 9047.016.168
Rl M .8 1.2 20 24W Mafell 9047.024.169
1072720 18 12 20 32w Mafell 9047.032.168
Wechselzahn 1,8 1,2 20 56W Mafell 9047.056.168
Alfernate Top Bevel tooth 170 26 1.6 30 12F 0047.012.169
26 16 30 12w 2/7/42 9047.012.170
26 1.6 30 24W 2/7/42 0047.024.171
26 16 30 24W 2/7/42 9047.024.170
26 1,6 30 30W 2/7/42 9047.030.170
26 1.6 30 30W 0047.030.169
26 16 30 48W 2/7/42 0047.048.171
26 16 30 48W 2/7/42 9047.048.170
180 28 18 20 12w 2/6/32 9047.012.181
28 1.8 30 12w 2/7/42 9047.012.180
20 1.4 20 14w Hilti 9047.014.180
20 1.4 20 24W Hilti 9047.024.182
28 1.8 16 24W 1/6/33 0047.012.182
28 1.8 16 24W 1/6/33 0047.024.180
28 1.8 16 24W 2/6/33 9047.024.180
28 1.8 20 24W 2/6/32 0047.024.181
28 1.8 20 24W 2/6/32 9047.124.180
28 1.8 30 24W 0047.024.182
28 1.8 30 24W 2/7/42 9047.024.181
20 1.2 30 30W 2/7/42 Mafell 9047.030.183
28 1.8 16 30W 2/6/33 9047.030.180
28 1.8 20 30W 0047.030.182
28 1.8 20 30W 2/9/32 9047.030.181
28 1.8 30 30W 0047.030.183
28 1.8 30 30W 2/4/42 9047.030.182
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0047 Fiir Handmaschinen, Formatkreisséigen, Montagefrasen

9047 For Hand-held Circular Saws, Sliding Table Saws, Assembly Cutters

Fiir Holz, Holzwerkstoffe und Kunststoff
For wood, composite wood, and plastic

D b d ML
e e 28 18 20 42w 2/6/32
20 14 20 54W
28 1.8 16 54w 1/6/33
28 18 16 54W 2/9/33
28 18 20 54W 2/9/32
28 18 20 54W 2/6/32
20 1.2 30 56W 2/7/42
12 08 30 60W
L 184 26 16 20 18W
DY A 6 10 20 24w
18 12 20 24w
e . 26 16 20 30W
RC 28 18 16 30w
Flachzahn 1.6 1,0 20 48W
Flat Top Grind tooth 2,6 1.6 16 48W
26 16 20 48W
185 1.8 12 20 16W
N 24 14 20 16W
24 14 20 24W
H 18 12 20 32w
U u 24 14 20 32w
Trapez-Flachzahn 2.4 1.4 20 56W
Triple Chip Grind tooth 190 22 1.4 30 12W 2/7/42
26 1.8 FasiFix T6W
is i " 28 1.8 16 T6W 2/6/32
‘ /a "3%\""" ""'.29 28 1.8 20 16W 2/6/32
| n| 28 1.8 30 T6W 2/7/42
1012116720 U 28 1.8 30 16F
Wechselzahn 1.5 1,0 30 18W 2/7/42
Alfernate Top Bevel tooth 1.7 1.1 30 18W 2/7/42
15 10 30 24W 2/7/42
18 11 30 24W 2/7/42
20 1.4 30 24W 2/7/42
25 18 30 24W 2/7/42
28 18 16 24w 2/7/44
28 18 20 24W 2/7/45
28 1.8 30 24W 2/7/43
28 18 30 24W 2/7/46
28 1.8 16 30W 2/6/32
Festool FastFix Bohrbild 2,8 1.8 20 30W 2/6/32
Festool Fastix pattern drawing 28 1.8 30 30w
28 18 30 30w 2/7/42
26 1.8 Fasiix 32w
28 18 30 32w 2/7/42
20 1.2 30 36W 2/7/42
20 14 30 40W 2/7/42
15 10 30 48W 2/7/42
24 1.8 FaslFix 48W
28 1.8 16 48w 2/6/32
28 18 20 48W 2/6/33
28 18 20 48W 2/6/32
28 18 30 48W 2/7/42
28 1.8 30 48W 2/7/42
20 1.1 30 54W 2/7/42

kswnd 04/2026

Maschine

Hilti

Mafell

Bosch
DeWalt

Bosch

Mafell
Mafell
Mafell
Mafell
Mafell
Mafell
Hilti
Festool

Mafell,
Festool

Bosch
Hilti
Bosch
Hilti
Makita
Mafell

Festool
Festool
Mafell
Makita
Bosch
Festool

Festool
Hilti

Art. Nr.
9047.042.180
9047.054.182
0047.054.180
9047.054.180
0047.054.181
9047.054.181
9047.056.180
9047.060.180
9047.018.184
9047.024.186
9047.024.184
9047.030.185
9047.030.184
9047.048.187
9047.048.184
9047.048.186
9047.016.185
9047.016.186
9047.024.185
9047.032.185
9047.032.186
9047.056.185
9047.012.192
9047.016.193
9047.016.190
9047.016.191

9047.016.192

0047.016.192
9047.018.190
9047.018.191
9047.024.196
9047.024.195
9047.024.194
9047.024.192
9047.024.190
9047.024.191
0047.024.192
9047.024.193
9047.030.190
9047.030.191
0047.030.192
9047.030.192
9047.032.191
9047.032.190
9047.036.190
9047.040.190
9047.048.194
9047.048.193
9047.048.192
0047.048.190
9047.048.190
0047.048.191
9047.048.191
9047.054.190

(2 )
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0047 Fiir Handmaschinen, Formatkreisséigen, Montagefrésen

9047 For Hand-held Circular Saws, Sliding Table Saws, Assembly Cutters

Fiir Holz, Holzwerkstoffe und Kunststoff
For wood, composite wood, and plastic

D B b d ML Maschine Art.Nr.

26 18 30 54FT 2/7/42 Festool 9047.054.191

26 1,8 Fastfix 54 Festool 9047.054.192

28 18 16 56W 2/6/32 9047.056.190

28 18 30 56W 2/7/42 9047.056.191

15 10 30 60W 2/7/42 Bosch 9047.060.190

200 28 1.8 30 16F 0047.016.203

28 18 16 ToW 2/7/42 9047.016.200

28 18 30 ToW 2/7/42 9047.016.201

28 1.8 30 24W 0047.024.202

28 18 16 24W 2/7/42 9047.024.200

28 18 30 24W 2/7/42 9047.024.201

28 18 30 30W 0047.030.204

28 18 15 30W 2/7/42 9047.030.200

Flachzahn 28 1.8 20 30w 2/7/42 9047.030.201

Flat Top Crind tooth 28 1.8 30 30W 2/7/42 9047.030.202
28 1.8 16 48W 1/6/33 0047.048.200

28 18 16 48W 2/7/42 9047.048.200

28 18 30 48W 2/7/42 9047.048.201

12 08 30 60W 9047.060.200

28 18 16 64W 2/7/42 9047.064.200

. 28 18 30 64W 2/7/42 9047.064.201

Trapez-Flachzahn 210 238 1.8 30 16F 0047.016.209
Triole Chip Grind footh 28 18 30 16F 2/7/42 9047.016.210
26 18 30 18W 2/7/42 Festool 9047.018.210

" , " 28 18 30 24W 2/7/42 0047.024.211

‘ - ab\---..' '....}E 28 18 30 24W 2/7/42 9047.024.210
28 18 30 30w 0047.030.209

R M 28 18 16 30W 2/7/42 9047.030.210
102 NS0 28 18 30 30w 2/7/42 9047.030.211
Wechselzahn 2,4 1,8 30 36W 2/7/42 Festool 9047.036.210
Alfernate Top Bevel footh 28 18 30 48W 2/7/42 0047.048.211
28 18 30 48W 2/7/42 9047.048.210

24 18 30 52W 2/7/42 Festool 9047.052.210

24 18 30 60FT 2/7/42 Festool 9047.060.210

28 18 30 64W 2/7/42 9047.064.210

215 30 20 30 24W 2/7/42 9047.024.215

30 20 30 30w 0047.030.215

30 20 30 48W 2/7/42 0047.048.215

30 20 30 48W 2/7/42 9047.048.215

216 26 1,6 30 20W Bosch 9047.022.216

Festool FastFix Bohrbild 7 12 30 24W Bosch 9047.024.216
26 16 30 34W Bosch 9047.034.216

7 12 30 48W Bosch 9047.048.216

26 16 30 54W Bosch 9047.054.216

220 30 20 30 24W 2/7/42 9047.024.220

30 20 30 24W 0047.024.221

30 20 30 30w 0047.030.221

30 20 30 30W 2/7/42 9047.030.220

30 20 30 48W 2/7/42 9047.048.220

30 20 30 64W 2/7/42 9047.064.220

225 26 18 30 T8W 2/7/42 Festool 9047.018.225

30 20 30 24W 2/7/42 0047.024.225

30 20 30 24W 2/7/42 9047.024.225

30 20 30 30w 0047.030.225

30 20 30 30W 2/7/42 9047.030.225

25 18 30 32W 2/7/42 Mafell, Festool 9047.032.225
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0047 Fiir Handmaschinen, Formatkreisséigen, Montagefrésen

9047 For Hand-held Circular Saws, Sliding Table Saws, Assembly Cutters a

Fiir Holz, Holzwerkstoffe und Kunststoff
For wood, composite wood, and plastic

D b d Z ML Maschine Art.Nr.
E
ALTE e 25 18 30 48w 2/7/42 Mafell Fesfool 9047.048.225

30 20 30 48W 2/7/42 0047.048.225

30 20 30 48W 2/7/42 9047.148.225

25 18 30 56FT 2/7/42 Mafell 9047.056.225

30 20 30 60W 2/7/42 0047.060.225

26 18 30 64FT 2/7/42 Festool 9047.064.225

230 25 1.8 30 12w 2/7/42 Mafell 9047.012.230

25 18 30 18W 2/7/42 Festool 9047.018.230

— 25 1.8 30 24W 2/7/42 Mafell, Festool 9047.124.230
DY A 30 20 16 24W 2/7/42 9047.024.230
30 20 30 24w 0047.024.231

¢ . 30 20 30 24W 2/7/42 9047.224.230
RCE 30 20 16 30w 0047.030.230
Flachzahn 30 20 30 30W 2/7/42 9047.030.230

Flat Top Grind footh 3.0 2,0 16 40W 0047.040.230

22 16 30 48W Hilt 9047.048.232

25 1.8 30 48W 2/7/42 Festool 9047.048.231

N 30 20 16 48W 2/7/42 9047.048.230

-. 30 20 30 48W 2/7/42 9047.148.230
o\ H 26 18 30 56W 2/7/42 Mafell 9047.056.230
o | u 30 20 30 64W 2/7/42 9047.064.230
Trapez-Flachzahn 235 30 2,0 25 24W 2/7/42 9047.024.235

Triple Chip Grind tooth 3.0 2,0 30 24W 0047.024.236

30 20 30 24W 2/7/42 9047.124.235

i , 1 30 20 30 30w 0047.030.236

‘ /& "3%\'""' I"".rE 30 20 30 30w 2/7/42 9047.030.235
30 20 30 48W 2/7/42 9047.048.235

T i 237 25 18 30 12w Mafell 9047.012.237
107220 25 18 30 24w Mafell 9047.024.237
Wechselzahn 2,5 1.8 30 56W Mafell 9047.056.237

Alfernate Top Bevel footh 240 3,0 2,0 30 24W 0047.024.240
30 20 30 24W 2/7/42 9047.024.240

30 20 30 30w 0047.030.240

30 20 30 30w 2/7/42 9047.030.240

30 20 30 56W 2/7/42 0047.056.240

30 20 30 56W 2/7/42 9047.056.240

250 2.8 1.8 30 24W MLK Mafell 9047.024.250

32 22 30 24W MLK 9047.024.251

32 22 30 24W SDB 2/7/42 0047.024.251

32 22 20 30w MLK 9047.030.250

32 22 30 30w 0047.030.252

32 22 30 30W MLK 9047.030.251

28 1.8 30 40W MLK Mafell 9047.040.251

32 22 20 40W 0047.040.250

32 22 20 40W MLK 9047.040.250

28 18 30 60W MLK Mafell 9047.060.250

28 1.8 30 68FT MLK Mafell 9047.068.250

254 26 18 30 22W MLK Bosch 9047.022.254

24 18 30 24w MLK Festool 9047.024.254

26 18 30 32w MLK Bosch 9047.032.254

24 18 30 40W MLK Festool 9047.040.254

26 18 30 54W MLK Bosch 9047.054.254

24 18 30 60W MLK Festool 9047.060.254

24 18 30 80FT MLK Festool 9047.080.254

260 30 20 30 24w 0047.024.260

kswnd 04/2026 Y\,.g}gpr OL ock ® n




0047 Fiir Handmaschinen, Formatkreisséigen, Montagefrasen

9047 For Hand-held Circular Saws, Sliding Table Saws, Assembly Cutters

Fiir Holz, Holzwerkstoffe und Kunststoff
For wood, composite wood, and plastic

D B b d Z L Maschine Art.Nr.

T 30 20 30 24W MLK 9047.024.261

32 22 30 42w MLK 9047.042.260

270 32 22 30 24w MLK 9047.024.270

30 20 30 48w 0047.048.270

30 20 30 48w MLK 9047.048.270

32 22 30  60W MLK 9047.060.270

280 32 22 30  28W 0047.028.280

32 22 30 28W MLK 9047.028.280

32 22 30 48W 2/7/42 0047.048.280

32 22 30 48w MLK Mafell 9047.048.280

32 22 30 60W 0047.060.280

32 22 30  60W MLK 9047.060.280

32 22 30 8w MLK 9047.080.280

Flachzahn 300 32 22 30 30w 0047.030.300

Flat Top Grind footh 32 22 30 30w MLK 9047.030.300
315 32 22 30 16W MLK Mafell 9047.016.315

32 22 30 28w 0047.028.315

32 22 30 28WSDB MLK Mafell 9047.028.315

32 22 30 48w 2/7/42 0047.048.315

32 22 30 60W 2/7/42 0047.060.315

320 35 24 30 24F 2/7/42 0047.024.320

Trapez-Flachzahn 330 32 22 30 24WSDB MLK Mafell 9047.024.330
Tiiole Chip Grind tooth 36 22 30 A40WSDB MLK Mafell 9047.040.330
335 32 22 25 30WSDB MLK 9047.030.335

350 35 25 30 24WSDB MLK Festool 9047.024.350

VR \ 35 32 22 30 16WSDB MLK Mafell 9047.016.335
‘ /& '5\' I:9 32 22 30 32WsDB MLK Mafell 9047.032.355
370 42 22 30 18WSDB MLK Mafell 9047.018.370

s 36 24 30 26FSDB 0047.026.370
e 42 22 30 26WSDB MLK Mafell 9047.026.370
Wechselzahn 410 42 25 30 20WSDB MLK Mafell 9047.020.410
Alfernate Top Bevel tooth 3.6 24 30 28FSDB 0047.028.410
42 25 30 28WSDB MLK Mafell 9047.028.410

450 38 25 30 12WSDB MLK Mafell 9047.012.450

42 25 30 20WSDB MLK Mafell 9047.020.450

45 25 30 34WSDB MLK Mafell 9047.034.450
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0047 Aufstellung der Handkreisséigemaschinen

9047 List of Hand-held Circular Saws

HK 125 120 20
HK 125 A, HK 125 B, HK125 H 125 20
TKS 42, PC 300 132 20
HK 40,TK 40, TKS 42 140 20
HK 86, HK 707 143 19
HK 45, HK 717, HK 727 150 19

AHK 52, HK 45 A, HK 46,
HK 468, HK 46 N, HKS 46,
HKS 46 S, HKS 46 N, HK 50,
HK 52, HKS 52, HK 737

HK 55, HK 55 A, HK 55 B,
HKS 55, HK 160 A, HK 160 B, 160 20
KS 55 S, KS 55 SE

HKS 64 A, HK 65, HK 65 A,

HKS 65, HKS 65 A, HK 66,

HKE 66, HKS 66, HKSE 66, 190 30
HK 190, K 66, K 66 E,K 66 S,

K 66 SE, KS 65,KS 66 S

150 20

HK 200 200 25
HK 200 200 30
HK 75, HK 75 A, HKS 75 210 30
HKS 35, HKS 85 230 30
HK 240 240 300
MK 65 280 30
ALKO D d
Basic 205 GK 205 18
Pro 250 GK 250 20
Bassic, HS 3, HS 4, Hobby,

Holzmeister H, Holzmeister S, 315 30
Holzmeister NHS, Pro-X

W 450, W 500 450 30
W 50 Profi, W 450, W 500 500 30
RM 60, W 60 600 30
RM 70, RZ 70,TWM 70,

TWZ 700,W 70 70030
ALPHA-TOOLS D d
KS 250 205 18
ATIKA D d
Toptronic 250 30
ATK 350 H, BTA 90, HAT 315 315 30

ABH 400, ABK 400,

BTH 400, BTK 400

ABH 450, ABK 450, ATU

450, BTH 450, BTK 450, 450 30
BTU 450, BWK 450

ABH 500, ABK 500, BTH 500,

BTK 500, BTU 500, BWK 500 500 30
AVOLA ] d
LH 315,12V 315,TVZ 315 W 315 30
TZH 350, TZH 350 W 350 30
7B 400, ZBV 400 400 30
IC 450, 7B 450, ZBV 450 450 30
7B 500, ZBV 500 500 30
BWS 550 550 30
KWK 600, RK 600 600 30

BWS 700, BWTS 700, KWK 700 700 30

BEPO D d

FFS 1508, FFS 1518, FFS 151SE 150 254
FFS 171 SE 170 254

BLACK & DECKER D d

D 984, D 985, DN 55, DN 56,

DN 254, DN 984, DN 985 125 12,75
KC 1440 SK 136 10
BD 227, BD 228, BD 846,

CD 600, DN 227, DN 227

H, KS 40, KS 227, KS 840,

KS 846, P 3501

P 88-09 (Akku, 12V) 150 20
BD 228, BD 228 CK, BD

140 12,75

228 L, DN 57, DN 228, SR 156 12,75
352, SR 352 E, P 3601
BD 855, GKS 54 CE, KS55,
K , K N, M b
S 855, KS 855 336 160 16

M 975, M 976,U 336,
U975,U 976

BD 229, BD 865, BD 865 E,

DN 59, DN 229, DN 820,

GD 60, HD 100, HD 1000,

HD 1200 P HD 2062, KS 65 K, 180 16
KS 865, KS 865 E, KS 865 KN,

SEC 718, SR 300, SR 362 E, P

37-03,P 37-05

HD 1200 180 20
BD 365 190 30
M 338, U 338 200 16

BD 88, BD 800, DN 800,

DN 810, HD 2075 S HD 20755,

KS 800, KS 805, KS 810, 210 30
KS 810 A, P 38-02,PS 174,

SEC 818, SR 700

HD 2086 S, P 39-02, SEC 918 230 30

BOSCH D d
GUF 4-22 A, PSF 22 105 20
PKS 38, PKS 40, PKS 40 S, S 43 130 16
1551, 1559 140 20

GKS 12V, GKS 46, PKS 46,

PKS 416, PKS 48,5 1,S 33

GKS 24V, GKS 54, GKS 54 C,

GKS 54 CE,GKS 54 E, GKS 59, 160 16
KS 550, PKS 54, PKS 54 CE

150 16

1552, 1556, 1563, GKS 55 170 30
0550, 1550, 1553, 1557, 1560 180 30
P 300, PKS 65 190 16

0051, 1553, 1564, GKS 65,
GKS 66, GKS 66 CE, GKS 68 B,

19
GKS 68 BC, GKS 68 CE, P 30, 0 %0
PKS 66, PKS 66 CE
0551, 1561 200 30
1554, 1558, 1565, 1588,
GKS 728§ 210 %0
GCM8S 216 30
0052, 0552, 1562, 1566,

230 30
1662, GKS 85 S
1555 240 30

kSkJnd 04/2026

BOSCH
GCM 10,GCM 10 S,
GCM 10 SD, GTS 10 250 30
GTS 10 J,GTS 10 XC,
GCM 350-254 28430
GCM 12,GCM 128 305 30
CASALS D d
SC 650 150 20
VSC 65 200 30
HKS 2000 210 30
SC 320 230 30
TR300E 300 30

DEWALT D d
DW 935 K, DW 936 K 136 10
DW 351 150 20
DW 007 K, DW 007 KH 165 10
DC 390 KA, DC 390 165 20
KA/3,DC 390 KB

DW 62 184 16
DW 365 190 30
DW 700, DW 701, bW 707 216 30
DW 383 235 30
DW 86 240 30
DW 100, DW 110,DW 111 250 16

DW 120, DW 125, DW 150,

DW 170, DW 250, DW 252,

DW 320, DW 702, DW 703,

DW 710, DW 742, DW 743, 250 30
DW 744, DW 720 K, DW 746K,

DW 1251, DW 1370,

DW 1501, DW 1503

DW 709, DW 711 260 30
DW 721, DW 722 K, DW 725 K,

DW 726 K, DW 810,

DW 1370, DW 1935/31L, 300 30
142 DS, 160 DS,

1635, 1875, 2155

MC 20 300 32
DW 704, DW 705, DW 706,

DW 708, D 27105 305 30
DW 728 K, DW 729 K,

1600S,C 14 30 30
C14,16008S,1635GL,21565G 400 30
6K 6L DA 1635 500 30

BT-CS 1200, HES 55, HES 160 160 20
RT-CS 165 165 16
BHS 1300 184 16
BT-CS 1400 190 20
R-CS 190 L 190 30
BT-TS 800 200 16
HES 200 200 30
RTTS 920 205 16
RT-FF 1220 U 205 30
BT-MS 210, BT-SM 2050,

KGST 210, RT-SM 305 L, 210 30
RT-TS 1221
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Aufstellung der Handkreissagemaschinen
List of Hand-held Circular Saws

ELU / DEWALT

T84,T85T87,T770,T771,

T777,1777 B, 1777 CE, 250 20
T778,T867 GS

M74,M75M76,M77,

T84,785T87,T88

T82,T83.T91,T91CE,

T97CE

250 30

300 30

FZT 250, FZT 250 EN 250 30
FESTOOL D d
AUF 35-S3, AUF 35- 1056 20
AUF 35-52 120 20
AF 45 E, AXF 45 150 30

AP 55, AP 55 E, AP 55 E-FS,

AP 55 FS, ATF 55, ATF 55 E,

ATF 55 EB, ATF 55 E-FS, 160 20
ATF 55 FS, AP 55 EB, TS 55,

TS 55 EQ,TS 55 EBQ, TS 55 Q

AAU, AU 50, AUP 50 160 30
HK55, HKC 55 160 30
AM 42 A, AM 42 S, AM 42T,

AMT 42 S, AT 55 B, AT 55 C,

AT 55 E, ATU 42-S,AU 42 S, 17030
AUT 42 S, AXT 50 LA, AXT 55

AU 55 S, AU 60 R AU 60 S, 180 30
AUP 60 S, AUT 60 S

AP 65, AP 65 E, AP 65 E-FS,

AP 65 EB, AP 65 EB-FS, AT 65,

AT 65 E, AT 65 E-FS, AT 65 EB, 19030
AT 65 EB-FS

AD 65,AP 68 E,AP 65 S,

AU 65 S, AUP 65 S, AUT 65 S, 200 30
AXP 65, AXP 200

TS 75,TS 75 EBQ, 210 30
TS 75 EBQ-FS, TS 75 EQ

Symmetric SYM 70 216 30
AU 77 S 220 30
CS70,CS70EB 225 30
AU 80 S 230 30
HK 85 230 30
AP 85, AP 85 E, AP 85 E-FS,

AP 85 E-TS, AP 85 EB, AP 88, 240 30

AP 88 E, AXP 85

AD 85, AD 100, AE 85, AE 88 250 30
Kapex KS 88, Kapex KS 120 260 30
AXP 130, AXP 132 E, BD 125 350 30

HK 132 350 30
BD 145,BD 145/1 400 30
BD 170 450 30

KGT 500 250 20 MH 165, MH 265 190 30
BT-MS 250 L, BT-SM 3100, MH 30, MH 82, MH 182 215 30
BT-TS 1500 U, KGS 250, ETS 41, PS 174, PS 274,PS 6 30
KGS 300 UG, KGS 301, 244 E

KGS 330, KGT 500, KGT 550, 050 30 MH 85, MH 286 240 30
KGTN 245, KGTN 250, ETS 21, ETS 23, ETS 31, ETS 33,

RT-SM 430 U, RT-TS 1725 U, RT- KSU 101, RAS 1251, RAS 1253,

TS 1825 U, RT-UD 1825, RKS 1251, RKS 1253,TGS 71, 250 30
RT-XM 305 U, TKS 1500 ECO TGS 170,TGS 171,TGS 172,

RT-SM 330 U 305 30 TGS173,TGS 271,TGS 273

RT-CC 315 U, RT-TS 2031 35 20 EMTS 711 260 30
U, RETS 2231 DU ETS 3001, ETS 3003, PS 374 300 30
BT-LC 400/1 400 30 EMS 705, PS 374 305 30
BT-LC 500 450 30 RKS 1603 350 30
BT-LC 700 D 700 30 MTS 24 355 254

RSA 133/25 500 30

ELEKTRA BECKUM D d

KS 205 205 18 ML 50 L 220 30
KS 210, GKS 255, P 200,

PK 200, PK 220, UK 220 210 30 [ELUMATEC D d|

W, UK 220 E KS 101, MGS 460 254 32
Secanta 220 30 DG 163,RS 160,TS 161 280 32
PK 250, PK 255, KGT 500, KS 101, MGS 460 300 32
KGS 300, KGT 550, UK 250 20 MGS 72/04, MGS 73/23 330 32
330, KS 250 DG 79/03-05, DG 79/50, 330 32
KGS 250, KGS 250 K, KGS 300, SA73/25

KGS 301, KGS 303, KGS 330, DG 79/30-32, DG 79/51,

KGS 331, KGT 250, KGT 500, MGS 72/30, MGS 73/33, 380 32
KGT 501, KGT 550, KS 250, 50 30 SA 73/35

KS 304, Multi 260, Multi 310, DG 102, DG 104,

PK 250, PK 255, PK 2800, DG 140, MGS 105, 420 30
PK 3100, PK 4200, PK 6000, MGS 461, SA 103/25

PKF 255, UK 250, UK 330 DG 142, MGS 142, SA 142 500 30
PK 300, PK 300 K, PKV 300 G 300 30 DG 204, DG 240, MGS 205 550 30
KS 304 304 30

1800, 2200, 2800, 3100, (eMCO D |
4100, Combi und Standard 315 30 Universal 200 15
HS 315, Combi HSG, TKHS 315, Rex 2000, Super 1011 250 20
TKHS 315 E KS 80, MK 81 250 30
TK 350 350 30

BKH 400, BKS 400, BKS 450, 00 30 [EUMENIA = D d|
BS 3100 W, BS 4200, BS 5500W M50 L 220 30
BKH 450, BKS 450,

BKH 450, BS 6000 D,BS8000D 500 30 SSK 646, SSL 646 150 20
BW 400, BW 600, BW 700 600 30 SSK 660 160 20
BW 700, BW 750, BW 4000 700 30 SSK 661 210 30
ELU / DEWALT D d FELDER D d
MKK 26 86 12 KF 700 250 300
MH 25, MH 25 K 100 12 BF 6-26, BF 6-31, BF 6-41, 35 30
DS 140 BF 31, K 37, KFS 37

Doublo Schattenfugensége 105 22

MHA 14 KA, MHA 18 KA 136 10

MH 151, MH 151/10,MHA 151 150 20 [FELSATI D d
MH 18, MH 30, MH 82, 150 30 TP 751 150 20
MH 182, PS 174 TP 756 160 20
MH 55, MH 155 170 30 TP 765 190 20
MH 65 180 30 TP 781 230 30

KG 20 200 18
KG 205 205 18
KG 25 250 32
KG 30 300 32
KG 408 400 32
AB 600 600 32
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Aufstellung der Handkreissagemaschinen
List of Hand-held Circular Saws

FLOT / FLOTJETT / KRAKU D d

1000, 2000, Profi 3000 250 20
KS 1011,TKS 2011 D,

TKS 2011 W, KS 2011 D,

KS 2011 W, KS 2012, 3011, 250 30
Profi 2000, Profi 2001,

Profi 3011, Uni-Profi 2011

FKS 3000, KKS 305 M 315 30
GRAULE D d
AKF E AKF 4/200 200 40
AKF 2, AKF 4/250,

AKF 6/250, KS, TS 250 40

N, AGL AGT, )

85 N, AGL, AGT, AKF 6/300 200 40
Typ 85,75 85

Typ 135,75 135,2S 135 N 350 40
Typ 170,25 170,25 170 N 420 40
7S 200 520 50

GTK 721 205 18
GTK 800 205 20
GKS 1100 P GRK 210/300,
GUKS 2100,KT 210 210 %0
GFO 1401 216 30
GKS 250 L, GKS 250T,
GRK 250/300, 250 20
GRK 250/500
TK 2500 UG, GFO 1801 254 20
TK 2400 ECO 254 30
GTKS 315 315 30
GWS 400 Eco 400 30
GWS 450 Eco 450 30
FP 600 Plus, GWS 600 EC, 600 30
GWS 600 HM, QWS 600

DTW 700, DWS 700, DWS700 Z,

FP 700 Plus, GWS 700,
GWS 700 HM, GWS 700 EC,

PRS 700/7 HME 700 30
PTW 700/7 HMF,

PWS 700/7 HMF

HAAGER ] d
HTK 200 200 30
HKGS 250, HMS 10 RA 250 20
GKS 250 HR, HBTS 10 A 250 30
HTK 300 300 30
HAFFNER ] d
RF 60 100 20
KSU 40 120 20
KSU 105, KSU 125 125 20
KSU 50 160 20
KSU 110 170 30
KSU 60, KSU 113 180 20
KSU 60 alt 180 30
GL 136 200 20
AKS 200 30
AS 75,KS 75,RS 75 210 30

140,KL 177, KL 178,KSU 118 220 30

HAFFNER
HSU 85, KL 176, KS 85,
KSU 85, SP 187, US 85

AKS, GS 1,GS 2W, GS2 D,
GS 150, GS 163, GS 165,
GS 166, KL 140, SP 189,
SP 195, SP 196, SP 197,
SP 198,TGS 161,TGS 162,
TGS 163,TGS 198

MK 251 B 250 32

950, GS 146, GS 147, GS 148,

GS 1565,GS 156, GS 157,

GS 1568, GS 165, GS 166,

GS 183, GS 183 M, KS 120, KS 300 30
155, SP 221, SP 223, SP 224,

TGS 168,TGS 169, TGS 200,

TK 42,US 151

DGS 180, DGS 182,

230 30

250 30

330 30
GSM 180, GSA 180
GS 159, GS 160 350 30
MK 350 Vario 350 32

DGS 123, DGS 124, DGS 180,

DGS 181, DGS 182, DGS 184,

DGS 184 E, DGS 188,

DGS 185, GS 183, GS 184, 400 30
GS 188 M,GS 188 P,

GSA 184 E, KS 155, ZS 640,

ZS 800

DGS 187, DGS 202, GS 161,
GS 162, US 161
Us 162 600 30

500 30

TK 20 N,TK 20 S,TK 200,

TK 300, ZK 205

HKS 250 250 16
3 VS, HTK 315/1.6,

200 16

HTK 315/2.1, HTK 315/3.0, 315 30
HTK 315/3 SV, HTK 315/4.0

HANSEATIC D d
PSC 160D 160 20

WSC 55 160 20
SCW 22-A, SC 55W, WSC

165 20
55, WSC 255-KE
SC 70W-A22 190 30
WSC 85 230 30

KG 205 205 18
TKS 250 UV 250 30
BK 315/1 315 30

c5Y 125 20
C5,FC5,FC5S5A 150 20
C6,C6DA C60A,

1 2
FC 65 A FC 6 SA €0 0

ksmnd 04/2026
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HITACHI
C 6 BU, C 6 U, C DDAkku,
1
FC 6 SB s 30
C6SA,PSU6 170 30
7U, ; .
C7UC7BUFC7SA 190 30
PSM 7,PSM 7 A, PSU 7
C8U,C8FA PSM8,PsU 8 210 30
C8FC,C8FS 216 30
cou 235 30
PSM 9, PSM 9 A, PSU 9 240 30
U210 250 30
C 10FB,C 10 FCA, C 10 FCS,
2

CI10RA %5 30
C13U,PSU 13 335 30
C15FC 380 30
Holz-Her / REICH D d
D 2110, M ito 2111,

erby 0, Mosquito 132 20

Mosquito 2171

2260, 2270 140 20
2103,2104, 2105, 2106,

2107, 2108, HKU 50

1563, 2115, 2266, 2271, 2281 170 30
2112,2272, 2291, HKU 55 180 30
2114,2116,2117,2119,

160 20

2126,2127, 2269, 2282 190 30
2113, 2292, 2555, HK 201 200 30
2267, 2284, PKS 267 210 30
Leistenséige 2141 216 30
2267,2274,2279, 2284,

HKU 75, PKS 220 30
2118,2120, 2171, 2279, 2293,

2204 230 30
2128, 2268, HKD 65 240 30
HKD 85, HKD 275, HKD 1212,

PKS 1210, PKS 1211, PKS 1213, zgg 30
PKS 1225, PKS 1230

HKS 130, HKS 150, HKS 276 350 30
HKS 2136 380 30
HKS 155, HKS 277, HKS7 K,

BTK 155 400 30
JEPSON D d
8219 192 20
9211 D 255 254
9312 E, 9430 305 254
SHDC 8320 320 254
9314,9435 355 254
KITY D d
626 150 20
510,616,617,2617 180 15
0419, 7419, 0618, Kombi 2000,

Kombi 5023, Junior 6 200 30
618 250 30
1609, 1619, 5619, 6619, 9619 270 30
819 315 30

a8
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9047 List of Hand-held Circular Saws

CHKS 6050, CHKS 6055 16
CHKS 6060, 1400 HKS,

190
1500 KS, 1800 KSE

20

LAMELLO

Zeta, Top 20,Top 21, Classic 78

Zeta,Top 20,Top 21, Classic 100
Zeta 100.9
Tanga 150, 1511 150
Tanga Swiss, 1811 180
Tanga Delta 200

A 35, FS 35, KSS 300, KSP 40 120
SF 32, X 40, XE 40 125
A 55, B 55, FU 50, KSP55,

KSP 55 F KSS 330, KSS400

KST 55, MKS 55, MS55, 160
MT 55, PS 52, PSS 3000,

PS 3100, X 55, XE 55

KS 320 160
MT 55 cc 162
K'55 cc, K55 18M b,

KSS 50 cc, KSS 50 18M bl

Erika 55 180
KSS 60 36B, KSS 60 cc, K 65¢cc 185
Erika 60, KSP 65, KSP 65 F

168

MS 65, MKS 65 190
B 65,X72 200
AS 65, FUS 65 210
MS 75, MKS 75 210
Erika 70 E, MKS 85 225
KSP 85, KSP 85 FC 230
B 82 240

(V] ®
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PTERNATIVE
EERNAT\VE

W W/Fa F FT T

HW-Austrennkreissageblatt - Fir Montage- und Fensterfrasen
TC Scoring Circular Saw Blade - For Assembly and Window Cutters

Zum Ausklinken und Trennen von Rahmenteilen aus Holz, Alu oder Kunstst
For notching and cutting frame parts made of wood, aluminium, or plastic

]

100
150

170

—

80

200

B
24
24
2,4
22
24
2,0
2,2
2,4
2,2
24
24
24
24
2,4
2,2
2,2
2,4
24
2,2
2,2

b
1.6
1.6
1.8
1.8
1.6
1.6
1.8
1.8
1.8
1.6
1.6
1.8
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.8
1.8
1.8

d
22
22

25,4
25,4
22
22
25,4
25,4
25,4
22
22
22
22
29
22
29
22
22
22
29

z
20W
12w

16T
18W/Fa
24W

26F
36W/Fa
18T
20W/Fa
12W

24W

24T

12W

12W

247

24T

24W

24T

32FT neg.
32FT neg.

ML
2/4,5/30 + 4/5,0-8,2/36
2/4,5/30 + 4/5,0-8,2/36

2/4,5/36 +2/4,5/40
2/4,5/36 +2/4,5/40
2/4,5/30 + 4/5,0-8,2/36
2/4,5/30 + 4/5,0-8,2/36
2/4,5/36 + 2/4,5/40
2/4,5/36 +2/4,5/40
2/4,5/36 +2/4,5/40
2/4,5/30 + 4/5,0-8,2/36
2/4,5/30 + 4/5,0-8,2/36
2/4,5/30 + 4/4,6-8,2/36
4/5,0-8,2/36

4/5,0-8,2/36

4/5,0-8,2/36

4/4,6-8,2/36
2/4,6-8,2/36

om

Ari.Nr.
9048.020.100
9048.012.150
9048.016.150
9048.018.150
9048.024.150
9048.026.150
9048.036.150
9048.018.170
9048.020.170
9048.012.180
9048.024.180
9048.024.181
9048.012.200
9048.012.201
9048.024.200
9048.024.203
9048.024.201
9048.024.202
9048.032.200
9048.032.201

HW-ZuschnittkreissGgeblatt - Fiir Brennholzsagen, Wippsdagen, Trommelsdagen
TC Cut-To-Size Circular Saw Blade - For Firewood, Swing, and Drum Saws

3
ALTERNAT
e ALTERNA“VE

1E GUNS
rr,HE AFFORD.

Wechselzahn
Alfernate Top Bevel footh

For universal use on construction circular saw machines, swing, frewood, and drum saws

Universeller Einsatz auf Baukreissigemaschinen, Wippsdgen, Brennholzsdgen und l‘rommelsagenm

)
300
315
350
400

450
500
550
600

650
700

750

®
SDB:
MLK:

®
SDB:
MLK:

B
3.4
3.4
3.5
3,5
3,5
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4.4
6,0
6,0
4.4
44
6,8
6.8

b
2,2
2,2
2,5
2,5
2,5
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
3,2
4,5
4,5
3.2
3,2
50
5.0

d
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

Z
24SDB
24SDB
24SDB
28SDB
36SDB
32SDB
36SDB
48SDB
40SDB
54SDB
54SDB
42SDB

42W
46SDB
60SDB
60SDB
60w

ML
MLK
MLK
MLK
MLK
MLK
MLK
MLK
MLK
2/10/60 +2/12/72
2/10/60 +2/12/72
2/10/60 +2/12/72
2/10/60 +2/12/72
2/10/60 +2/12/72
2/10/60 +2/12/72
2/10/60 +2/12/72
2/10/60 +2/12/72
2/10/60 +2/12/72

®
®

Stabile Ausfihrung fdr Trommelsé&gen wie die von AMR, Binderberger und Kretzer
Spandickenbegrenzt
Kombi-Mitnahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

Art. Nr.
9049.024.300
9049.024.315
9049.024.350
9049.028.400
9049.036.400
9049.032.450
9049.036.500
9049.048.550
9049.040.600
9049.054.600
9049.054.650
9049.042.700
9049.042.701
9049.046.700
9049.060.700
9049.060.750
9049.060.751

sturdy design for drum saws from renowned manufacturers such as AMR, Binderberger, and Kretzer

with limited chip thickness

combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

Robuste AusfUhrung mit schlagzéhem Hartmetall und meist spandickenbegrenzendem Zahnrlcken

robust design with impact-resistant carbide and generally supplied with tooth back that limits chip thickness

kswnd 04/2026

(V3 ®
¥ Prolock




HW-Baukreissageblatt

TC Construction Circular Saw Blade

Fiir universellen Einsatz auf KreissGgemaschinen im Baustellenbereich
For universal use on circular saws in construction industry

190
210
235
250
300
315
350

400

10°

S
/ N

50|

Trapezzahn
Trapezoidal footh
500

600
700

MLK:
®

MLK:
®

B b d KS ML Art. Nr.
2,6 1.6 20 12T 2/6/32 9050.012.161
2,6 1.6 30 12T 2/7/42 9050.012.160
2,8 1.8 30 14T 2/7/42 9050.014.190
2,8 1.8 30 14T 2/7/42 9050.014.210
3.0 2,0 30 16T 2/7/42 9050.016.235
3.2 2,2 30 20T MLK 9050.020.250
3.4 2,2 30 20T MLK 9050.020.300
3.4 2,2 30 20T MLK 9050.020.315
3.6 2,5 30 12T MLK 9050.012.350
3.6 25 30 247 MLK 9050.024.350
3.6 25 30 28T KS MLK ® 9050.028.401
3.6 2,5 30 28T MLK 9050.028.400
4,0 2,8 30 14T MLK 9050.014.450
3.8 25 30 32T MLK 9050.032.450
3.8 2,5 30 32T KS MLK ® 9050.032.451
4,4 2,8 30 36T MLK 9050.036.500
4.4 2,8 30 36T KS MLK ® 9050.036.501
4.4 2,8 30 40T 2/10/60+2/12/72 9050.040.600
4,4 3,2 30 46T 2/10/60+2/12/72 9050.046.700

Kombi-Mitnahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
AusfUhrung mit Kihlschlitzen fur optimale Warmeabfuhr, schitzt zuverl@ssig vor ,Aufschmelzen”
beim Trennen von Thermoplasten wie z.B. Hartsch&umen

combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
design with cooling slofts for opfimal heat dissipation, reliably preventing melting when cutting
thermoplastics such as rigid foams

FUr héchste Anforderungen: robuste Ausfuhrung mit schlagzé&hem Hartmetall und rundem Zahn-
rlcken zur Begrenzung der Spandicke

Trapezzahn ideal zum Trennen von Heraklith- und Holzwolleplatten, Schaltafeln, Porenbeton-
platten, Hartschaumplatten, Sandwichplatten etc.

for highest demands. robust design with impact-resistant carbide and a rounded footh back fo limif
chip thicnkess

frapezoidal footh shape ideal for cutting Heraklith and wood wool panels, formwork panels, aerated
concrefe panels, rigid foam panels, sandwich panels, efc

(V] ®
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Ggeblatt »Multi Cut” - Fiir Verbundwerkstoffe

TC Saw Blade “Multi Cut” - For Composite Materials

Zum Trennen von NE-Metallen, Stahlblechen, S i oder stahlblechbeschi Verbundwerkstoffen
For cutting non-ferrous metals, steel sheets, sandwich panels, or steel sheet-coated composife materials

D ;] b d Z ML n.max Art.Nr.

186 15 1.0 20  36FTneg. 3000 9054.036.136

150 20 1,6 20  42FTneg. 3000 9054.042.150

160 20 1.6 20 42FTneg.  2/6/32 2800 9054.042.160

165 20 1,6 20  42FTneg. 2600 9054.042.165

180 20 1,6 30 54FTneg. 2500 9054.054.180

190 20 1.6 20 54FTneg.  2/6/32 2400 9054.054.190

20 16 30 54FTneg.  2/6/32 2400 9054.054.191

2000 20 1,6 30 54FTneg. 2200 9054.054.200

210 20 1,6 30 54FTneg.  2/7/42 2100 9054.054.210

216 20 1,6 20 6OFTneg.  2/7/42 2100 9054.060.216

225 20 16 30 6OFTneg.  2/7/42 2000 9054.060.225

nii : H 1l 230 20 1,6 30 6OFTneg.  2/7/42 2000 9054.060.230
¥ [ U 235 20 1.6 30 60FTneg.  2/7/42 2000 9054.060.235
Trapez-Flachzahn, negativer Spanwinkel 240 20 1,6 30  6OFTneg. 1800 9054.060.240
Triple Chip Grind tooth, negative 250 2,0 1.6 30 80FT neg. MLK 1800 9054.080.250
rake angle 270 22 1.8 30  84FTneg. MLK 1500 9054.084.270

280 22 1.8 30 84FTneg. MLK 1500 9054.084.280

300 22 1.8 30  96FTneg. MLK 1500 9054.096.300

305 22 1.8 30  96FTneg. MLK 1500 9054.096.305

350 22 1,8 30  96FTneg. MLK 1500 9054.096.350

35 22 1,8 30  96FTneg. MLK 1450 9054.096.355

450 34 30 30 120FTneg. MLK 1000 9054.120.450

MLK: Kombi-Mitnahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

Maximaldrehzahl beachten: Die Kreisstgebl&tter haben festgelegte Maximaldrehzahlen, die unbedingt
einzuhalten sind.

Die Hartmetallbestlickung ist speziell fUr diese Anwendung konzipiert.

Beim Trennen von Stahl darf die Drehzahl maximal 25% der Solldrehzahl fur Holzwerkstoffe betragen.
Die entsprechende Drehzahl muss Uber die Bearbeitungsmaschine eingestellt werden.

Beispiel:

Drehzahl bei D300 mm flr Holzwerkstoffe 4.500 U/min

Drehzahl bei D300mm flr Stéhle 1.100 U/min

observe the maximum rotational speed: ciccular saow blades have specified maximum RPMs that must
be strictly adhered fo

the carbide tipping is specifically designed for this application

when cutting steel, the rofational speed must not exceed 25% of the nominal rotational speed for wood
materials, the corresponding rofational soeed must be set on the machine

example:

rotational speed with diameter D300 mm for wood materials: 4,500 rom

rofational soeed with diameter D300 mm for steels. 1,100 rom

a8
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HW-Kreiss@geblatt ,DryCut” - Fiir St- und NE-Materialien

TC Circular Saw Blade “DryCut” - For Ferrous and Non-ferrous Materials

Zum Trennen von NE-Metallen, i oder i
For cutting non-ferrous metals, steel sheets, sandwich panels, or steel sheet-coated composite materials

D B b d z ML n.max Art.Nr.
pALTET e 120 18 12 20  30W/Fa 3600 9056.030.120
136 1.5 1.2 20 30W/Fa 3000 9056.030.136
150 20 16 20 30W/Fa 2/6/32 3000 9056.030.150
160 20 16 20 30W/Fa 2/6/32 2800 9056.030.160
162 1.8 1.2 20 30W/Fa 2/6/32 2600 9056.030.162
165 1.5 1.2 20 30W/Fa 2600 9056.030.165
1.6 1.2 20 40W/Fa 2600 9056.040.165

168 20 16 20 30W/Fa 2600 9056.030.168
180 20 1,6 30 34W/Fa 2/7/42 2500 9056.034.180
185 20 16 20 34W/Fa 2400 9056.034.185
190 20 16 30 38W/Fa 2/7/42 2400 9056.038.190
20 1.6 30 48W/Fa 2/7/42 2400 9056.048.190

200 20 16 30 40W/Fa 2/7/42 2200 9056.040.200
Wechselzahn mit Flachfase 210 20 16 30 40W/Fa 2/7/42 2100 9056.040.210
Alternate Top Bevel footh with 216 20 1,6 30 40W/Fa 2/7/42 2100 9056.040.216
flat chamfer 20 1.6 30 54W/Fa 2/7/42 2100 9056.054.216
220 20 16 30 54W/Fa 2/7/42 2000 9056.054.220
225 20 16 30 54W/Fa 2/7/42 2000 9056.054.225
230 20 1,6 254 44W/Fa 2000 9056.044.231
20 16 30 44W/Fa MLK 2000 9056.044.230

235 20 16 30 44W /Fa 2/7/42 1800 9056.044.235
237 20 16 30 44W/Fa 1800 9056.044.237
240 22 1,8 30 44W/Fa MLK 1800 9056.044.240
250 22 1,8 30 48W/Fa MLK 1800 9056.048.250
22 1,8 30 60W/Fa MLK 1800 9056.060.250

255 22 1,8 254 48W/Fa 1500 9056.048.255
22 1.8 254 60W/Fa 1500 9056.060.255

260 25 1,8 30 64W/Fa MLK 1500 9056.064.260
270 22 1,8 30 72W/Fa MLK 1500 9056.072.270
280 22 1,8 30 72W/Fa MLK 1500 9056.072.280
305 22 1.8 254 60W/Fa 1500 9056.060.305
22 1,8 30 60W/Fa MLK 1500 9056.060.306

22 1.8 254 80W/Fa 1500 9056.080.305

22 1,8 30 80W/Fa MLK 1500 9056.080.306

320 22 1,8 254 84W/Fa MLK 1500 9056.084.320
330 26 22 30 54W/Fa MLK 1500 9056.054.330
26 22 30 90W/Fa MLK 1500 9056.090.330

350 24 20 30 80W/Fa MLK 1500 9056.080.350
355 24 20 254 72W/Fa 1500 9056.072.355
24 20 254 90W/Fa 1500 9056.090.355

400 30 25 30 84W/Fa MLK 1500 9056.084.400
450 34 30 30 86W/Fa MLK 1000 9056.086.450

MLK: Kombi-Mitnahmebohrungen — Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

Die Kreisstigeblatter haben festgelegte Maximaldrehzahlen, die unbedingt einzuhalten sind. Die
Hartmetallbestlckung ist speziell fUr diese Anwendung konzipiert. Beim Trennen von Stahl darf die
Drehzahl maximal 25% der Solldrehzahl fur Holzwerkstoffe betragen. Die entsprechende Drehzahl muss
Uber die Bearbeitungsmaschine eingestellt werden.

Beispiel: Drehzahl bei D300 mm fUr Holzwerkstoffe 4.500 U/min / Drehzahl bei D300mm fur Stéhle 1.100
U/min

Circular saw blades have specified maximum RPMs that must be strictly adhered fo. The carbide tipping is specif-
ically designed for this application. When cutting steel, the rofational speed must not exceed 25% of the nominal
rofafional speed for wood materials. The corresponding rofational speed must be set on the machine

Example: rofational speed with diometer D300 mm for wood materials: 4,500 rom / rofafional speed with diameter
D300 mm for steels. 1,100 rom
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HW-Kappkreissageblatt - Fiir Querschnitte

TC Crosscut Saw Blade - For Cross Cuts

Fiir MassivHolzquerschnitte auf Pendel- und Radialkreissdigen mit obenliegender Welle
For cross-cutting solid wood on pendulum and radial arm saws with overhead shaft

‘ ) B b d z M Art. Nr.
BTN AT 250 32 22 30  4OW neg. 9801.040.250
300 32 22 30 36Wneg. MLK 9801.036.300

32 22 30  48Wneg. MLK 9801.048.300

380 32 22 30  42Wneg. MLK 9801.042.350

400 38 28 30  48Wneg. MLK 9801.048.400

420 38 28 40 96Wneg. 9801.096.420

450 44 28 30 54Wneg. MLK 9801.054.450

520 44 32 30 60Wneg. MLK 9801.060.520

550 48 34 30 72Wneg. MLK 9801.072.550

MLK: Kombi-Mithnahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

Wechselzahn, negativer Spanwinkel
Alfernate Top Bevel tooth, negative rake angle

9802 HW-Saumersageblatt - Fiir Langsschnitte
TC Slitting Circular Saw Blade - For Rip-Cuts

Fiir manuelle oder mechanische Léngsschnitte in vorgetrocknetem Massivholz
For manual or mechanical rip-cuts in pre-dried solid wood
L VE

D B b d z KN Maschine Art.Nr.

e INSMOE AL TER e 250 56 38 30 20F 9802.020.250
THE AFFORS 56 38 70 20F  4/21x6 9802.020.251
300 56 38 30 24F 9802.024.300

56 38 70 24F  4/21x6 9802.024.301

56 3.8 80 24F Raimann 9802.024.302

350 56 38 30 28F 9802.028.350

56 38 70 28F  4/21x6 9802.028.351

Wechselzahn
Alternate Top Bevel footh
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HW-Verputzsageblatt - Fiir verschweiBte PVC-Profile

9803 TC Routing Saw Blade - For Welded PVC Profiles

Zum Verputzen verschweiBter PVC-Rahmenprofile
For routing welded PVC frame profiles

B b d 4 ML
170 45 35 20 16+4 6/M6/40
230 30 26 30 52+6 6/5.5/50
45 35 20 52+6 6/5,5/50

250 33 26 32 52+8
45 35 30 52+8 6/5,5/50
45 35 20 52+8 6/5,5/50

Maschine
Rotox

Stlrtz

Startz
Urban
Sturtz

Startz

Ari.Nr.
9803.020.170
9803.058.230
9803.058.231
9803.060.250
9803.060.252
9803.060.251

Kreisséigeblatt, um SchweiBndhte von PVC-Stabhohlprofilen (Fensterprofilen) zu verputzen
. Zum Verputzen von Sichffiéchen, AuBenecken oder Dichtungsnutbereichen
. AusfUhrung: Negativer Trapezzahn mit HM-RGumern fir Optimierung der Schnittiichen

FREZITE =

Flr Eckenputzautomaten géngiger Hersteller wie Rotox, Sttrz, Urban, Lemuth, u.a.

circular saw blade for timming weld seams of PVC bar profiles (window profiles)

For trimming visible surfaces, outer corners, or sealing groove areas

Trapezzahn, negativer Spanwinkel . negative frapezoidal footh with TC rakers for optimising cutting surfaces
Trapezoidal footh with negative . for corner cleaning machines from renowned manufacturers such as Rofox, Stiirz, Urban, Lemuth, efc.
rake angle

(V] ®
EEE  Frrolock
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HW-Massivholzkreissageblatt mit Stabilisierungsschneiden

9804

TC Solid Wood Circular Saw Blade with Stabilised Cutting Edges a

Fiir Langsschnitte in Massivholz bei mechanischem Vorschub
For rip-cuts in wet, dry, long-fibred woods with mechanical feed

D B b d Z+Rz KN FL max Art.Nr.

i GON 250 2,8 2.0 70 16F+2a 4/21x6 120 9804.016.250
EHELEEFOR 3.2 2,2 30 16F+2a 120 9804.016.251
3.2 2,2 70 16F+2a 4/21x6 120 9804.016.252
2,8 2,0 70 20F+2i+2a 4/21x6 120 9804.020.251
/ 3.2 2,2 30 20F+2i+2a 120 9804.020.253
»” 3.2 22 30 20W+2i+2a 120 9804.020.250
3.2 2,2 70 20F+2i+2a 4/21x6 120 9804.020.254
3.2 2,2 70 20W+2i+2a 4/21x6 120 9804.020.255
! ) 2/13x5
in 3.2 2,2 80 20W+2i+2a 120 9804.020.252
1= 2/21x6
' 300 3,7 2,5 30 14W+2i+2a 120 9804.014.301
E 3.7 2,5 70 14W+2i+2a 4/21x6 120 9804.014.300
“207 [| 2,8 2,0 30 20F+2i+2a 120 9804.020.305
Flachzahn 2.8 20 70 20F+2i+2a 4/21x6 120 9804.020.300
Flat Top Grind footh 3.2 2,2 30 20F+2i+2a 120 9804.020.301
3,2 2,2 70 20F+2i+2a 4/21x6 120 9804.020.302
i i i ) 2/21x6
. A— — 3.2 2,2 80 20F+2i+2a 120 9804.020.303
‘ Je B I I e 2/14x10
3.4 2,2 80 20F+2i+2a 2/18,5x3.5 120 9804.020.304
A 3.2 2,2 30 24W+2i+2a 120 9804.024.300
ko I 3.2 2,2 70 24W+2i+2a 4/21x6 120 9804.024.301
Wechselzahn 3,2 2,2 70 24F+2i+2a 4/21x6 120 9804.024.303
Alternate Top Bevel fooih 3.2 22 80 24W+2i+20 Z ;’Xg 120 9804.024.302
X
350 3,7 2,5 70 14W+2i+20a 4/21x6 120 9804.014.350
3.6 2,4 80 20F+2i+2a 2/18,5x3.5 120 9804.020.350
3,5 25 30 24F+2i+2i+2a 120 9804.024.350
3.5 2,5 30 24W+2i+2i+2a 120 9804.024.355
3.5 2,5 70 24F+2i+2i+2a 4/21x6 120 9804.024.351
3.5 2,5 70 24W+2i+2i+2a 4/21x6 120 9804.024.356
3.5 2,5 75 24F+2i+2i+2a 4/21x6 120 9804.024.353
3.5 2,5 80 24W+2i+2i+2a 2/13:6 120 9804.024.357
2/21x6
85 2,5 80 24F+2i+2i+2a 4/21x6 120 9804.024.352
400 4.4 2,8 70 14W+2i+2a 4/21x6 130 9804.014.400
4,0 2,8 70 20F+2i+2a 4/21x6 130 9804.020.400
4,0 2,8 30 28F+2i+2i+2a 130 9804.028.400
4,0 2,8 30 28W+2i+2i+2a 130 9804.028.402
4,0 2,8 70 28W+2i+2i+2a 4/21x6 130 9804.028.403
4,0 2,8 70 28F+2i+2i+2a 4/21x6 130 9804.028.401
450 4.8 3.0 70 14W+2i+2a 4/21x6 160 9804.014.450
4,4 3.0 30 24F+2i+2i+2a 160 9804.028.450
4,4 3.0 70 24F+2i+2i+2a 4/21x6 160 9804.028.451
4,6 30/68 120 28F+2i+2a LH 9804.128.450
4,6 3,5/6,8 120 28F+2i+2a RH 9804.028.452
500 5,0 3,6 70 14W+2i+20a 4/21x5 180 9804.014.500
520 50 35/68 155 20F+2i+2i+2a LH ® 9804.120.520
50 35/6.8 155 20F+2i+2i+2a RH ® 9804.020.520
® AusfUhrung mit abgesetzter Nabe
a AuBenliegende HW-Stabilisierungsschneiden
i Innenliegende HW-Stabilisierungsschneiden
® version with offset hub
a external TC-stabilised cutting edges
i

infernal TC-stabilised cutting edges

a8
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HW-Diinnschnitiscigeblatt mit Stabilisierungsschneiden

9804 TC Thin-Kerf Saw with Stabilised Cutting Edges

Fiir Ldngsschnitte in Massivholz bei mechanischem Vorschub
For rip-cuts in wet, dry, long-fibred woods with mechanical feed

D B b d Z+Rz FL max Art. Nr.
AL 200 26 16 40 16F+20 85 9804.016.200
26 1.6 40 24F+3a 85 9804.024.200
250 26 16 40 30F+3a 120 9804.030.250
a AuBenliegende HW-Stabilisierungsschneiden
a external TC-stabilised cutting edges

Flachzahn
Flat Top Grind footh

9804

HW-Massivholzkreissageblait mit innenliegenden Stabilisierungsschneiden

TC Solid Wood Circular Saw Blade with Internal Stabilising Cutting Edges

Fiir Langsschnitte in Massivholz bei mechanischem Vorschub
For rip-cuts in wet, dry, long-fibred woods with mechanical feed

) D B b d Z+Rz FL max Art. Nr.
TR 300 34 22 30 18F+3iSDB 120 9804.018.300
350 36 25 30 20F+4i SDB 140 9804.020.351
400 42 28 30 24F+4i SDB 180 9804.024.401
i Innenliegende HW-Stabilisierungsschneiden
SBD: Spandickenbegrenzt
i infernal TC-stabilised cutfing edges
SBD:  with limited chip thickness

Flachzahn
Flat Top Grind footh

N

J

S
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9804 HW-Massivholzkreissageblatt mit Stabilisierungsschneiden

TC Solid Wood Circular Saw Blade with Stabilised Cutting Edges a

Stabile Ausfiihrung fiir Ladngsschnitte in Massivholz
Robust design for rip-cuts in solid wood

D B b Z+Rz ML KN FL max Art. Nr.
““‘:‘flx‘\\\lfs 300 44 30 30 20F+2i+2a 120 9804.020.304
44 30 70 20F+2i+2a 4/21x6 120 9804.020.305
350 44 30 30 24F+2i+2i+2a 120 9804.024.353
44 30 70 24F+2i+2i+2a 4/21x6 120 9804.024.354
400 52 39 30  24F+2i+2i+2a 130 9804.024.400
450 6,0 39 30 24F+2i+2i+2a 160 9804.024.450
60 39 70 24F+2i+2i+2a 4/21x6 160 9804.024.451
500 60 39 30 32F+2i+2i+2a 4/13/90 180 9804.032.500
600 60 39 30  36F+2i+2i+2a 200 9804.036.600
a AuBenliegende HW-Stabilisierungsschneiden
i Innenliegende HW-Stabilisierungsschneiden
external TC-stabilised cutting edges

- Q0

infernal TC-stabilised cutting edges
Flachzahn

Flat Top Grind tooth

HW-Trennkreissageblatter - Fir Langsschnitte
TC Cut-Off Circular Saw Blade - For Rip-Cuts

Fiir manuelle oder mechanische Léngsschnitte in trockenes Weich- und Hartholz
For manual or mechanical rip-cuts in dry softwood and hardwood

9805

D B b d Z ML KN Maschine Art.Nr.
180 1.6 1.1 30  20F 9805.020.180
1.6 1.1 40  20F 9805.020.181
200 1.5 1.1 50 27F 8805.200.051
250 3.2 2,2 30 20F MLK 9805.020.250
1.8 1.3 80  28F 2/21x6 9805.028.250
300 3.2 2,2 30 24F MLK 9805.024.300
3.4 2,2 80  28F MLR Raimann 9805.028.300
4,0 2,8 80 28TF MLR Raimann 9805.028.301
8/6,6/95 .
4,4 3.0 80  36F éSI\/%IQg;;Sg 2/18,5x3,5 Raimann 8805.300.084
2,8 1.8 80 48TF MLR Raimann 9805.048.300
350 3.5 2,5 30  28F MLK 9805.028.350
3.5 2,5 80  28F MLR Raimann 8805.350.080
Flachzahn 36 24 80 30F MLR Raimann 9805.030.350
Flat Top Grind footh 400 40 28 30 32F MLK 9805.032.400
. 4,0 2,8 80 48TF MLR Raimann 9805.048.400
o [ & MLK: Kombi-Mitnahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
. MLR: Bohrbild passend fur alle Raimann Vielblattséigen-Aufspannungen
NN H MLK: combined diive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
e MLR:  driling pattern suitable for all Raimann multi-blade saw mountings

Trapez-Flachzahn

Triole Chip Grind footh
(Y ®
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HW-ZuschnittsGgeblatt - Fiir Ldngs- und Querschnitte

9810 TC Cut-To-Size Saw Blade - For Rip-Cuts and Cross Cuts

Fir manuelle oder mechanische Léngsschnitte in trockenes Weichholz
For manual or mechanical rip-cuts in dry softwood

D B b d Z ML Maschine Ari.Nr.
m'é:.fﬂ"v‘e 250 3.2 2,2 30 24WSDB MLK 9810.024.250
300 3.4 22 30 12F SDB MLK 9810.012.300
3.2 2,2 30 28W SDB MLK 9810.028.300

315 3.2 2,2 30 28W SDB MLK Bosch,Makita 9810.028.315
350 3.8 25 30 16F SDB MLK 9810.016.350
3.5 25 30 32WSDB MLK 9810.032.350

400 3.8 2,5 30 18F SDB MLK 9810.018.400
& 25 30 36WSDB MLK 9810.036.400

450 4,0 2,8 30 40W SDB MLK 9810.040.450
500 4,4 2,8 30 44w SDB MLK 9810.044.500
650 58 4,0 80 48W  2/13/100 Raimann 8810.650.010

EC
MLK: Kombi-Mitnahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

Flachzahn, icke t .
achzahn, spandickenbegrenz SDB: Spandickenbegrenzt

Flat Top Grind footh with limited
chip thickness MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

. i \ SDB:  with limited chip thickness

20°

Wechselzahn spandickenbegrenzt

Alternate Top Bevel tooth with limited
chip thickness

HW-Formatkreissageblatt - Fiir Langs- und Querschnitte
TC Panel Saw Blade - For Rip-Cuts and Cross Cuts

Fiir Ldngs- und Querschnitte in Weich- und Hartholz, sowie fiir Span- und Tischlerplatten
For rip- and crosscuts in soff- and hardwoods, chipboards, and blockboards

D B b d z ML KN Maschine Art. Nr.
250 32 22 30 24w MLK 9812.024.250
32 22 30 @ 36W MLK 9812.036.250
300 27 1.8 70 28W 2/21x6 9812.028.301
32 22 30 28W MLK 9812.028.300
32 22 30 36W MLK 9812.036.302
32 22 70 @ 36W 2/21x6 9812.036.300
32 22 80  36W 2/18,5x7 9812.036.301
350 35 25 30 @ 36W MLK 9812.036.350
400 35 25 30 @ 28W MLK 9812.028.400
35 25 30 @ 36W MLK 9812.036.400
450 40 28 30  40W MLK 9812.040.450
500 4,4 28 30 @ 44W MLK 9812.044.500
I [ 11 44 28 30  60W 9812.060.501
» ool 44 28 35  60W MLK 9812.060.500
Wechselzahn 550 4,4 30 30  60W MLK 9812.060.550
Alfernate Top Bevel tooth 600 60 39 30  60W MLK 9812.060.600
4/8,5/90
650 56 38 30  96W Hundegger 9812.096.650
2/14/400
720 60 44 30 72W  2/8,5/90 Hundegger 9812.072.720
735 60 44 30 72W  2/8,5/90 Hundegger 9812.072.735
4/8,5/90
760 60 44 30 @ 72W TS Hundegger 9812.072.760
4/8,5/90
800 60 44 30 80W Hundegger 9812.080.800
2/14/400
1000 48 36 40 80W 1/12.5/90 Palax 9812.080.999

MLK: Kombi-Mithahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
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TC Universal Saw Blade - For Rip-Cuts and Cross Cuts

Fiir universellen Einsatz in Holz und Holzwerkstoffe, Plattenwerkstoffe und Kunststoffe
For universal use in wood and composite wood, panel materials, and synthetic materials

HW-Universalkreissageblatt - Fiir Langs- und Querschnitte a

D B b d z ML Art. Nr.
150 3.2 2,2 30 24W 9814.024.150
3.2 22 30 36W 9814.036.150
3.2 2,2 30 48W ® 9814.048.150
180 3.2 2,2 30 30W 9814.030.180
3.2 2,2 30 42W 9814.042.180
3.2 22 30 56W ® 9814.056.180
200 3.2 2,2 30 36W MLK 9814.036.200
3.2 2,2 30 48W MLK 9814.048.200
3.2 2,2 30 60W MLK ® 9814.060.200
250 3.2 22 30 40W MLK 9814.040.250
3.2 2,2 35 40W MLK 9814.040.251
T 3.2 2,2 30 48W MLK 9814.048.250
o b 3.2 2,2 30 60W MLK 9814.060.250
Wechselzahn 3.2 22 30 80W MLK ® 9814.080.250
Alfernate Top Bevel tooth 275 3.2 2,2 20 48W MLK 9814.048.275
3.2 22 20 72W MLK 9814.072.275
300 3.2 2,2 30 36W MLK 9814.036.300
3.2 2,2 30 48W MLK 9814.048.300
3.2 2,2 35 48W 9814.048.301
3.2 22 30 60W MLK 9814.060.300
3.2 2,2 30 72W MLK 9814.072.300
3.2 22 254 96W 9814.096.301
3.2 2,2 30 6W MLK ® 9814.096.300
315 3.2 22 30 28W MLK 9814.028.315
3.2 2,2 30 48W MLK 9814.048.315
3.2 22 30 60W MLK 9814.060.315
330 3.2 2,2 30 80w MLK 9814.080.330
350 3.5 2,5 30 54W MLK 9814.054.350
3.5 2,5 30 72W MLK 9814.072.350
3.5 2,5 30 84W MLK 9814.084.350
3.5 2,5 30 108W MLK ® 9814.108.350
400 3.5 2,5 30 48W MLK 9814.048.400
3.5 2,5 30 60W MLK 9814.060.400
3.5 2,5 30 84W MLK 9814.084.400
3.5 2,5 30 Q6W MLK 9814.096.400
3.5 2,5 30 120W MLK 9814.120.400
450 4,0 2,8 30 66W MLK 9814.066.450
4,0 2,8 30 96W MLK 9814.096.450
4,0 2,8 30 138W MLK ® 9814.138.450
500 4,0 2,8 30 72W MLK 9814.072.500
4,0 2,8 35 72W 9814.072.502
52 3.8 30 72W 2/13/80 8814.500.072
4,2 2,8 30 108W MLK 9814.108.500
4,0 2,8 30 144W MLK ® 9814.144.500
550 4,2 3.2 30 84W MLK 9814.084.550
4,4 3.2 30 120W MLK 9814.012.552

® bestlckt mit &uBerst verschleiBfesten Z&hnen fUr eine maximale Standzeit

MLK: Kombi-Mitnahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

® fitted with highly durable feeth for maximum service life
MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

a8
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HW-Vielzahnsageblatt - Fur Plattenzuschnitte und Holzquerschnitte

TC Multi-Tooth Saw Blade - For Panel Sizing and Cross-Cutting Wood

Vielzahnsdgeblatt fiir diinne Plattenwerkstoffe und schnelle Kappsagen
Multi-tooth saw blade for thin panel materials and quick cross-cut saws

D B b d 4 ML Maschine Ari.Nr.
pLIERNATIVE 250 32 22 30 80WAQ® MLK 9815.080.250
300 32 22 30 96W40° MLK 9815.096.300
350 35 25 30 80WAO° MLK 9815.080.350
400 35 28 30  120W 2/10/60 9815.120.400
450 39 30 30  102W 2/11/60 Dimter 9815.102.450
48 35 30  138W 2/10/60 Dimter 9815.138.450
500 48 35 30  144W 2/10/60 Dimter 9815.144.500
2/11/60 Dimter
S - 48 35 35 144w Ve e 9815.144.501
‘ Y ' I""?;‘c} 5200 46 34 30 144w 211700 pimter 9815.144.520
2/15/63
_ - - 600 54 40 30 172w 2/10/60 Dimter 9815.172.600
5G 630 52 40 30  180W 2/10/60 Dimter 8815.630.010
Wechselzahn' - 54 44 30  180W 2/11/60 Dimter 9815.180.630
700 55 40 30  200W MLK Dimter 8815.700.023

Alfernate Top Bevel footh

| I il
— |b = |
— = N by
. : Y e
T ".5_ N 8|

MLK: Kombi-Mitnahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

- N =N W
ia o,
W, &/

HW-Vielzahnsageblatt 5+ - Fiir Fertigschnitte
TC Multi-Tooth Saw Blade 5+ - For Finished Cufts

Fiir Fertigschnitte bei Leisten, Querschnitten und Plattenzuschnitten
For finished cuts in mouldings, cross cuts, and panel cuts

D B b d z ML Maschine Art.Nr.
400 32 22 30 125 5+ 2/11/60 Dimter 9515.125.400
450 4,4 3.2 30 140 5+ 2/11/60 Dimter 9515.140.450

5+ Geschliffen in 5er-Zahngruppen.

Kleiner Schnittdruck beim S&gen fur ausrissfreie Schnittkanten
MLK: Kombi-Mithahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

5+ ground in extremely sharp five-tooth group combinations

low cutting pressure for excellent chip-free cuts
MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

Glueliner’
%Y 5+

“ %’\)7 PI' o L o Ck ® Stand 04/2026\




HW-Vielzahnsdageblatt - Fiir Plattenzuschnitte sowie Quer- und Langsschnitte a

TC Multi-Tooth Saw Blade - For Panel Sizing, Cross Cuts, and Rip-Cuts

E
B ALTERNAT!YV
L TERNATIVE

Wechselzahn
Alfernate Top Bevel footh

9818

Diinnschnittausfiihrung fiir Trennschnitte in Kunststoff und Profilhdlzer
Thin-kerf design for sizing plastic-laminated boards and wood profiles

150

180
200
250

300

B
2,0
20
20
2,0
20
25
2,7

b
1.4
1.4
1.4
1.6
1.6
1.8
1.8

d
30
70
30
30
30
30
30

Z
48W
48W
S56W
64W
80W
80W
6W

ML

MLK
3/10/86
MLK
MLK
MLK
MLK
MLK

MLK: Kombi-Mitnahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

Ari.Nr.
9816.048.150
9816.048.151
9816.056.180
9816.064.200
9816.080.250
9816.080.251
9816.096.300

HW-Kappségeblatt, negativer Spanwinkel - Querschnitt unterschiedlicher Materialien

TC Crosscut Saw Blade, Negative Rake Angle - Cross-Cutting Various Materials

Wechselzahn, negativer Spanwinkel

Alfernate Top Bevel footh with
negafive rake angle

Zum Querkappen auf Kapp- und Gehrungsségen mit obenliegender Welle
For cross-cutting on crosscut and miter saws with overhead shaft

D
250

300

350
400
450
550

B
3.2
2,8
3.2
2,8
3.2
3.8
4,4
4,8

b
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,8
2,8
3.4

d
30
30
30
30
30
30
30
30

Z
40 W neg.
80 W neg.
36 W neg.
96 W neg.
42 W neg.
48 W neg.
54 W neg.
72 W neg.

ML

MLK
MLK
MLK
MLK
MLK
MLK
MLK

MLK: Kombi-Mitnahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

kswnd 04/2026
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Art. Nr.
9818.250.040
9818.350.080
9818.300.036
9818.096.300
9818.042.350
9818.400.048
9818.450.054
9818.550.072




HW-Formatkreissageblatt - Fir Fertigschnitte

TC Panel Saw Blade - For Finished Cuts

Fiir Zuschnitte von Mébelplatten, Thermo- und Duroplasten, Alu-Profile
To size furniture panels, thermoplastics, and thermosets, aluminium profiles

D B b d 4 ML Art. Nr.
250 3.2 2,2 30 80FT MLK 9820.080.250
300 3,2 22 30 72FT MLK 9820.072.300

3,2 2,2 30 Q6FT MLK 9820.096.300
350 3.5 25 30 108FT MLK 9820.108.350

MLK: Kombi-Mitnahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

Konzipiert flr sehr saubere Zuschnitte von Holzwerkstoffen sowie Thermo- bzw. Duroplasten in
Verbindung mit einem Vorritzséigeblatt

. Garantiert messerscharfe Eckkanten, selbst bei empfindlichen Beschichtungen, wie z.B. Lackober-
fidlchen, und dies véllig ausbruchsfrei
Geeignet fur Werkstoffe wie PMMA, Corian®, Varicor® und dhnliche Mineralwerkstoffe sowie Alu-Profile

d5at=

designed for exceptionally clean cuts in wood-based materials as well as thermoplastics and ther
Trapez-Flachzahn mosets, when using in conjunction with a scoring saw blade

Triple Chip Grind tooth . guarantees razorsharp comer edges without chipping, even on sensifive coatings such as lacquered

surfaces

suitable for materials including PMMA, Corian®, Varicor®, and similar materials as well as aluminium profiles

HW-Formatkreissageblatt - Fiir Plattenzuschnitte
TC Panel Saw Blade - For Panel Cuts

Fiir Schnitte in beschichteten Mébelplatten in Verbindung mit Vorritzer
For cutting laminated furniture panels with a scoring blade

D -] b d z Art.Nr.

160 26 16 20 48TF neg. 9821.048.160

190 26 16 30 58TF neg. 9821.058.190

200 32 22 30 60TF MLK 9821.060.200

220 32 22 30 64TF MLK 9821.064.220

250 32 22 30 60TF MLK 9821.060.250

32 22 30 60TF neg. MLK 9821.060.251

32 22 30 80TF MLK 9821.080.250

32 22 30 8OTF+ MLK ® 9821.080.251

1 32 22 30 80TF neg. + MLK ® 9821.080.252

® 32 22 30 80TF neg. MLK 9821.080.253

300 32 22 30 72TF MLK 9821.072.300

32 22 30 72TF neg. MLK 9821.072.301

32 22 30 96TF MLK 9821.096.300

Trapez-Flachzahn 3.2 2,2 30 Q6TF+ MLK ® 9821.096.301

Triple Chip Grind footh 3.2 2,2 30 96TF neg. + MLK ® 9821.096.302

32 22 30 96TF neg. MLK 9821.096.303

3 \ 350 35 25 254 84TF MLK 9821.084.351

s G 35 25 30 84TF MLK 9821.084.350

. 35 25 30 108TF MLK 9821.108.350

! ' 35 25 30 108TF+ MLK ® 9821.108.351
¥ ) MLK: Kombi-Mitnahmebohrungen — Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

Trapez-Flachzahn negativer Spanwinkel ) .
) ) ® Extrem verschleiBfeste HM-Bestlckung
Triple Chip Grind footh with negative

rake angle
MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
® extremely wear-resistant carbide fipping

%QPI,O LO Ck ® Stand 04/2026\




HW-Formatkreissageblatt - Fiir Fertigschnitte ohne Vorritzer a

TC Panel Saw Blade - For Finished Cuts without Scoring Blade

Zuschnitte von Mdbelplatten, Thermo- und Duroplasten - Saubere Ober- und Unterkanten
To size furniture panels, thermoplastics and thermosets - for tearfree edges

D B ] d z L Ari.Nr.
RNATNE 220 32 22 30 42HDF MLK 9825.042.220

pLT

250 3.2 2,2 30 48HDF MLK 9825.048.250
303 3.2 2,2 30 60HDF MLK 9825.060.303
350 3.2 2,2 30 72HDF MLK 9825.072.350
400 3.5 24 30 78HDF MLK 9825.078.400

MLK: Kombi-Mithahmebohrungen — Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

1

b ]

i 3
s

Hohlzahn-Dach-Flach

Hollow face footh (inverfed V footh
alfernates with Flat Top footh)

HW-Formatkreissageblatt - Fiir Plattenzuschnitte

TC Panel Saw Blade - For Panel Cuts

Fiir Formatzuschnitte von Holz- und Plattenmaterialien, einzeln oder als Paket
For sizing wood and panel materials, individually or bundled

d ML Maschine Art.Nr.
300 4,4 3.2 30 48W MLK Panhans 9823.048.300
Panhans,
350 44 32 30 54W MLK 9823.054.350
Scheer
2/11/85
2/14/100 Homag,
44 32 60 54W 2/11/115 9823.054.353
2/19/120 Anthon
2/14/125
2/14/100 Homag,
44 32 AW 9823.054.352
& Cl) 2 2/11/85 Anthon 823.054.35
4,4 3.2 75 54W 2/10/120 Macmazza 9823.054.351
Panhans,
44 32 30 72W MLK annans 9823.072.351
! U H Scheer
" U 44 32 60 72w 2/14/100 Homag, 9823.072.350
2/11/85 Anthon
Wechselzahn AT T
Alfernate Top Bevel tooth 380 48 35 60 54W 2;] 4;1 25 Homag 9823.054.380
2/14/100
4,4 3.2 60 72W 2/14/125 Homag 9823.072.380
400 44 32 30 72W 2/10/60 Scheer 9823.072.401
Giben,
4,4 3.2 75 72W 4/15/105 9823.072.400
Euromac
4/19/120 )
4,4 3.2 80 72W 2/9/130 Biesse Selco 9823.072.402
450 44 32 30 72W 2/10/60 Scheer 9823.072.450
470 4,4 3.2 75 72W 4/15/105 Giben 9823.072.470
500 4,4 3.2 30 72W 9823.072.502
4,4 3.2 80 72W 9823.072.501

MLK: Kombi-Mitnahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

Hauptségeblatt fur Plattenaufteilanlagen und Druckbalkenségen
main saw blade for panel sizing saws and pressure beam saws

kswnd 04/2026 t\.g}gpr OL OCk ® “




9824

TC Panel Saw Blade - For Panel Cuts

HW-Formatkreissageblatt - Fir Plattenzuschnitte

Fiir Formatzuschnitte von Plattenmaterialien, einzeln oder als Paket
For sizing panel materials, individually or bundled

D B b d ML Maschine Art. Nr.
250 4,2 2,8 55 60TF SCM 9824.060.250
280 3.2 2,2 30 60TF MLK Panhans 9824.060.280
290 4,2 3.0 55 60TF SCM 9824.060.290
300 4,4 3.0 30  60TF 2/10/60 Panhans 9824.060.300

4,4 3.0 30 60TF+ 2/10/60 Panhans 9824.060.303
4.4 3.2 65  60TF 2;2;: ?8 Biesse Selco 9824.060.301
4,4 3.2 80 60TF 221/3;1 :)8 SCM Gabbiani 9824.060.302
4/8,5/100
4,4 3.2 80 60TF+ 2/7/110 SCM Gabbiani 9824.060.304
2/14/110
4,4 3.0 30 72TF 2/10/60 Panhans 9824.072.301
4,4 3.0 30 72TF+ 2/10/60 Panhans 9824.072.302
Trapez-Flachzahn 44 32 60 72TF  2/14/100 Homag 9824.072.303
Triple Chip Grind footh 44 32 75  72TF Homag 9824.072.300
4/8,5/100
4,4 3.2 80 72TF 2/7/110 SCM Gabbiani 9824.072.305
2/14/110
4,4 3.2 75  96TF Homag CV 9824.096.300
4,5 3.2 75 Q6TF Homag CV 9824.096.301
310 4,4 3.2 60 72TT 2/14/100 Homag 9824.072.312
4,4 3.2 60 72TF 2/14/100 Homag 9824.072.310
4,4 3.2 60 72TF+ 2/14/100 Homag 9824.072.311
320 4,4 3.2 30 60TF MLK Felder Format4 9824.060.323
4,4 3.2 30 60TF+ MLK Felder Format4 9824.060.325
4.4 3.2 50  60TF 4/13/8 Giben 9824.060.320
4,4 3.2 65  60TF ;;Z;: ?8 Biesse Selco 9824.060.321
2/9/100 Nimac,
4,4 3.2 65  60TF+ 2/9/110 Biesse Selco 9824.060.326
4,4 3.2 80 60TF 21/11/3;1 ?8 SCM Gabbiani 9824.060.322
4,4 3.2 80 60TF+ ;/1]/3;1 (1)8 SCM Gabbiani 9824.060.324
2/10/60
4,4 3.2 30 7211 2/9/110 9824.072.320
2/14/100
2/11/115 Homag,
4,4 3.2 60 72TF+ 2/19/120 SowTe?q 9824.072.324
2/14/125
4,4 3.2 65  72TF 2/9/95 Nimac 9824.072.321
3/7/100 Biesse Selco,
4,4 3.2 65 72TT 2/9/100 Nimac 9824.072.322
2/14/110
4,4 3.2 75 7217 3/13/95 Giben 9824.172.325
4,4 3.2 75 72TF 3/13/95 @Giben, 9824.072.323
Maomazza
350 4.4 3.2 60 60TF+ 2/14/100 Homag 9824.060.350
Mayer,
4,4 3.2 30 7217 MLK Panhans, 9824.172.350
Scheer
® Extrem verschleiBfeste HM-Bestlckung

MLK: Kombi-Mithahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

® extremely wear-resistant carbide tipping
MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

Hauptsageblatt fur Plattenaufteilanlagen und Druckbalkenségen
main saw blade for panel sizing saws and pressure beam saws

(V] ®
M ¥Polock

Stand 04/2026\




9824

TC Panel Saw Blade - For Panel Cuts

HW-Formatkreissageblatt - Fir Plattenzuschnitte

Fiir Formatzuschnitte von Plattenmaterialien, einzeln oder als Paket
For sizing panel materials, individually or bundled

D b d ML Maschine Art.Nr.
4,4 3.2 30 72TF MLK Panhans, 9824.072.350
Scheer
Mavyer,
4,4 3.2 30 72TF+ MLK Panhans, 9824.072.358
Scheer
2/14/100 Homag,
4,4 3.2 60  72TF 2/11/85 Anthon 9824.072.352
2/11/85 Homa
4,4 3.2 60 72TF+ 2/19/120 An tho?w’ 9824.072.359
2/14/125
4,4 3.2 75  72TF 2/10/120 Giben 9824.072.354
2/14/100 Homa
4,4 3.2 75  72TF+ 4/15/105 Gibe?ml 9824.172.351
2/7/110
Trapez-Flachzahn 4/9/100
Triple Chip Grind footh 44 32 80 72TF 2/9/110 SCM Gabbiani 9824.072.353
2/14/110
4,4 3.2 80 72TF+ 2/14/110 SCM Gabbiani 9824.072.351
4,4 3.2 30 108TF Paoloni 9824.108.350
Panhans,
355 4,4 3.2 30 72TF 2/10/60 SCM Gabbiani 9824.072.355
Panhans,
4,4 3.2 30 7217 MLK SCM Gabbiani 9824.172.355
2/9/100 )
4,4 3.2 65 72TF 2/9/110 Biesse Selco 9824.172.358
4,4 3.2 65 7211 2/9/110 Biesse Selco 9824.272.355
4,4 3.2 75  72TF 4/5/105 Giben 9824.072.356
4,4 3.2 75 7211 Giben 9824.372.355
4/9/100
4,4 3.2 80 72TF 2/9/110 Gabbiani 9824.072.357
2/14/110
360 4,4 3.2 30 72TF 2/13/94 Schelling 9824.072.361
2/9/100 )
4,4 3.2 65  72TF 2/9/110 Biesse Selco 9824.072.360
2/9/100 )
4,4 3.2 65 7211 2/9/110 Biesse Selco 9824.072.363
2/9/100 )
4,4 3.2 65 72TF+ 2/9/110 Biesse Selco 9824.072.362
370 4,4 3.2 30 72TF 2/10/60 Schelling 9824.072.370
2/14/100
380 4,8 3.5 60  60TF 2/14/125 Homag 9824.060.380
4,4 3.2 30 72TF 2/10/60 Holz-Her 9824.072.389
4,4 3.2 50  72TF 4/13/80 Giben 9824.072.380
2/14/100
4,4 3.2 60  72TF 2/14/125 Homag 9824.072.381
2/14/100
4,4 3.2 60 7211 2/14/125 Homag 9824.072.385
2/14/100
4,4 3.2 60 72TF+ 2/14/125 Homag 9824.172.381
4,4 3.2 65 72TF 2/9/110 Biesse Selco 9824.072.386
2/9/100 )
4,4 3.2 65 72TT 2/9/110 Biesse Selco 9824.172.380
® Extrem verschleiBfeste HM-Bestlickung

MLK: Kombi-Mithahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

® extremely wearresistant carbide tipping
MLK: combined drive holes — bolt circles. 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

Hauptségeblatt fur Plattenaufteilanlagen und Druckbalkenségen
main saw blade for panel sizing saws and pressure beam saws

(V3 ®
Ferolock* KR
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HW-Formatkreissageblatt - Fir Plattenzuschnitte

9824 TC Panel Saw Blade - For Panel Cuts

Fiir Formatzuschnitte von Plattenmaterialien, einzeln oder als Paket
For sizing panel materials, individually or bundled

D B b d ML Maschine Ari.Nr.
4/9/100
4,4 3.2 80 72TF 2/9/110 Gabbiani 9824.072.382
2/14/110
4,6 3.2 80 72TF 2/14/110 Gabbiani 9824.072.383
4,8 3.5 60  72TF gﬂjﬂgg Homag 9824.072.384
2/11/85 Homag,
4,8 85 60  72TF+ 2/19/120 Anthon ® 9824.072.387
2/14/125
4,8 3.5 60 7211 gﬂjﬂgg Homag 9824.072.388
400 4,4 3.2 30 72TF 2/10/60 Scheer 9824.072.400
2/11/85 Homag,
4,4 3.2 60  72TF 2/19/120 9824.072.405
2/14/125 Anthon
Trapez-Flachzahn
Triple Chip Grind tooth 4.4 3,2 65  72TF 2;2;1?8 Biesse Selco 9824.072.408
44 32 75 72TF  4/15/105 Giben, 9824.072.401
Euromatic
44 32 75 72TF+  4/15/105 Sl ® 9824.072.402
Euromac
4/9/100
4,4 3.2 80 72TF 2/9/110 SCM Gabbiani 9824.072.403
2/14/110
4/9/100
4,4 3.2 80 72TF+ 2/9/110 SCM Gabbiani ® 9824.072.407
2/14/110
4,8 3.5 75  72TF 4/15/105 Giben 9824.072.404
420 4,4 3.2 50 72TF 4/13/80 Giben 9824.072.420
4/9/100
4,4 3.2 80 72TF 2/9/110 SCM Gabbiani 9824.072.422
2/14/110
4,8 85 60  72TF gﬂjﬂ;g Homag 9824.072.421
430 4,4 3.2 30 72TF MLK Holz-Her 9824.072.431
2/11/85
2/14/100
4,4 3.2 60  72TF 2/11/115 Anthon, Homag 9824.072.434
2/19/120
2/14/125
4,4 3.2 65  72TF 2;2;1?8 Biesse Selco 9824.072.435
4,4 3.2 75  72TF 4/15/105 Giben 9824.072.430
4,4 3.2 75 7217 4/15/105 Giben 9824.072.436
2/9/120 Biesse Selco,
4,4 3.2 80 72TF 4/9/100 SCM Gabbiani 9824.072.432
2/14/110
2/9/1%0 Biesse Selco,
4,4 3.2 80 72TF+ 4/19/120 Gabbiani ® 9824.072.433
2/14/110
4/15/105 Giben
4,4 3.2 75  96TF 2/7/110 Prismatic 9824.096.430
2/11/85 Homag,
450 4,8 3.5 60  60TF 2/19/120 Anthon 9824.060.450
2/14/125
® Extrem verschleiBfeste HM-Bestlickung
® extremely wear-resistant carbide tipping

Haupts&geblatt fur Plattenaufteilanlagen und Druckbalkenségen
main saw blade for panel sizing saws and pressure beam saws

Y\.-%gpro LO Ck ® Stand 04/2026\




HW-Formatkreissageblatt - Fir Plattenzuschnitte

9824 TC Panel Saw Blade - For Panel Cuts

Fiir Formatzuschnitte von Plattenmaterialien, einzeln oder als Paket
For sizing panel materials, individually or bundled

D ] d Z ML Maschine Art.Nr.
2/10/60
4,4 3.2 30 72TF 2/14/125 9824.072.450
4,4 3.2 30 72TF+ MLK+2/13/94 Schelling ® 9824.072.452
2PN Biesse Selco
4,4 3.2 80 72TF 4/19/120 sem Gabbiani' 9824.072.451
2/14/110
4/8.5/100 Biesse Selco
4,4 3.2 80 72TF+ 2/7/110 SCM Gobbioni’ ® 9824.072.456
2/14/110
2/11/85 Homa
4,8 8IS 60  72TF 2/19/120 An tho?w' 9824.072.458
2/14/125
2/19/120
4,8 3.5 60 7211 2/14/125 Homag 9824.072.453
Trapez-Flachzahn 4,8 38 60 72TF+ Zlgﬂ ;g Homag ® 9824.072.457
Triple Chip Grind footh 2/9/130
48 35 80 72IF  4/19/120 C%egss;'gsi' 9824.072.455
2/14/110
2/9/130 Biesse Selco,
4,8 815 80 72TF+ 4/19/120 sem Gobbiani' ® 9824.072.454
2/14/110
460 4.4 3.2 30 72TF 2/13/94 Schelling 9824.072.460
4,4 3.2 30 72TF+ 2/13/94 Schelling ® 9824.072.461
4,4 3.2 75 72TF 2/7/110 Giben 9824.072.462
470 4,4 3.2 75  72TF 4/15/105 Giben 9824.072.470
4/11/130 )
4.8 3.5 70 7217 4/6,5/130 Biesse Selco 9824.072.471
480 4,4 3.2 30 72TF 2/13/94 Schelling 9824.072.482
4,4 3.2 30 72TF+ 2/13/94 Schelling ® 9824.072.486
4,8 3.5 60  72TF 2/19/120 Homag 9824.072.484
4/19/120 .
4,8 3.5 80  72TF 2/9/130 Biesse Selco 9824.072.481
2/11/115
500 4,8 3.5 60  72TF 2/19/120 Homag 9824.072.500
520 4,4 3.2 30 72TF 2/13/94 Schelling 9824.072.520
2/11/115
4,8 35 60  72TF 2/19/120 Homag 9824.172.520
4/11/130 Biesse Selco
4,8 3.5 70 7217 4/6,5/130 WNT 750 9824.072.521
530 4,8 3.5 75  72TF 2/7/110 Giben 9824.072.530
550 5.5 3.8 40  60TF 2/13/122 Schelling 9824.060.550
570 4,8 3.5 60  60TF - Homag 9824.060.570
2/11/115
600 58 4,0 60  60TF 2/19/120 Homag 9824.060.600
2/11/115
58 4,0 60  72TF 2/19/120 Homag 9824.072.600
® Extrem verschleiBfeste HM-Bestlickung
® extremely wear-resistant carbide tipping

Haupts&geblatt fur Plattenaufteilanlagen und Druckbalkenségen
main saw blade for panel sizing saws and pressure beam saws

Vorritzs&geblatt

Haupts&geblaft scoring saw blade

main saw blade

a8
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9826

HW-Vorritzkreissageblatt - Einteilige Ausfithrung, durch konischen Schiliff einstellbar
TC Scoring Circular Saw Blade - Single-piece, Adjustable via Conical Grind

0°18°18°

RN ATIVE
ERNATIVE

ALT

Wechselzahn, konisch

Conical Alternate Top Bevel footh

6%

<§,’(l

N

Prolock ©

Zum Vorritzen von Plattenwerkstoffen

For scoring panel materials

D
80
100

115
120

125

150

160

180

200

215

220
250

MLK:
MLK:

B
3.1-4.3
3,1-4,3
3,1-4,3
4,1-5,1
3.1-4.3
3,1-4,3
3.1-4.3
3.1-4.3

4,4-5,6
4,4-5,6
4,4-5,6

4,456
4,456
4,454
4,456

4,4-5,6

4,4-5,6

4,4-5,6
4,4-5,6
4,4-5,6
4,4-5,6
4,4-5,6
4,4-5,6
4,8-5,8
4,8-5,8

4,4-5,6

4,4-5,6

4,45,6
4,4-5,6
4,4-5,6

4,4-5,6

4,4-5,6

4,4-5,6
4,8-5,8

4,8-5,8

5,5-6,7
5,8-6.8
6,2-7,2

4,4-5,6

4,4-5,6

4,8-5,8
6,5-7.4
4,4-5,6

Kombi-Mitnahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

b
2,2
2,2
2,2
3,0
22
2,2
2,2
22

3,2
3,2
3,2

3,2
3,2
3,2
3,2

3,2

3,2

3,2
3,0
3,0
3,2
3,2
3,2
3,5
3,5

3,2

3,2

3,2
3,2
3.2

3,2

3,2

3,2
3,5

3,5

3.4
3,5
4,0

3.2

3.2

3,5
4,5
3,2

d
20
20
22
45
20
22
20
22

20
45
45

20
30
45
30

45

55

65
20
30
30
45
45
20
45

50

20

30
45
45

50

65

80
45

65

20
45
45

50

50

50
20
50

z
12W kon.
20W kon.
20W kon.

24W kon. neg.
24W kon.neg.
24F kon.
24F kon.
24F kon.

24F kon.
24F kon.
24F kon.

24F kon.
24W kon.
28W kon.
36F kon.

36F kon.

36F kon.

36W kon.
28F kon.
28F kon.
30F kon.
36F kon.
36W kon.
36F kon.
36F kon.

42F kon.

36F kon.

36F kon.
36F kon.
36W kon.

36W kon.

36F kon.

36F kon.
36F kon.

36F kon.

36F kon.
36F kon.
36F kon.

42F kon.

42F kon.

42F kon.
36F kon.
36F kon.

ML Maschine
Felder
Schelling

Martin

SCM

Robland

Altendorf

Holz-Her

Panhans

SCM Gabbiani,

Panhans

Giben, Homag

Homag,

Homag

Schelling

SCM Gabbiani

Homag Sawteq

Felder
3/13/80
3/11/70

3/7/66 SCM Gabbiani,

Giben

3/6/84 Macmazza
2/9/80 Nimac
2/9/60 Anthon
MLK Panhans
2/10/60 Holz-Her
3/13/80 Giben
Homag Sawteq
2/9/60 Anthon
Homag

3/13/80 .
4/13/80 Giben
2;?1 ]/lz Schelling
2/9/60 Scheer
Homag
Homag Sawteq
2/7/80 Masterwood,
Scheer
2;2;:?2 Biesse Selco
2/14/110 SCM Gabbiani
Homag

2/9/110 .

2/9/100 Biesse Selco
Schelling
Homag
Homag
3/13/80 Giben,
Smart 65

3/15/80 .
3/7/80 Giben
3/7/80 Giben
Schelling
3/13/80 Giben 2

combined drive holes — bolf circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

Art. Nr.
9826.012.080
9826.020.100
9826.020.101
9826.024.115
9826.024.120
9826.024.121
9826.024.125
9826.024.127

9826.024.128
9826.024.129
9826.024.150

9826.024.151
9826.024.152
9826.028.150
9826.036.150

9826.036.160

9826.036.161

9826.036.162
9826.028.181
9826.028.180
9826.030.181
9826.036.180
9826.036.181
9826.036.183
9826.036.182

9826.042.180

9826.036.200

9826.036.201
9826.036.209
9826.136.200

9826.036.206

9826.036.202

9826.136.202
9826.036.203

9826.036.204

9826.036.205
9826.036.207
9826.036.208

9826.042.200

9826.042.215

9826.042.216
9826.036.220
9826.042.250

Stand 04/2026\




9826

HW-Vorritzkreissageblatt - Einteilige Ausfithrung, durch konischen Schiliff einstellbar
TC Scoring Circular Saw Blade - Single-piece, Adjustable via Conical Grind

Zum Vorritzen von Plattenwerkstoffen
For scoring panel materials

D B b d Z ML Maschine Art.Nr.
300 4,456 3.2 30 36F kon 2/7/100 Schellin 9826.036.300
SECE " 2/9/110 & e
4,456 3.2 30 48F kon MLK Schellin 9826.048.303
,4-5, . on. 2/11/73 chelling .048.
4,456 3.2 50 48F kon.  3/15/80 Giben 9826.048.300
4,4-5,6 3.2 65 48F kon. 2/9/100 Biesse Selco EB 9826.048.301
2/9/110
4,456 3.2 80 48W kon. 2;2;1?8 SCM Gabbiani 9826.048.304

MLK: Kombi-Mitnahmebohrungen — Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

0B I15°
Wechselzahn, konisch

Alfernate Top Bevel footh, conical

Haupts&geblatt

Py
o Vorritzs&geblatt
black
main saw blade SCOANg Saw biacs

HW-Vorritzkreissageblatt - Zweiteilig verstellbar mit Zwischenringen
TC Scoring Circular Saw Blade - Two-piece Design Adjustable with Spacer Rings

Zum Vorritzen von Plattenwerkstoffen, zweiteilig verstellbar mit Zwischenringen
For scoring panel materials, two-piece design adjustable with spacer rings

et D B d z Mascln Art. Nr.
- DIE GUNSTIGE A““ERNAT\VE 70 2,8-3,6 20 8F+8F Putsch Meniconi ® 9826.008.070
Ul monbw 80 2,836 20 10F+10F Felder ® 9826.010.080
\ 100 2,8-3,6 20 12F+12F Panhans, Schelling ® 9826.012.100
- 2,836 22 12F+12F Altendorf, Striebig ® 9826.012.101
120 2,8-3,6 20 12F+12F Holz-Her, SCM ® 9826.012.120
N 2,836 22 12F+12F Martin 9826.012.122
: A\ \ - 2,836 22 12F+12F Altendorf, Martin ® 9826.012.121
2,836 50 12F+12F Altendorf, SCM, Griggio 9826.012.123
1-3-; 125 2,836 20 12F+12F Paoloni ® 9826.012.125
N A 2,836 22 12F+12F Paoloni ® 9826.012.126
‘ 2,8-3.6 50 12F+12F Altendorf, SCM, Griggio 9826.012.124
N . HH 2,836 50 12F+12F Panhans 9826.012.127
'_1_5: 150 4,455 20 18W+18W Paoloni ® 9826.018.150
Flachzahn, zweiteilig 180 3.03.8 50 18W+18W Altendorf, SCM, Griggio 9826.012.180
Flat Top Grind footh, two-piece . .
® Ohne Zwischenringsatz
® without spacer set
Zwischenringsatz W
Spacer set
B AN
far Durchmesser 80-100 - for diameter 80-100 2,8-3,6 7826.080.001
fUr Durchmesser 120-125 - for diameter 120-125 2,8-3,6 7826.120.001

«Q

I

QY.
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HW-Vorritzkreisscigeblatt - Postforming-Ausfiihrung
TC Scoring Circular Saw Blade - Postforming Design

Postforming Ausfithrung, passend zum Hauptséigeblatt
Postforming design, suitable for main saw blade

D B b d Maschine Ari.Nr.

9826

g 100 335 22 20 20W SCM, Schelling 9826.020.103

- 335 22 22 20W Alfendorf, Striebig 9826.020.102

120 335 22 20 24w HolzHer, SCM 9826.024.122

335 22 22 24w Altendorf, Martin 9826.024.123

125 335 22 20 24w Paoloni 9826.024.130

3,35 2,2 22 24W Altendorf, Martin 9826.024.131

280 455 35 45  84W Homag HPP250 9826.084.280

300 455 35 80 72W  2/14/110 Gabbiani 9826.072.302

\ 340 50 35 45 108W  3/14/65 Homag 9826.108.340

. f Ha
b 3l — — 2

Wechselzahn
Alfernate Top Bevel footh

HW-Nuftfraser - Fiir mechanischen Vorschub
TC Groove Cutter - For Mechanical Feed

Zum Nutenfrdsen léings der Faser oder in Plattenwerkstoffen bei mechanischem Vorschub
For groove milling along the grain or in panel materials with mechanical feed

8434

D B b d Ari.Nr.
150 2,5 1.8 30 12F 8434.150.003
3.0 2,0 30 12F 8434.150.103

3,5 2,5 30 12F 8434.150.004

4,0 2,8 30 12F 8434.150.104

4,5 3,5 30 12F 8434.150.005

50 3,5 30 12F 8434.150.105

6,0 3,9 30 12F 8434.150.006

8.0 6.0 30 12F 8434.150.008

10,0 7.0 30 12F 8434.150.010

150 25 1.8 50 12F 8434.150.403
3,0 2,0 50 12F 8434.150.503

815! 2,5 50 12F 8434.150.404

4,0 2,8 50 12F 8434.150.504

4,5 3,5 50 12F 8434.150.405
Flachzahn 50 3,5 50 12F 8434.150.505
Flat Top Grind tooth 6,0 3.9 50 12F 8434.150.206
8,0 6,0 50 12F 8434.150.108

10,0 7.0 50 12F 8434.150.110

150 2,5 1.8 30 24F 8434.150.203
3,0 2,0 30 24F 8434.150.303

35 2,5 30 24F 8434.150.204

4,0 2,8 30 24F 8434.150.304

4,5 35 30 24F 8434.150.205

5.0 3,5 30 24F 8434.150.305

6,0 3,9 30 24F 8434.150.106

150 2,5 1.8 50 24F 8434.150.603
3,0 2,0 50 24F 8434.150.703

3.5 2,5 50 24F 8434.150.604

4,0 2,8 50 24F 8434.150.704

4,5 3,8 50 24F 8434.150.605

50 3.5 50 24F 8434.150.705

6,0 3,9 50 24F 8434.150.306

“ %’\)7 PI' o L o Ck ® Stand 04/2026\




HW-Kappkreissageblatt - Fiir Kappaggregate
TC Crosscut Circular Saw Blade - For Cross-Cut Machines

Zum Kappen, Kanten, Fasen und Profilieren
For cross-cutting, edge trimming, chamfering, and profiling

9839

D B b d z ML Maschine Art.Nr.-LH Art. Nr.-RH
80 32 22 30 12E Bi-Matic 9839.112.080 9839.012.080
85 32 22 30 12E Bi-Matic 9839.112.085 9839.012.085

100 24 1.6 22 20W orT 9839.020.104
Homag,
26 16 32 20E 9839.120.100 9839.020.100
Brandt
Griggio,
32 22 22 20E Homag, 9839.120.103 9839.020.103
Wilsmeyer
32 22 30 20E Tecnoma 9839.120.102 9839.020.102
26 16 32  30W Homag, 9839.030.101
Brandt
26 20 32 30E Homag 9839.130.102 9839.030.102
30 22 32 30E Cehisa 9839.130.100 9839.030.100
Wechselzahn 110 30 22 30 20E Homburg 9839.120.110 9839.020.110
Alfernate Top Bevel tooth 30 22 32 20E O“:i'\i/cl' 9839.120.111 9839.020.111
32 25 40 20W SML* Homag 9839.020.115
4+4/6-11/52
3.6 24 22 20W Holz-Her 9839.020.113
36 24 32 20E IDM 9839.120.112 9839.020.112
Homag.
32 22 32 30E Brandft, 9839.130.110 9839.030.110
Cehisa
115 26 1,6 30 24W SCM 9839.024.115
32 22 56 30E 3/7.1/68 Biesse 9839.130.115 9839.030.115
120 3,6 28 40 24W 4+4/6_1S1'\;|;2 Homag 9839.024.120
1256 32 22 22 36E Camal 9839.136.125 9839.036.125
130 36 28 30 16+4W Biesse 9839.020.132
3.6 28 30 20+4E SML* Biesse 9839.120.130 9839.020.130
4/8-13/46
36 28 45 20+4E 4/4,6/55 Biesse 9839.120.131 9839.020.131
36 28 30 24E 4/8—1s3l\;|;6 Biesse 9839.124.130 9839.024.130
140 32 22 16 36E orT 9839.136.140 9839.036.140
32 22 22 36W Holz-Her 9839.036.144
32 22 30 36E orT 9839.136.141 9839.036.141
32 22 30 36W SML* Biesse 9839.136.142 9839.036.142
4/8-13/46
3.6 24 30 36W SML* Biesse Akron 9839.036.143
3+3/8-13/56
150 3.8 25 35 24+6E SML* Stefani 9839.124.150 9839.024.150
4/4-11/50
160 35 22 22 36Wneg. IMA 9839.036.160
32 22 22 48E IMA 9839.148.160 9839.048.160
32 22 22 48W IMA 9839.048.161
32 22 40 48E Holz-Her 9839.148.162 9839.048.162
170 32 22 30 36W 4/5,5/52 Homag 9839.036.170
35 22 30 48W 4/5,5/52 Homag 9839.148.170 9839.048.170
* Auf 10,5 mm bzw. 12,5 mm Durchmesser angesenkt
* countersunk to a diameter of 10.5 mm or 12.5 mm

a8
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HW-Formatkreisségeblatt - Ausfiihrung fiir CNC-Aggregate

TC Panel Saw Blade - Design for CNC Units

Universeller Einsatz in Holz, Holz- und Plattenwerkstoffen sowie Kunststoffen
Universal use in wood, composite woods, panel materials, and plastics

D B b d ML Maschine Art.Nr.
puTERN AT 90 35 22 20 24F Robland 9831.024.090
100 32 22 30 20F Weeke 9831.020.100
1200 32 22 20 24W 3/4.5/35 SCM 9831.024.121
32 22 30 24W 4/6/48 9831.024.120
SML*
40 30 35 30w 2/6/46 Biesse, Felder 9831.030.120
4/5,5-10/50
125 32 22 30 36W  4+4/55/48 Weeke 9831.036.125
150 32 22 30 24W 4+4/6/48 9831.024.150
32 22 30 36W 4+4/6/48 9831.036.150
180 32 22 30 30w 4/6/52 Homag, 9831.030.180
Weeke
32 22 35 30W 1/6/50 Biesse 9831.030.181
Flachzahn 32 22 30 36W 4/6/52 Homag, 9831.036.180
Fiat Top Grind tooth Weeke
Homag.
32 22 30 42w 4/6/52 9831.042.180
Weeke
L, = —s 32 22 40 42w 4+4/6/52  Benz(Flex) 9831.042.182
N ]
- - 40 30 30 42w 2/6/42 Felder 9831.042.181
. 4/5,5-10/45
o Homag,
Wechselzahn 32 22 30 56W 4/6/52 Weoke 9831.056.180
Alternate Top Bevel footh 32 22 40 56W 4+4/6/52  Benz(Flex) 9831.056.181
32 22 35 58W 1/6/50 Biesse 9831.058.180
™ ‘0 220 28 22 30 36W 4/6,5/60 IMA 9831.036.220
‘ ¥ 240 32 22 30 54TF 4/5,5/52 Homag 9831.054.240
N a 32 22 40 54TF 8/5.6/52 Homag 9831.054.242
IL ; 280 32 22 30 60TF 2/7/42 Homag 9831.060.280
" - 300 32 22 50 72W CYRED Biesse 9831.072.300
Trapez-Flachzahn 1/6/80
Triple Chip Grind footh
* Auf 10,2 mm Durchmesser angesenkt

*

countersunk fo a diameter of 10.2 mm

“ %’\)7 PI' o L o Ck ® Stand 04/2026\




9840

TC Circular Saw Blade - Sizing and Cutting Aluminium and Non-Ferrous Alloys or Plastics

Trennen und Formatieren von Platten, Stangen und Profilen aus Alu und NE
Cutting and sizing aluminium and non-ferrous panels, rods, and profiles

HW-Kreissdgeblatt - Formatieren und Trennen von Alu- und NE-Legierungen oder Kunststoffen a

D B b d z M Art.Nr.

gt A 250 32 26 30 8OFT MLK 9840.080.250
e ARFORREETL, 32 26 32 8OFT 2/11/63 9840.080.251
) 300 32 26 30 72FT MLK 9840.072.300

. 32 26 30 96FT MLK 9840.096.300

) 32 26 32 96FT 2/11/63 9840.096.301

- 30 36 30 30 84FT MLK 9840.084.350

' 36 30 32 84FT 2/11/63 9840.084.351

36 30 40 BAFT  2/9/55+4/12/64 9840.084.352

L 36 30 30 108FT MLK 9840.108.350

® 36 30 32 108FT 2/11/63 9840.108.351

400 36 30 30 96FT MLK 9840.096.400

H 40 32 30 120FT 9840.120.400

U 40 32 32 120FT 2/11/63 9840.120.401
Trapez-Flachzahn 420 44 38 30 96FT 2/10,5/70 9840.096.420
Tiple Chip Grind footh 40 32 30 120FT 9840.120.420
450 38 32 32 96FT MLK 9840.096.450

40 32 30 128FT 9840.128.450

40 32 32 128FT 2/11/63 9840.128.451

500 42 34 30 140FT 2/10,5/70 9840.140.500

42 34 32 140FT 2/11/63 9840.140.501

520 44 38 30 1201 2/8/80+2/14/80 9840.120.520

550 42 34 30 110FT 9840.110.550

42 34 30 140FT 9840.140.550

42 34 32 140FT 2/11/63 9840.140.551

600 46 40 30 140FT 9840.140.600

46 40 32 140FT 2/11/63 9840.140.601

46 40 40 140FT 9840.140.602

MLK: Kombi-Mithahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

«Q
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HW-Kreissdgeblatt, negativer Spanwinkel - Formatieren und Trennen von Alu- und NE-Legierungen

TC Circular Saw Blade, Negative Rake Angle - Sizing and Cutting Aluminium and Non-ferrous Alloys

LI | ] I Trennen und Formatieren von Platten, Stangen und Profilen aus Alu und NE
! (] Cutting and sizing aluminium and non-ferrous panels, rods, and profiles

D B b d z ML Maschine Art.Nr.
- GWALERN AT 160 22 1,6 20 48FTneg.  2/6/32 9842.048.160
The asroRDASLES 22 1.6 30  48FTneg. 9842.048.162
2 1.8 12 20  52FTneg. Festool 1555 9842.052.160
& 180 28 20 20 42FTneg.  2/6/32 Makita, Haffner 9842.042.180
- 28 20 30  56FTneg. 9842.056.180
' 190 26 1.6 20  56FTneg. Festool 9842.056.190
- 28 20 30  56FTneg. MLK 9842.056.191
200 28 20 30  84FTneg. 9842.084.200
i i A 28 20 32  84FTneg. 2/11/63 9842.084.201
=78 1 S 215 28 20 30 64FT neg. MLK 9842.064.215
S 28 20 30  8OFTneg. MLK 9842.080.215
! 0H 250 32 26 1587  8OFT neg. 9842.080.252
5 N u 32 26 30  8OFTneg. MLK 9842.080.250
Trapez-Flachzahn 3.2 2,6 32 80FT neg. 2/11/63 9842.080.251
Triole Chip Grind footh 260 32 22 30  80FTneg. 9842.080.260
300 32 26 30  96FTneg. MLK 9842.096.300
32 26 32  96FTneg. 2/11/63 9842.096.301
330 35 30 30 102FT neg. MLK 9842.102.330
35 30 32 102FTneg. 2/11/63 9842.102.331
35 36 30 30  84FT neg. MLK 9842.084.350
36 30 32 84FTneg. 2/11/63 9842.084.351
36 30 30 108FTneg. MLK 9842.108.350
36 30 32 108FTneg. 4/11/63 9842.108.351
3.6 3.0 40  108FT neg. S Eisele 9842.108.352
4/12/64
380 35 30 32 110FTneg. 2/11/63 9842.110.380
400 40 32 30 120FT neg. MLK 9842.120.400
40 32 32 120FTneg. 2/11/63 9842.120.401
4,0 3.2 40  120FT neg. 4%;;2 Eisele 9842.120.402
420 38 32 30  96FTneg. MLK 9842.096.421
38 32 40  96FTneg. Graule 9842.096.420
450 40 32 30 128FT neg. 9842.128.450
40 32 32 128FTneg. 2/11/63 9842.128.451
500 42 34 30 140FTneg. 2/10,5/70 9842.140.500
42 34 32 140FTneg. 2/11/63 9842.140.501
600 46 40 30 140FT neg. 9842.140.600

MLK: Kombi-Mitnahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

¢
Y
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HW-Fasesagesatz - Zum Trennen und Anfasen
9843 -

TC Chamfer Saw Blade Seft - For Cutting and Chamfering a

Satzwerkzeug zum Austrennen von Glasleisten und als Kappfasesatz
Tool set for cutting glazing beads and as capped chamfer set

R/L Maschine

92 30 25 30 24E li Rotox 9843.024.092
30 25 30 24E re Rotox 9843.124.092

98 30 25 32 36E li Elumatec 9843.036.098
30 25 32 36E re  Elumatec 9843.136.098

200 21 16 32 80w Elumatec 9843.080.200
22 1,8 30 100FT neg. MLK Rotox 9843.100.200

MLK: Kombi-Mitnahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

Wechselzahn, Zahn einseitig spitz/plan
Alternate Top Bevel footh,
single-pointed/ single-flat footh

HW-Kreissageblatt ,DryCut” - Fiir St- und NE-Materialien
TC Circular Saw Blade “DryCut” - For Ferrous and Non-ferrous Materials

Zum Trennen von NE-Metallen, Stahiblech i oder stahlblechb: i
For cutting non-ferrous metals, steel sheets, sandwich panels, or steel sheet-coated composite materials

9856

D B b d Z ML max.RPM Ari.Nr.

160 2,2 1.8 20 30w 2800 9856.030.160

190 2,2 1.8 30 38W 2400 9856.038.190

216 2,2 1.8 30 48W MLK 2200 9856.048.216

230 2,2 1.8 30 44W MLK 2000 9856.044.230

250 2,2 1.8 30 48W MLK 1800 9856.048.250

2,2 1.8 30 60W MLK 1800 9856.060.250

254 2,2 1.8 1587 60W 1800 9856.060.255

2,2 1.8 30 60W MLK 1800 9856.060.254

270 2,2 1.8 30 60W MLK 1700 9856.060.270

305 2,2 1.8 254 60W 1500 9856.060.305

2,2 1.8 30 60W MLK 1500 9856.060.306

2,2 1.8 254 80W 1500 9856.080.305

| 2,2 1.8 30 80W MLK 1500 9856.080.306

Wechselzahn 855 2,2 1.8 254 90W 1500 9856.090.355
Alfernate Top Bevel tooth 2,2 1.8 30 90w MLK 1500 9856.090.356

MLK: Kombi-Mitnahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

«Q
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9849 HW-Zuschnittkreissageblatt - Fiir Brennholzsagen, Wippsdagen, Trommelsagen

TC Cut-To-Size Saw Blade - For Firewood, Swing, and Drum Saws

Fiir stationdre Bausdgen - Trennen von Holz, Heraklithplatten und Plattenwerkstoffen
Suitable for stationary construction saws for cutting wood, Heraklith boards, and panel materials

D B b d Z M Art. Nr.

T 300 34 22 30 20T MLK 9849.020.301

30 36 24 30 247 MLK 9849.024.350

400 36 24 30 287 MLK 9849.028.400

450 38 26 30 321 MLK 9849.032.450

50 44 28 30 36T MLK 9849.036.500

44 28 0 36w MLK 9849.036.501

550 48 32 30 44w MLK 9849.044.550

60 52 38 30 48w MLK 9849.048.600

, ) 650 52 36 30 5w MLK 9849.054.650

‘ I m,.\----' I"'_.r‘“ 700 56 40 30 60W MLK 9849.060.700

MLK: Kombi-Mitnahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
15 U MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

Wechselzahn
Alfernate Top Bevel footh

pra.

Trapezzahn
Trapezoidal footh
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HW-Kreissageblatt - Fir Handkreisségen
TC Circular Saw Blade - For Hand-held Saws

Fiir Holz, Holzwerkstoffe und Kunststoff
For wood, composite wood, and plastic

9847

D b d z ML Maschine Art.Nr.

‘;‘E‘;‘.ﬁfﬁ\'fe 120 1,8 1,2 20 24W 2/5,5/30 Maffel 9847.024.120

1.9 13 20 36W 2/5,5/30 9847.036.120

1.8 12 20 40TF 2/5,5/30 Maffel 9847.040.120

150 26 1,6 30 24W 9847.024.150

160 22 1,6 20 24W 2/6/32 9847.024.160

26 16 20 24W Festool 9847.024.162

26 1,6 30 24W 9847.024.161

1.8 12 20 28W Festool 9847.028.160

1.8 12 20 42W Festool 9847.042.160

22 16 20 48W 2/6/32 9847.048.160

22 16 30 48W 9847.048.162

R 26 16 16 48W 9847.048.161
w b 26 16 20 48W Festool 9847.048.163
Wechselzahn 170 26 1,6 30 24W 2/7/42 Festool 9847.024.170
Alternate Top Bevel footh 26 16 30 48W 2/7/42 Festool 9847.048.170
180 28 1,8 20 24W 9847.024.180

28 1,8 30 30w 9847.030.180

- 28 1,8 50 30w 9847.030.181

T 3 190 24 16 30 24W 2/7/42 9847.024.190

' : 26 16 20 32w Festool 9847.032.190

- 26 16 30 32w 9847.032.191

_‘ 26 16 20 48W Festool 9847.048.190

- 26 16 20 48TF Festool 9847.049.191
Trapez-Flachzahn 200 28 18 30 36W 9847.036.200
Triple Chip Grind footh 210 26 16 30 24W 9847.024.210
26 16 30 48W 2/7/42 9847.048.210

26 16 30 64W 9847.064.210

216 28 1,8 30 24Wneg. 9847.024.216

26 1.6 30 48W neg. 9847.048.216

28 1.8 30 60Wneg. 9847.060.216

26 1,6 30 64Wneg. 9847.064.216

28 1.8 30 80Wneg. 9847.080.216

225 28 18 30 24W 2/7/42 9847.024.225

28 18 30 48W 2/7/42 9847.048.225

230 30 20 30 24W 9847.024.230

28 1.8 30 34w 9847.034.230

235 30 20 30 34w 9847.034.235

28 1,8 30 48W 9847.048.235

254 24 1,6 30 24W Festool 9847.024.254

24 16 30 40W Festool 9847.040.254

24 16 30 60W Festool 9847.060.254

24 16 30 80TF Festool 9847.080.254

260 28 18 30 48W Makita 9847.048.260

28 18 30 60W Makita 9847.060.260

2,8 1.8 30 60W neg. Festool 9847.060.261

23 18 30 80W Makita 9847.080.260

305 26 18 30 60Wneg. 9847.060.305

MLK:  Kombi-Mithnahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
S5KNR: Bohrbild fur Festool TS55

MLK:  combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
S5KNR: driling pattern for Festool 1555

a8
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Anderungen Standard-Kreisségebldtter

Alterations for Standard Circular Saw Blades

Anderungen an Standard-Kreisségebléttern
Alterations on Standard Circular Saw Blades

Bestell-Nr.
Order No.

70214-250

70214-450

70214-451

70224-250

70234-250

70224-450

70234-450

70224-451

70234-451

70221

70221-2

70215-1

70215-2

702154

70215-8

70215-12

70227-200

70227-400

70227-600

70227-601

70228-200

70228-400

70228-600

70228-601

76292

(V] ®
W ¥Prolock

Bezeichnung
Description

Standardbohrung erweitern bis D250 mm - extend sfandard bore for
diameters up fo 250 mm

Standardbohrung erweitern D251 bis D450 mm - extend standard
bore for diameters from 251 mm up fo 450 mm

Standardbohrung erweitern ab D451 mm - extend standard bore for
diameters from 451 mm

Bohrung erweitern + Keilnut bis D250 mm - extend bore and keyway
for diameters up fo 250 mm

Bohrung erweitern + Doppelkeilnut bis D250 mm - exfend bore and
double keyway for diameters up fo 250 mm

Bohrung erweitern + Keilnut D251 bis D450 mm - extend bore and
keyway for diameters from 251 mm up fo 450 mm

Bohrung erweitern + Doppelkeilnut D251 bis D450 mm - extend bore
and double keyway for diameters from 251 mm up fo 450 mm

Bohrung erweitern + Keilnut ab D451mm - exfend bore and keyway
for diameters up to 451 mm

Bohrung erweitern + Doppelkeilnut ab D451mm - exfend bore and
double keyway for diameters up fo 451 mm
Keilnut - keyway

Doppelkeilnut - cdouble keyway

Mitnehmerbohrung 1 Stlck - drive pin hole

one plece

Mitnehmerbohrungen 2 Stick - drive pin hole

two pieces Inklusive
Senkungen
Mitnehmerbohrungen 4 Stlck - drive pin hole +100%
four pieces
including
Mitnehmerbohrungen 8 Stlck - drive pin hole countersinks
. plus 100%
eight pieces

Mitnehmerbohrungen 12 Stlick - drive pin hole

twelve pieces

Schnittbreite vermindern bis D200 mm - reduce cufting widfh for
diameters up to 200 mm

Schnittbreite vermindern D201 mm bis D400 mm - reduce cufting
width for diameters from 201 mm up fo 400 mm

Schnittbreite vermindern D401 mm bis D600 mm - reduce cutfing
width for diameters from 401 mm up o 600 mm

Schnittbreite vermindern ab D601 mm - redluce cutfing width for
diameters from 601 mm

Umschleifen am Zahnricken bis D200 mm - regrind footh back for
diameters up to 200 mm

Umschleifen am Zahnrlcken D201 mm bis D400 mm - regrind footh
back for diameters from 201 mm up fo 400 mm

Umschleifen am Zahnrlcken D401 mm bis D600 mm - regrind footh
back for diameters from 401 mm up fo 600 mm

Umschleifen am Zahnrtcken ab D601 mm - regrind footh back for
diameters from 601 mm

Zusétzliche Signierung - addifional engraving
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HSS Circular Saw Blade - For Cutting Unalloyed or Low-Alloyed Tempered Steels

HSS-DMO5-Kaltkreisséigeblatt zum Trennen von Profilen und Volimaterial aus Stahl
HSS DMO05 cold circular saw blade for cutting steel profiles and solid steel

0836 HSS-Kreissageblatt - Fir Trennschnitte in un-/ niedriglegierte Vergiitungsstdhle a

D d Pitch Z ML Art. Nr.

225 20 32 6 120HZ  2/8,5/45+2/11/63 + 4/9/50 0836.225.120

2,0 40 6 120HZ 2/8,5/55 +4/12/64 0836.225.121

2,0 32 4  180BW  2/8,5/45+2/11/63 +4/9/50 0836.225.180

2,0 40 4 180BW 2/8,5/55 +4/12/64 0836.225.181

20 32 3 220BW  2/8,5/45+2/11/63 +4/9/50 0836.225.220

2,0 40 3 220BW 2/8,5/55 +4/12/64 0836.225.221

250 20 32 8 100HZ 2/8,5/45+2/11/63 +4/9/50 0836.250.100

2,0 40 8 100HZ 2/8,5/55 +4/12/64 0836.250.101

20 32 6 128HZ  2/8,5/45+2/11/63 + 4/9/50 0836.250.128

: 20 40 6 128Hz 2/8,5/55 + 4/12/64 0836.250.129
m H E 2,0 40 4 200BW 2/8,5/55 +4/12/64 0836.250.201
2,0 32 4 200BW  2/8,5/45+2/11/63 +4/9/50 0836.250.200

275 25 32 8 110HZ  2/8,5/45+2/11/63 +4/9/50 0836.275.112

BW 2,5 40 8 110HZ 2/8,5/55 +4/12/64 0836.275.113
2,5 32 6 144HZ  2/8,5/45 +2/11/63 + 4/9/50 0836.275.142

2,5 40 6 144HZ 2/8,5/55 +4/12/64 0836.275.143

2,5 32 5 180BW  2/8,5/45+2/11/63 +4/9/50 0836.275.182

- 2,5 40 5 180BW 2/8,5/55 +4/12/64 0836.275.183
2,5 32 4 220BW  2/8,5/45+2/11/63 +4/9/50 0836.275.220

2,5 40 4 220BW 2/8,5/55 +4/12/64 0836.275.223

2,5 32 3 280BW  2/8,5/45+2/11/63 +4/9/50 0836.275.292

HzZ 25 40 3  280BW 2/8,5/55 +4/12/64 0836.275.283
300 25 32 8 120HZ  2/8,5/45+2/11/63 + 4/9/50 0836.300.122

25 40 8 120HZ 2/8,5/55 + 4/12/64 0836.300.123

2,5 32 6 160HZ  2/8,5/45+2/11/63 +4/9/50 0836.300.162

25 40 6 160HZ 2/8,5/55 +4/12/64 0836.300.163

2,5 32 4 220BW  2/8,5/45+2/11/63 +4/9/50 0836.300.222

25 40 4 220BW 2/8,5/55 +4/12/64 0836.300.223

315 25 32 8 120HZ  2/8,5/45+2/11/63 +4/9/50 0836.315.120

3,0 40 8 120HZ 2/8,5/55 +4/12/64 0836.315.123

2,5 32 6 160HZ  2/8,5/45+2/11/63 +4/9/50 0836.315.160

3.0 40 6 160HZ 2/8,5/55 +4/12/64 0836.315.163

2,5 32 4  250BW  2/8,5/45+2/11/63 +4/9/50 0836.315.240

3,0 40 4 250BW 2/8,5/55 +4/12/64 0836.315.243

350 3.0 40 10 110HZ 2/8,5/55 +4/12/64 0836.350.114

3,0 50 9 120HZ 4/15/80 + 4/14/85 0836.350.125

2,5 32 8 140HZ  2/8,5/45+2/11/63 + 4/9/50 0836.350.140

3.0 40 8 140HZ 2/8,5/55 +4/12/64 0836.350.144

3.0 50 7 160HZ 4/15/80 + 4/14/85 0836.350.165

3,0 40 6 180HZ 2/8,5/55 +4/12/64 0836.350.184

3.0 50 5  220BW 4/15/80 +4/14/85 0836.350.225

370 3.0 50 9 120HZ 4/15/80 + 4/14/85 0836.370.122

3.0 50 7 160HZ 4/15/80 + 4/14/85 0836.370.162

3.0 50 5 220HZ 4/15/80 + 4/14/85 0836.370.222

400 35 40 12 100HZ 2/15/80 +4/12/64 + 2/8,5/55 0836.400.102

3,5 40 10 128HZ 2/15/80 +4/12/64 + 2/8,5/55 0836.400.122

3,5 40 8 160HZ 2/15/80 +4/12/64 + 2/8,5/55 0836.400.162

3.5 40 6 200HZ 2/15/80+4/12/64 +2/8,5/55 0836.400.202

Bei hochlegierten Stéihlen empfehlen wir lhnen die HSSE-Kobalt-AusfUhrung anzufragen.

For high-alloy steels, please request the HSSE cobalf version
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9051 CV-Kreissdéigeblatt - Fiir Ldngs- und Querschnitte

9052 CV Circular Saw Blade - For Rip-Cuts and Cross Cuts

Fiir universellen Einsatz in frockenem oder nassem Weichholz
For universal use in dry or wet softwoods

D ) d ] ML Art. Nr.

ATIVE
olE GUNETLoE e 140 12 20 100 NV-B 2/6/32 9052.100.140
THE AFF 150 1,2 16 100 NV-B 9052.100.150
1,2 20 100 NV-B 2/6/32 9052.100.151
160 1,2 16 100 NV-B 9052.100.160
1,2 20 100 NV-B 2/6/32 9052.100.161
180 1,4 20 100 NV-B 2/6/32 9052.100.180
184 1,4 16 100 NV-B 9052.100.184
190 1.4 16 100 NV-B 9052.100.190
KV-A Wolfszahn 1,4 20 100 NV-B 2/6/32 9052.100.191
KA wolf foofh 1,4 30 100 NV-B 2/7/42 9052.100.192
250 1,6 30 56 KV-A 9051.056.250
" 300 1.6 30 56 KV-A 9051.056.300
. 1.6 30 80 NV:B 9052.080.300
315 1,8 30 56 KV-A 9051.056.315
1,8 30 80 NV-B 9052.080.315
——ATIVE 350 1.8 30 56 KV-A 9051.056.350

DIE eiiNS“ij A“ERNAT\VE
O1% GrroRDABLE A\ 1,8 30 80 NV:B 2/7/42 9052.080.350
400 2,0 30 56 KV-A 2/7/42 9051.056.400
2,0 30 80 NV-B 9052.080.400
450 2,2 30 56 KV-A 2/7/42 9051.056.450
2.2 30 80 NV:B 2/7/42 9052.080.450
500 2,5 30 56 KV-A 9051.056.500
B 2,5 30 80 NV-B 9052.080.500
B ot 550 25 30 56 KV-A 9051.056.550
WB' ‘p'r Z;“f ”m 600 28 30 56 KV-A 9051.056.600
& ponied oo 3.2 30 80 NV:B 9052.080.600
650 3.2 30 56 KV-A 9051.056.650
700 3.2 30 56 KV-A 9051.056.700
3.2 30 80 NV:B 9052.080.700

Grundkérper aus Chromstahl mit geschréinkten Z&hnen
body made of chrome steel with set feeth

Bandsdgeblatt fiir die Bearbeitung von Holz und Kunststoffen

Band Saw Blade for Machining Wood and Plastics

Mit geschrdnkten, geschdarften und gehdrteten Zahnspitzen
With set, sharpened, and hardened tooth tips
Abmessungen in mm Zahne per Zoll [T]
Dimensions in mm Tooth pitch per inch [T]
b 3 ) 6 8
' 3 0,50 L NV
6 0,36 L NV NV
6 0,50 / 0,65 L L NV NV
L NV 8 0,65 L L NV NV
10 0,36 / 0,50 L L NV NV
10 0,65 L L NV
13 0,36 / 0,50 L L NV
® Fur Bandséigen mit Rollendurch- 13 0,65 L L L NV NV
messer ab 200 mm 16 0,36 / 0,50 L L
Bei Bestellung bitte Bandi&nge, Band 16 0,65 L L L
breite [B] und Zahnteilung [T] angeben 20 050 / 0,65 L L L
® for band saws with a roller diameter 25 0,65 L L
of 200 mm or /c:rgje(rJ 25 0,90 L L NV
o 30 0,90 L
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Bi-Metall Bandsageblatt fiir die Metallbearbeitung

Bi-Metal Band Saw Blade for Metalworking

l_; Mit Zahnspitzen aus HSS-M42 und tragerbandlegiertem Vergiitungsstahl w
¢ With tooth tips made of HSS M42 and alloyed tempered steel backing material
Abmessungen in mm Zahne per Zoll [T]
Dimensions in mm Tooth pitch per inch [T]
b 2/3 3/4 4/5 4/6 5/6 5/8 6/10 8/1210/14
6 0,60 C
6 0,90 ©
10 0,60 C
10 0,90 (@
13 9,50 / 0,60 C C C
c 113 0,90 C
20 0,90 C C C C C
27 0,90 © © C C C © © © ©
34 .10 C C C C C C C C
41 1.30 (&) Cc C c C C
54 1.30 C C C C
54 1,60 © © C C
67 0,60 C C

® FUr die Bearbeitung von Metallen, NE-Metallen und Kunststoff
Bei Bestellung bitte Bandldnge, Bandbreite [B] und Zahnteilung [T] angeben.

® for machining metals, non-ferrous metals, and plastic

i e

hand wic rB1 and too 77
), OaNA widtn [bf, And 100

~h [T7
> I

when pla an oraer

Please specify the band lengftt

Uddeholmstahl Bandsageblatt fiir die Holzbearbeitung
Uddeholmsteel Band Saw Blade for wood working

i [ Fiir Langs- und Querschnitte in Massivholz \
k For cutting wood along and across the fibre
_ Abmessungen in mm Zdhne per Zoll [T]
Dimensions in mm Tooth pitch per inch [T]
k b 4 6 7
6 0,40 L
6 0,50 / 0,60 L L L
k 8 0,50 / 0,60 L L NV
8 0,70 NV
10 0,50 / 0,60 L L NV NV
I- ! NV k 10 0,70 NV NV
12 0,50 / 0,60 L L NV NV
12 0,70 NV NV
15 0,50 / 0,60 L NV NV NV
15 0,70 / 0,80 NV NV NV
20 0,45 /0,50 / 0,60 L NV NV NV
20 0,70/ 0.80 NV NV NV
25 0,45 /0,50 NV NV NV
25 0,60/ 0,70 NV NV NV NV NV
25 0.80 NV NV NV
30 0,60 /0,70 NV NV NV NV
30 0.80 NV NV NV
85 0,70 / 0,80 NV NV
40 0.80 NV NV

® FUr Bandséigen mit Rollendurchmesser ab 300 mm
Universal Qualitttsséigeband mit positivem Spanwinkel und Zahnteilung bis ca. 5 mm
FUr Holz- und Holzwerkstoffe sowie Kunststoffe und Aluminium
Bei Bestellung bitte Bandlédnge, Bandbreite [B] und Zahnteilung [T] angeben.

® for band saws with a roller diameter from 300 mm

universal quality band saw blade with positive rake angle and footh pifch up fo approx. 5 mm
for wood, wood-based material, plastics, and aluminium

Please spe e band length, band width [B], and foc
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Bandsageblatt aus Werkzeugstahl fiir die Metallbearbeitung

Tool Steel Band Saw Blade for Metalworking

[ | r Metallbandségeblatt mit gehdarteten und geschrénkien Zahnspitzen und vergiitetem Trédgermaterial w
\ k Metal band saw blade with hardened and set tooth fips and tempered backing material
. Abmessungen in mm Zdhne per Zoll [T]
Dimensions in mm Tooth pitch per inch [T]
\ k b 2 3 4 6 8 0 4 8
6 0,65 H H/N N N N N N
) 8 0,65 H H/N N N N N N
\ k 10 0,65 H H H/N N N N N N
13 0,65 H H/N N N N N N
' 16 0.80 H H/N N N N N
H k NV k 20 0,80 H N N N N N
25 0,90 H H H/N N N N N N

® Qualitdtsbandsageblatt zum Trennen von Volimaterial, Rohren und Profilen
Bei Bestellung bitte Bandl&nge, Bandbreite [B] und Zahnteilung [T] angeben.

® quality band saw blade for cutting solid materials, pipes, and profiles

Please specify the band length, band width [B], and footh pifch [T] when placing an order.

Bandsdgeblatt aus Werkzeugstahl fiir Schaumstoffe

Tool Steel Band Saw Blade for Foam Materials

Zur Bearbeitung von Weich- und Hartschaumstoffen w
For machining soft and hard foam materials
Abmessungen in mm Zahne per Zoll [T]
Dimensions in mm Tooth pitch per inch [T]
D b 2,5 3
’ 10 0,45 D D
15 0.45 D D
20 0.45 D D
25 0,45 D D
D ® FUr Bands&gen mit Rollendurchmesser ab 200 mm

Bei Bestellung bitte Bandlédnge, Bandbreite [B] und Zahnteilung [T] angeben.

® For band saws with a roller diameter of 200 mm or larger

[T] when placing an order.

Please specify the band length, band width [B], and footh
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ProChipper

Y‘S‘G tooling systems
%

Diamant (PKD) - Kreissagebldatter
Diamond (PCD) - Circular Saw Blades




PKD-Universalkreissageblatt - Fiir Ldngs- und Querschnitte

PCD Universal Saw Blade - For Rip-Cuts and Cross Cuts

PKD-Formatkreissageblatt
PCD panel saw blade

) B b d 4 DP Art.Nr.
180 3.2 22 30 36W 5mm 7015.180.030
3.2 2,2 30 54W 5 mm 7015.180.035

250 3.2 2,2 30 72W 4 mm 7015.250.031
303 3.2 2,2 30 48W MLK 5mm 7814.303.003
3.2 2,2 30 72W MLK 5mm 7014.303.031

350 3.5 24 30 72W MLK 4 mm 7014.350.031

MLK: Kombi-Mitnahmebohrungen — Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

. PKD-Kreiss&igeblatt fUr prézises Formatieren von Einzelplatten oder Plattenpaketen. Ideal far
beschichtete Holzwerkstoffen oder Schichthdlzer. Die robuste Wechselzahnausfihrung erméglicht
den Einsatz mit oder ohne Vorritzer.

Ty Ll | . Bei normalem VerschleiB bis zu ca. 4-6 Mal nachschérfoar.

Wechselzahn . PCD circular saw blade for precise sizing of single panels of panel packs. Ideally suited for coated
wood-based materials or laminated wood. The robust Alfernate Top Bevel footh design allows use
with and without a scoring blade.

can be resharpened approximately 4-6 times, assuming normal wear

Alfernate Top Bevel footh

Flachzahn
Flat Top Grind tooth

PKD-Vielzahnsageblatt 5+ - Fiir Fertigschnitte
PCD Muilti-Tooth Saw Blade 5+ - For Finished Cuts

Fir Fertigschnitte bei Leisten, Querschnitten und Plattenzuschnitten
For finished cuts on mouldings, cross cuts, and panel cuts

D B ] d 4 ML DP Art. Nr.
303 3,0 2,2 30 100 5+ MLK 5mm 7515.303.030
3,2 2,2 30 100 5+ MLK 5mm 7515.303.031

350 3,2 2,2 30 100 5+ MLK 5mm 7515.350.030

5+ Geschliffen in 5er-Zahngruppen
Kleiner Schnittdruck beim Ségen fur ausrissfreie Schnittkanten
MLK: Kombi-Mithahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

5+ ground in extremely sharp five-tooth group combinations
low cuffing pressure when sawing for fearfree cutfing edges
MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

Glueliner’
%%)7 5.|.

PRAZISIONSAUSFUHRUNG
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PKD-Formatkreissageblatt Glueliner® LowNoise

PCD Panel Saw Blade Glueliner® LowNoise

2 -
c
1 r L
=] B &
i <
15° N~ ‘
Trapezzahn

Trapezoidal footh

Glueliner”
:‘@27 LowNoise

g@')

Gerduscharm und mit optimierter Spanabfuhr fiir prasize Fertigschnitte
Low-noise operation and optimised chip removal for precise finished cuts

D B b d Z ML DP Art. Nr.
250 2,4 1.8 30 43TR MLK 3 mm 7821.250.043
300 24 1.8 30 43TR MLK 3 mm 7821.300.043
350 2,6 2,0 30 53TR MLK 3 mm 7821.350.053

MLK: Kombi-Mitnahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

Der Grundkérper von Glueliner® LowNoise Kreissdigebldttern Art. 7821 ist beidseitig abgesetzt, um Plafz flr
die anfallenden Spdne zu schaffen. Somit ist eine Reduzierung der Schnittbreite méglich, ohne die Stabilitét
zu reduzieren. Die Sp&ne sammeln sich seitlich in den zurlckgesetzten Kreisringen, dies verhindert, dass

die Spdne die Werkstoffkanten beschdadigen. Dies sorgt fUr eine ausrissfreie und perfekte Schnittkante in 0 4
absolufer Feinschnittqualitét. Glueliner® LowNoise Kreissdigeblatter bieten eine einzigartige Kombination
aus perfekter Schnittqualitat, duBerst gerdluscharmem Betriel und maximaler Standzeit.

DP

The basic bodly of Glueliner® LowNoise circular saw bladies (Art. 7821) is recessed on both sides fo create
space for chips. This allows the cutting wdith 1o be reduced without compromising stability. The chips accu-
muilate laterally in the recessed annular rings, which prevents the chips from damaging the material edges.
This ensures a fearree and perfect cutting edge with exact finish-cut quality. Glueliner® LowNoise circulor saw
blades offer a unique combination of perfect cutfing quality. extremely quiet operation, and maximum fodl life.

PKD-Formatkreissageblatt Glueliner® LowNoise

PCD Panel Saw Blade Glueliner® LowNoise

Hohlzahn
Hollow face tooth

Glueliner”
%8(\)7 LowNoise

Gerduscharm mit Hohlschliff fiir hochwertige Fertigschnitte
Low-noise operation with hollow grind for premium finished cuts

D B b d 4 ML DP Art. Nr.
250 2,5 2,0 30 48Hz MLK 3 mm 7815.250.031
303 2,5 2,0 30 60HZ MLK 3 mm 7815.303.010

350 2,5 2,0 30 72HZ MLK 3 mm 7815.350.010

MLK: Kombi-Mitnahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

Durch Optimierung von Schnittoreite, Stammblattstérke und PKD-Bestlickungshdhe ermobglichen Glueliner®
LowNoise KreissGigebldtter Art. 7815 die AusfUhrung mit kleinen Spanréiumen fUr geréiuscharmen Betrieb.
Durch den Hohlschliff der PKD-Z&hne hinterlassen Glueliner® LowNoise Séigeblétter Schnittkanten in Fertig-
schnittqualitét und zeichnen sich durch geréiuscharmen Betrieb bei langen Standzeiten aus.

Due to optimising cutting width, blade thickness, and the height of PCD fips, Glueliner® LowNoise circular saw
blades (Art. 7815) allow the use of small chip spaces for low-noise operation

Thanks o the hollow grind of the PCD teeth, Glueliner® LowNoise saw bladles produce cutting edges with
finish-cut quality and are characterised by quiet operation and maximum service life.

kswnd 04/2026
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PKD-Kreissageblatt

PCD Circular Saw Blade

Ldngs- und Querschnitte in schwer zerspanbaren, werkzeugverschleiBenden Muierialiem
Rip-cuts and cross cuts in hard-to-machine, tool-wear-infensive materials

D B ] d Z DP Ari.Nr.
160 24 1.6 20/30 4F SDB 3mm 7018.160.002
2,4 1.6 20/30 8F SDB 3 mm 7018.160.102
24 1.6 20/30 12F SDB 3 mm 7018.160.202
24 1.6 20/30 16F SDB 3 mm 7018.160.302
2,4 1.6 20/30  24F SDB 3 mm 7018.160.402
165 2,4 1.6 20 AF SDB 3 mm 7018.165.002
24 1.6 20 8F SDB 3 mm 7018.165.102
185 2,4 1.6 15,87 4F SDB  1/4/39.87 3 mm 7018.185.002
24 1.6 15,87 8FSDB  1/4/39.87 3 mm 7018.185.102
190 24 1.6 20/30 4F SDB 3 mm 7018.190.002
24 1.6 20/30 8F SDB 3mm 7018.190.102
24 1.6 20/30 12F SDB 3 mm 7018.190.202
2,4 1.6 20/30 16F SDB 3 mm 7018.190.302
24 1.6 20/30 24F SDB 3 mm 7018.190.402
Flachzahn, neaativer Soanwinkel 200 2,4 1.6 30 AF SDB 3 mm 7018.200.002
kel AN, o r?egof/ve 24 16 30  8FSDB 3mm 7018.200.102
rake angle 210 24 1.6 30 6F SDB 3 mm 7018.210.002
2,4 1.6 30 12FSDB 3 mm 7018.210.102
216 24 1.6 30 8F SDB 3 mm 7018.216.002
24 1.6 30 12F SDB 3 mm 7018.216.102
2,4 1.6 30 16FSDB 3mm 7018.216.202
24 1.6 30 24F SDB 3 mm 7018.216.302
225 2,4 1.6 30 6F SDB 3 mm 7018.225.002
24 1.6 30 12FSDB 3 mm 7018.225.102
230 2,4 1.6 20/30 6F SDB 3 mm 7018.230.002
2,4 1.6 20/30 12F SDB 3 mm 7018.230.102
235 24 1.6 30 6F SDB MLK 3 mm 7018.235.002
2,4 1.6 30 12FSDB MLK 3 mm 7018.235.102
250 24 1.6 30 6F SDB MLK 3 mm 7018.250.002
24 1.6 30 12F SDB MLK 3 mm 7018.250.102
2,4 1.6 30 16F SDB MLK 3mm 7018.250.202
24 1.6 30 24F SDB MLK 3 mm 7018.250.302
2,4 1.6 30 32FSDB MLK 3 mm 7018.250.402
260 24 1.6 30 6F SDB MLK 3 mm 7018.260.002
2,4 1.6 30 12FSDB MLK 3 mm 7018.260.102
2,4 1.6 30 16F SDB MLK 3 mm 7018.260.202
24 1.6 30 24F SDB MLK 3 mm 7018.260.302
300 2,4 1.6 30 8F SDB MLK 3 mm 7018.300.402
24 1.6 30 12FSDB MLK 3 mm 7018.300.002
24 1.6 30 20F SDB MLK 3 mm 7018.300.102
24 1.6 30 28FSDB MLK 3mm 7018.300.202
24 1.6 30 36F SDB MLK 3 mm 7018.300.302

MLK: Kombi-Mitnahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

. PKD-Handkreisségeblatt fur die Formatierung abrasiver, schwer zerspanbarer Plattenwerkstoffe
wie Zementfaserplatten, Gipsfaserplatten, zementgebundene Spanplatten und Laminat. Stabile
AusfUhrung mit spandickenbegrenzendem Zahnrlcken in Rundform. Ideal flr Zuschnitte in
Handkreisségemaschinen, auch direkt auf der Baustelle.

. Verbundwerkzeug mit Flachzahn und negativem Schnittwinkel
Bei normalem VerschleiB bis zu ca. 1-2 Mal nachscharfoar

PCD hand-held circular saw blade for cutting and sizing abrasive, hard-fo-machine panel materials
such as cement fibreboards, gypsum fibreboards, cement-bounded chipboards, and laminate.
Robust design with a round, chip-thickness-limiting footh back. Ideal for cutting with hand-held
circular saws, even directly on-sife

composite tool with Flat Top Grind footh and negative cutting angle
can be resharpened approximately 1-2 fimes, assuming normal wear
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PKD-Kreissdgeblatt - Fiir Handmaschinen, Formatkreissédgen, Montagefrasen
PCD Saw Blade - For Hand-Held Machines, Panel Saws, Assembly Cutters

Léngs- und Querschnitte in schwer zerspanbaren, werkzeugverschleiBenden Materialien
Rip-cuts and cross cuts in hard-to-machine, fool-wear-intensive materials

7848

D B ] d Z ML DP Maschine Art. Nr.
1004 70 40 22 3P 4/4,585/36 4mm La”}z':;’;;;’? A 7869.100.007
70 40 30 3P 4/65125/48 4mm PO LaMel0 A 7869.100.107
120 1.8 1,2 20 8sDB 4 mm 7848.120.002
160 2.4 1.8 20 4 SDB 4 mm 7848.160.003
1.8 1,34 20 10SDB 4 mm 7848.160.002
2,4 1.8 20 10SDB 4 mm 7848.180.002
) 1656 24 1.8 20 10SDB 4 mm 7848.165.010
) 180 24 1,8 20 10SDB 4 mm 7848.180.010
J 184 24 1.8 5/8" 10SDB 4 mm 7848.184.003
190 24 1.8 30 12SDB MLK 4 mm 7848.190.002
il .?"— ~ |:| 210 26 2 30 14SDB MLK 4 mm 7848.190.002
¥ 216 2,6 2 30 l4neg. MLK 4 mm 7848.216.004
Flachzahn 26 2 30 14SDB MLK 4 mm 7848.216.003
FiatTop Grindt fooih 250 26 2 30 16SDB MLK 4 mm 7848.250.003
300 28 22 30 20SDB MLK 4 mm 7848.300.003
‘n. (=]
MLK: Kombi-Mitnahmebohrungen — Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
! A Zum Einfrésen des Profils von Lamello® ZETA
MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
A for milling the profile of Lamello® ZETA
,Ej_; ek TRE . PKD—Handkreissdgebloﬁ fl'Jlr die Formatierung abrasiver, schwer zerspanbarer Ploﬁenyverkstoffe
- L wie Z“emenﬁos.erplqﬁep, Gipsfaserplatten, zemen'rgebunqene Spanplatten u"nd Laminat. $T0b|le
[ AT | ﬁusfuhrqng.mlt spandickenbegrenzendem Zahnricken in Rundform. Ideal far Zuschnitte in
- andkreissdgemaschinen, auch direkt auf der Baustelle.
-7 . Verbundwerkzeug mit Flachzahn und positivem Schnittwinkel
Profilfrsausflhrung ,P* . Bei normalem VerschleiB bis zu ca. 1-2 Mal nachschdrfoar

fUr Lamello® Zeta

Profile cutter design “P*

PCD hand-held circular saw blade for cutting and sizing abrasive, hard-fto-machine panel materials
for Lamello® Zeta

such as cement fibreboards, gypsum fibreboards, cement-bounded chipboards, and laminate.
Robust design with a round, chip-thickness-imiting footh back. Ideal for cutting with hand-held
circular saws, even directly on-sife.

composite tool with Flat Top Grind footh and positive cutfing angle
can be resharpened approximately 1-2 fimes, assuming normal wear
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PKD-Formatkreissageblatt - Fiir Plattenzuschnitte

PCD Panel Saw Blade - For Panel Cuts

“, Fiir Schnitte in beschichteten Mébelplatten mit Vorritzer
For cuts in laminated furniture panels with a scoring blade

© D B b d Z ML DP Art.Nr.
P 250 3.2 2,2 30 48FT MLK 5mm 7821.250.003
3.2 22 30 60FT 2/8/42 4 mm 7821.250.004
3.2 2,2 30 60FT MLK 5mm 7821.250.103
3.2 2,2 30 80FT MLK 4 mm 7821.250.006
3.2 2,2 30 80FT MLK 5mm 7821.250.203
300 3.2 22 30 72FT MLK 4 mm 7821.300.004
3.2 2,2 30 72FT MLK 5mm 7821.300.003
3.2 2,2 30 Q6FT MLK 5 mm 7821.300.303
3.2 2,2 30 Q6FT MLK 4 mm 7821.300.006
303 3.2 22 30 60FT MLK 4 mm 7821.303.006
350 3.5 2,5 30 72FT MLK 4 mm 7821.350.004
3.5 24 30 Q6FT MLK 5 mm 7821.350.030
5 5 - MLK: Kombi-Mithahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

Trapez-Flachzahn
Triple Chip Grind footh

MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

e
. Vorritzséigeblatt
Haupts&geblatt O scoring g/ode
main saw blade
J——
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7024 PKD-Formatkreisséigeblatt - Fiir Plattenzuschnitte
7824 PCD Panel Saw Blade - For Panel Cuts

Fiir Formatzuschnitte von Plattenmaterialien, einzeln oder als Paket
For sizing panel materials, individually or bundled

D B ] d z ML Maschine DP Ari. Nr.
2/9/100
300 44 32 65  60FT 2/9/110 Selco 5mm 7824.300.001
4/9/100
40 30 80 72FT 2/7/110 SCM Gabbiani 5 mm 7824.320.080
2/14/110
4,4 3.2 30 72FT MLK Paoloni 5mm 7824.300.002
2/14/100
2/11/115
44 32 60 72FT 2/19/120 Homag 5 mm 7824.300.006
A 2/14/125
{,‘02 4,4 3.2 75  72FT Homag 5mm 7824.300.005
4/9/100
44 32 80 72FT 2/7/110 SCM Gabbiani 5 mm 7824.300.204
H T 2/14/110
i 305 44 30 30 6OFT 5mm 7024.305.037
Trapez-Flachzahn 2/14/100
Triple Chip Grind footh 308 32 24 60  Q6FT gﬂ ;ﬂ ]28 Homag 5mm 7824.308.001
2/14/125
310 44 32 60 72FT 2/14/100 Holzma 5mm 7824.310.001
320 40 30 30 6OFT MLK Mayer 5 mm 7824.320.030
44 3,2 30 60FT MLK Mayer 5mm 7824.320.001
2/9/100
44 3,2 65  60FT 2/9/110 Selco 5mm 7824.320.065
4/9/100
44 32 80 6OFT 2/7/110 SCM Gabbiani 5 mm 7824.320.003
2/14/110
2/9/100
44 32 65 72FT 2/9/110 Selco 5 mm 7824.320.066
4/10/100
4/15/105 .
350 40 30 75  72FT 2/7/110 Giben 5mm 7824.350.075
2/10/120
Mayer, Holz-Her,
4.4 3,2 30 72FT MLK ) 5mm 7824.350.005
Schelling
2/14/100
2/11/115 Holzma,
44 32 60 T72FT 2/19/120 Anthon 5mm 7824.350.006
2/14/125

MLK: Kombi-Mitnahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60
MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

. Haupts&geblatt fur Plattenaufteilanlagen und Druckbalkenségen

. PKD-Kreissé&igeblatt zum Formatieren von Einzelplatten und Plattenpaketen auf Plattenaufteilan-
lagen in Kombination mit einem Vorritzkreisséigeblatt. Ideal fur kunststoffoeschichtete Span- und
Faserwerkstoffe, Verbundmaterialien und faserverstarkter Kunststoffplatten. Die Zahnform Trapez-
Flachzahn ermdéglicht ausschlieBlich in Verbindung mit einem Vorritzségeblatt ausrissfreie Platten-
unterseiten.

Bei normalem VerschleiB bis zu ca. 8-10 Mal nachschdarfbar

main saw blade for panel sizing saws and pressure beam saws

PCD circular saw blade for sizing single panels and panel stacks on panel sizing saws, in
combination with a scoring circular saw blade. Ideal for plastic-coated chipboard and fibre
materials, composite materials and fibre-reinforced plastic panels.The Triple Chip Grind footh form
permits fearfree panel undersides exclusively when used in conjunction with a scoring saw blade.

can be resharpened approximately 8-10 times, assuming normal wear

SV
) VorritzsGigeblatt
Hauptsageblatt o scoring ég/crde
main saw blade b
B — e
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7024

7824

PKD-Formatkreissageblatt - Fiir Plattenzuschnitte
PCD Panel Saw Blade - For Panel Cuts

Fiir Formatzuschnitte von Plattenmaterialien, einzeln oder als Paket
For sizing panel materials, individually or bundled

:
¥
[ 380
15° |
Trapez-Flachzahn
Triple Chip Grind footh
400
430
450

44

4.4

4,0

4,0

4.4
4.4

4.4

44

4,4

4.8
4.8

4,6

4,0

44

44

4,4

4,4

4,0

4,0

44

44

44

44

b

3.2

3.2

3.0

3.0

3.2
3.2

3.2

3.2

3.2

3,5
3.5

3.2

3,0

3,2

3,2

3,2

3,2

3,0

3,0

3,2

3,2

3,2

3.2

d

60

80

75

80

30
50

60

65

80

60
60

80

80

30

60

75

80

80

75

75

80

30

75

ML
4/10/100
4/15/105

2/7/110
2/10/120
4/9/100
72FT 2/7/110
2/14/110
4/10/100
4/15/105
2/7/110
2/10/120
4/9/100
84FT 2/7/110
2/14/110

72FT MLK
72FT  4/13/80
2/14/100
2/11/115
2/19/120
2/14/125
2/9/100
2/9/110
4/9/100
72FT 2/7/110
2/14/110

72FT  2/14/100
72FT  2/14/100
4/9/100

72FT 2/7/110
2/14/110
4/9/100

84FT 2/7/110
2/14/110

72FT MLK
2/14/100
2/11/115
2/19/120
2/14/125
72FT  4/15/105
4/8,5/100

72FT 2/7/110
2/14/110
4/8,5/100

84FT 2/7/110
2/14/110
4/10/100
4/15/105
2/7/110
2/10/120
4/10/100
4/15/105
2/7/110
2/10/120
4/9/100
4/19/120
72FT 2/9/110
2/9/130
2/14/110
MLK+2/14/95
+2/14/125
4/10/100
4/15/105
2/7/110
2/10/120

72FT

84FT

72FT

72FT

72FT

Q6FT

72FT

72FT

72FT

Maschine

Giben, Holzma
Egurko

Casadei,
Gabbiani

Holzma, Giben

Casadei,
Holzma

Holz-Her
Giben

Homag

Selco

Gabbiani

Homag
Holzma

SCM Gabbiani

Casadei,
Gabbiani

Mayer PSP100

Holzma,
Anthon

Giben

Gabbiani,
Biesse Selco

Casadei,
Gabbiani

Giben

Giben

Gabbiani,
Biesse Selco

Schelling,
Mayer PS2

Masterwood

DP

5mm

5mm

5mm

5mm
5 mm

5mm

5 mm

5mm

5mm
5mm

5mm

5mm

5mm

5mm

5mm

5mm

5mm

5mm

5mm

5mm

5mm

5mm

Art.Nr.

7824.350.007

7824.350.008

7824.350.076

7824.350.080

7824.380.001
7824.380.002

7824.380.003

7824.380.006

7824.380.007

7024.380.066
7824.380.005

7824.380.008

7824.380.080

7824.400.005

7824.400.001

7824.400.104

7824.400.204

7824.400.080

7824.400.075

7824.430.001

7824.430.002

7824.450.001

7824.450.002

(V2 ®
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7024 PKD-Formatkreisségeblatt - Fiir Plattenzuschnitte
7824 PCD Panel Saw Blade - For Panel Cuts

Fiir Formatzuschnitte von Plattenmaterialien, einzeln oder als Paket
For sizing panel materials, individually or bundled

450

470
480

J5ot=

==

Trapez-Flachzahn
Triole Chip Grind footh

B ] d ML Maschine DP Art. Nr.
4/9/100
4/19/120
4,4 3.2 80 72FT 2/9/110 Biesse Selco 5mm 7824.450.003
2/9/130
2/14/110
2/19/120
48 35 60 72FT 2/14/125 Homag 5 mm 7024.450.062
2/14/125
48 3.5 60 72FT 2/19/120 Homag 5mm 7824.450.105
4,8 3.5 80 72FT NLO8 Biesse Selco 5mm 7824.450.007
4,4 3,2 75  72FT 4/15/105 Giben 5mm 7824.470.004
44 32 30 72FT 2/13/94 Schelling 5 mm 7824.480.001
48 35 30  72FT 2/13/94 Schelling 5mm 7824.480.002
2/11/115
48 35 60 72FT 2/19/120 Homag 5mm §€ 7024.480.060
48 35 60 72FT Homag 5mm 7824.500.001
2/19/120
58 40 60 72FT 2/11/115 Homag 5mm 7824.600.007

Hauptsageblatt fur Plattenaufteilanlagen und Druckbalkenséigen

€
MLK:

Soundstar

Kombi-Mitnahmebohrungen - Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

PKD-Kreiss&igeblatt zum Formatieren von Einzelplatten und Plattenpaketen auf Plattenaufteilan-
lagen in Kombination mit einem Vorritzkreisségeblatt. Ideal fur kunststoffoeschichtete Span- und
Faserwerkstoffe, Verbundmaterialien und faserverstérkte Kunststoffplatten. Die Zahnform Trapez-
Flachzahn ermdéglicht ausschlieBlich in Verbindung mit einem Vorritzséigeblatt ausrissfreie Platten-
unterseiten.

Bei normalem VerschleiB bis zu ca. 8-10 Mal nachschdarfbar

main saw blade for panel sizing saws and pressure beam saws

€
MLK:

Hauptségeblatt
main saw blade

Soundstar (mulfi-riveted noise reduction)

combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

PCD circular saw blade for sizing single panels and panel stacks on panel sizing saws, in
combination with a scoring circular saw blade. Ideal for plastic-coated chipboard and fibre

materials, composite materials and fibre-reinforced plastic panels. The Triple Chip Grind footh form
permits fear-free panel undersides exclusively when used in conjunction with a scoring saw blade.

can be resharpened approximately 8-10 fimes, assuming normal wear

VorritzsGigeblatt
scoring blade

kswnd 04/2026
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PKD-Vorritzkreissageblatt - Einteilige Ausfilhrung, durch konischen Schiliff einstellbar

PCD Scoring Circular Saw Blade - Single-piece Design Adjustable via Conical Grind

Zum Vorritzen von Plattenwerkstoffen
For scoring panel materials

D B b d Z

80 2428 1,8 20 T12Fkon.

100 2428 1,8 20 16Wkon.

2428 1,8 22 16Wkon.

120 3,238 28 20 18Fkon.
3238 28 22 18Fkon.

610 5130° 2428 1.8 20 20W kon.

AN 2428 1,8 22 20Wkon.
I I 125 3,238 28 20 18Fkon.
2,428 1,8 20 20W kon.

2,4-28 1,8 22 20W kon.

3238 28 20 24Fkon.
3.1-39 22 20 24Fkon.

810°15"
Wechselzahn, konisch
Alfernate Top Bevel tooth, conical
4,453 3,2 20 24F kon.

4,452 3,2 45 24F kon.
127 4,452 34 45 24Wkon.

150 4,048 3,0 30 24Fkon.

L] 4453 32 20 24Fkon.

Flachzahn, konisch 4,453 3,2 45 24Fkon.
3,341 22 45 28Fkon.
3745 28 30 28Fkon.
4,453 3,2 30 28Fkon.
4,454 3,2 45 28F kon.

160 4,452 32 45 28Fkon.

Flat Top Grind footh, conical

4,452 3,2 55 36Fkon.

4,453 3,2 55 36Fkon.
4,453 32 65 36Fkon.
180 3,341 22 30 28Fkon.

3,745 28 30 28Fkon.
4,452 3,2 30 28Fkon.
4,452 32 20 32W kon.

4,452 32 45 32Fkon.
4,856 35 45 32Fkon.
3,745 28 45 36Fkon.
4,453 32 30 36Fkon.
4,453 32 45 36F kon.
4,856 35 45 36Fkon.
4,453 3,2 50 42Fkon.
190 3745 28 50 32Fkon
4,452 32 50 32Fkon.
200 4,452 34 20 24Fkon.

3,745 28 65 32Fkon.

4,149 30 65 32Fkon.

4,452 34 20 32Fkon.
4,452 35 45 32Fkon.

4,452 35 65 32Fkon.

4,452 32 80 32Fkon.
4,856 35 45 32Fkon.

ML Maschine
Felder

Martin, Panhans,
Schelling

Altendorf,
Panhans,
Robland, SCM

Holz-Her, SCM,
MAKA

Panhans, Paoloni
Altendorf, Martin

2/8/42 Frama
Panhans

Giben, Gabbiani
Panhans

Homag

Giben

Mayer

Schelling,

Paoloni

Homag

Homag

Mayer

Mayer

Homag

3/11/70 Giben
SCM Gabbiani,

e SCM Sigma
3/7/66 Gabbiani
2/9/80 Nimac
MLK Panhans
Holz-Her,

MLK Panhans
Schelling

MLK Panhans
Anthon,

Panhans

Schelling

Homag

Homag

Homag

MLK Holz-Her
Holzma

Holzma

3/13/80 Giben
2/7/80 Giben
2/7/80 Giben
2/11/66 Schelling
g;gﬂ ?8 Biesse Selco
g;gﬂ ?8 Biesse Selco
2/11/66 Schelling
Homag

g;gﬂ ?8 Biesse Selco
2/14/110 Gabbiani, SCM
Homag

DP
4 mm

4 mm

4 mm

4 mm
4 mm

4 mm

4 mm
4 mm
4 mm
4 mm
4 mm
5mm

5 mm

5mm
5 mm
5mm

5mm
5mm
5mm
5 mm
5mm
5mm

5mm
5mm
5 mm

5mm

5mm

5mm

5 mm
5mm
5mm
5mm
5 mm
5mm
5mm
5mm
5mm
5 mm

5 mm

5mm

5mm
5mm

5 mm

5mm
5mm

Art.Nr.
7826.080.020

7826.100.020

7826.100.022

7826.120.403
7826.120.404

7826.120.020

7826.120.022
7826.125.403
7826.125.020
7826.125.022
7826.125.404
7026.125.025

7826.125.104

7026.125.045
7026.127.001
7826.150.002

7826.150.001

7826.150.006
7026.150.045
7026.150.030
7826.150.003
7826.150.007
7026.160.045

7026.160.055

7826.160.204
7826.160.001
7026.180.030

7026.180.036

7026.180.017

7026.180.021

7026.180.044
7026.180.046
7026.180.045
7826.180.001
7826.180.104
7826.180.304
7826.180.204
7026.190.050
7026.190.052
7026.200.024

7026.201.065

7026.201.066

7026.200.020
7026.200.051

7026.200.067

7026.200.083
7026.200.046

oAl
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PKD-Vorritzkreisséigeblatt - Einteilige Ausfiihrung, durch konischen Schiliff einstellbar

PCD Scoring Circular Saw Blade - Single-piece Design Adjustable via Conical Grind

Zum Vorritzen von Plattenwerkstoffen
For scoring of panel material

D B b d z ML Maschine DP Art.Nr.
4856 35 65 32Fkon. 212100 pieselco 5mm 7026.200.068
2/9/110
5058 35 20 32Fkon. 2/11/66 Schelling 5 mm 7026.200.022
5564 40 20 32Fkon. 2/11/66 Schelling 5 mm 7026.200.023
5866 4,5 45 32Fkon. Homag 5mm 7026.200.047
6270 42 20 32Fkon. 2/11/66 Schelling 5 mm 7026.200.025
6,2-70 4,2 45 32Fkon. Homag 5mm 7026.200.048
7.07.8 50 20 32Fkon.  2/9/60 Anthon 5 mm 7026.200.027
3,341 22 45 36Fkon. Homag 5mm 7026.200.045
5=r10:x1§°.f30° ——
} 4 37-45 28 20 36Fkon. 2/11/66 Panhane 5 MM 7026.200.021
I I 3745 2,8 30 36Fkon. 2/85/60 Scheer 5mm 7026.201.030 )
) \ 3,745 2,8 45 36F kon. Homag 5 mm 7026.201.064 4
Wechselzahn, konisch 4,049 3.0 45 36Fkon. 2/10/60 Homag 5 mm 7826.200.001
Alfernate Top Bevel footh, conical 4/9/100 DP
AL 120 Casadei
4,049 30 80 36Fkon. 2/9/110 Gabbion,  5MM 7826.200.002
2/9/130
2/14/110
4452 35 30 36Fkon. 2/85/60 Scheer 5mm 7026.200.026
-. 4,453 32 20 36Fkon. 2%}22 Schelling FH6 5 mm 7826.200.003
Flachzahn, konisch 4453 32 45 36Fkon. Homag 5mm 7826.200.004
FlatTop Grind footh, conjcal 4,453 32 50 36Fkon. 2/7/80  Masterwood 5mm 7826.200.005
4,453 32 65 36Fkon. g;gﬂ?g Selco 5mm 7826.200.204
4,453 32 80 36Fkon. 2/14/110 Gabbiani 5 mm 7826.200.006
4,856 35 45 36F kon. Holzma 5mm 7826.200.304
4856 35 65 36Fkon, 2/2/100 Selco  5mm 7826.200.404
O ' 2/9/110
4452 32 50 42Fkon. 3/13/80 Giben 5mm 7026.201.050
215 37-45 28 50 32Fkon.  2/7/80 Giben 5mm 7026.215.053
4453 32 50 42Fkon. 331/328 Giben 5mm 7826.215.004
4856 35 50 42Fkon.  2/7/80 Giben 5mm 7026.215.051
220 6,472 44 20 32Fkon. Schelling 5 mm 7026.220.020
3239 24 45 60F kon. Homag 5mm 7826.220.001
300 3.7-45 32 30 32Fkon. gﬂ;gi Schelling 5 mm 7026.300.033
4,452 32 30 32Fkon. gﬂ;%i Schelling 5 mm 7026.300.030
4453 32 65 48Fkon. gfgﬂ?g Selco  5mm 7826.300.001

MLK: Kombi-Mitnahmebohrungen — Lochkreise: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

. PKD-Vorritzkreiss&igeblatt, konische Ausfihrung. Zum Ritzen im Gleichlauf auf Plattenaufteilan-
lagen mit Ritzaggregat. FUr das Vorritzen von beschichteten Holzwerkstoffen und Schichthdlzern.
Bei normalem VerschleiB bis zu ca. 4-6 Mal (DP 4 mm) / ca. 8-10 Mal (DP 5 mm) nachschérfbar

MLK: combined drive holes — bolt circles: 2/7/42 + 2/9/46,5 + 2/10/60

PCD scoring circular saw blade, conical design. For scoring with a scoring unif in synchronous
rofation on panel szing saws. 1o score coated wood-based materials and laminated wood.

can be resharpened approximately 4-6 times (DP 4 mm) or 8-10 times (DP 5 mm), assuming normal
wear

a8
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7026 PKD-Vorritzséigeblatt - Zweiteilig verstellbare Ausfiihrung

7826 PCD Scoring Circular Saw Blade - Two-piece Adjustable Design

Zum Vorritzen von Plattenwerkstoffen, zweiteilig verstellbar mit Zwischenringen
For scoring panel materials, two-piece design adjustable with spacer rings

D B b d z Maschine DP Art.Nr.
80 2836 40 20 2x10 Felder, Stiiebig 5 mm 7826.080.003
100 2836 4,0 20 2x10 Panhans, Schelling 5 mm 7826.100.103
2534 44 20 2x12 3mm 7826.100.003
2836 40 22 212  Alendorf Stiebig 5 mm 7826.100.203
120 2534 40 20 22 3mm 7826.120.603
2534 40 22 212 3mm 7826.120.503
2836 40 20 2x12 HolzHer, SCM 5 mm 7026.120.020
2836 40 20 2x12 HolzHer, SCM 5 mm 7826.120.003
2836 40 22 212  Altendorf,Martn  5mm 7826.120.103
2838 40 22 212 Altendorf 5 mm 7026.120.002
2838 40 50 2x12 Altendort, SCM, - o 7826.120.004
X ' Griggio
I ~— ] 2838 60 50 2x12  Altendorf @S (*) 5mm 7026.120.050
s L 125 2534 40 22 22 3mm 7826.125.103
Beidseitig spifz 2836 40 20 2x12 Paoloni  5mm 7826.125.003
double-poined footh 2836 44 22 212 Hokubema  5mm 7826.125.005
180 3038 44 50 2x18 e - Yo 7826.180.050
Griggio

(*) Fur Rasterverstelloares QuickStep-Vorritzsystem

(*) for grid-adjustable QuickStep scoring system

PKD-Vorritzkreiss&igeblatt, zweiteilige Ausflhrung zum Ritzen im Gleichlauf auf Formatkreisségen
mit Ritzaggregat. Fr das Vorritzen von beschichteten Holzwerkstoffen und Schichthélzern.
. Bei normalem Verschlei@ bis zu ca. 8-10 Mal nachschérfbar

PCD scoring circular saw blade, two-piece design. For scoring with a scoring unit in synchronous
rofation on panel saws. To score coated wood-based materials and laminated wood.
can be resharpened approximately 8-10 times, assuming normal wear

Zwischenringsatz
Spacer set

fGr Durchmesser 80-100 - for diameter 80-100 2,8-3,6 7826.080.001
fUr Durchmesser 120-125 - for diameter 120-125 2,8-3,6 7826.120.001

e
.. Vorritzs&igeblatt
Hauptsaigeblatt o scoring saw blade
main saw blade
—_—
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7030 PKD-Vorritzsageblatt - Fiir Doppelendprofiler

7830 PCD Scoring Circular Saw Blade - For Edgebanding Machines

Zum Vorritzen von Plattenwerkstoffen
For scoring panel materials

D B b d Z ML DP Art.Nr.LH Art.Nr.RH
150 32 22 65  30F 6/6/90  5mm  7830.150.001 7830.150.101
180 32 22 65 42F 6/55/90  5mm  7830.180.203 7830.180.303

. PKD-Ritzkreisségeblatt zur Montage auf Blchse oder Flansch fur Schnellwechselsystem. Zum Ritzen

im Gleichlauf auf Doppelendprofilern in Verbindung mit Zerspanern. Geeignet fur die Zerspanung
von Span- und Faserwerkstoffen sowie diverser Plattenmaterialien.

Lieferbar in AusfUhrung Flachzahn oder in AusfUhrung Flachzahn einseitig spitz

Bei normalem VerschleiB bis zu ca. 8-10 Mal nachschérfbar

PCD scoring circular saw blade for mounting on a bushing or flange for quick-change systemns. For

! scoring in synchronous rotation on double-end tenoners in combination with hoggers. Suifable for
! machining chipboard, fibreboard, and various panel materials.

available with Flat Top Grind footh or with single-pointed Flat Top Grind footh
tH . can be resharpened approximately 8-10 times, assuming normal wear

Einseitig spifz
single-pointed footh

PKD-Zerspanersageblatt - Fiir Segmenizerspaner
PCD Machining Saw Blade - For Segment Machining Tools

Passend fiir Segmentzerspaner, angesenktes ML
Suitable for segment hoggers with countersunk drive hole

D B b d Z ML DP Art.Nr.LH Ari.Nr.RH
250 40 28 80  3eFaw /65200 g5, 7032.250.007  7032.250.008
6/16/188
40 28 80 54/48F AW 65/200 5mm 7032.250.009 7032.250.011
6/16/188
6/6,5/200
40 28 80 66/60F AW 6/16/188 5mm 7032.250.021 7032.250.022
40 28 80 78/72FAW Ity 5 mm 7032.250.023 7032.250.024
6/16/188
. PKD-Zerspanerkreissdigeblatt zur Montage auf Segmentzerspanern. Zum Zerspanen im Gegenlauf
' auf Doppelendprofilern in Verbindung mit Vorritzséigebléttern. Geeignet flr die Zerspanung von
m Span- und Faserwerkstoffen und diverser Platfenmaterialien.
RH . Lieferbar in AusfUhrung Flachzahn oder in AusfUhrung Flachzahn einseitig spitz
I . PCD machining circular saw blade for mounting on segment machining fools. For counter-rofation
o ) LT—II machining on double-end fenoners in combination with scoring saw blades. Suitable for machining
Einseifig spifz chipboard, fibreboard, and various panel materials.
single-pointed 1oorh . available with Flat Top Grind footh or with single-pointed Flat Top Grind footh
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Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diameter

z Art.Nr.
70 2,8-3,6 20 8F+8F ® 9826.008.070 95
2,8-3,6 4,0 20 QW+9W 9026.009.070 60
78 3.0 2,0/3.0 22 AWWF 4/4,5-8,5/36 9047.004.078 64
80 2,8-3,6 4,0 20 2x10 ® 7826.080.003 120
2,8-3,6 20 10F+10F ® 9826.010.080 95
2,8-3,6 4,0 20 10W+10W 0026.080.20 36
2,8-3,6 4,0 20 10W+10W 9026.010.080 60
2,4-2,8 1.8 20 12F kon. ¥ 7826.080.020 118
3.1 2,2 20 12W 0026.080.21 35
3.1-4,3 2,2 20 12W kon. 9826.012.080 94
3.2 2,2 30 12E 9839.012.080 97
3.38 2,2 20 16W 0026.080.22 35
3.1-4,3 2,2 20 20F kon. 9026.020.080 60
85 3.2 2,2 30 12E 9839.012.085 97
1.1 0.7 15 20W 9047.020.085 64
1.5 1.0 15 30TF neg. 9042.030.085 62
86 2,6 1.6 12 12W 9047.012.086 64
90 3.5 2,2 20 24F 9831.024.090 98
92 3.0 2,5 30 24E 45° LH 0043.092.30 53
3.0 2,5 30 24E LH 9843.024.092 101
3.0 2,5 30 24E RH 9843.124.092 101
3.0 25 30 24E 45° RH 0043.092.31 53
95 2,0 1.8 20 20E 45° LH 0043.095.20 53
2,0 1.8 20 20E 45° RH 0043.095.21 53
98 3.0 25 32 36E 45° LH 0043.098.32 53
3.0 25 32 36E 45° RH 0043.098.33 53
3.0 2,5 32 36E LH 9843.036.098 101
3.0 2,5 32 36E RH 9843.136.098 101
100 2,0 1.4 20 6F 2361.100.20 55
3.0 2,0 20 6F 2361.100.21 55
3.97 2,8 22 6WWF ® 9047.006.100 64
4,0 3.0 20 6F 2361.100.22 55
4,0 2,6 22 6W ® 9047.006.102 64
4,0 3,0/4,0 22 6WWF 4/4,5-8,5/36 9047.006.101 64
50 38 20 6F 2361.100.23 55
6.0 4,0 20 6F 2361.100.24 55
8.0 6.0 20 6F 2361.100.26 55
10,0 7.0 20 6F 2361.100.27 55
3.97 2,8 22 SWWF ® 9047.009.100 64
2,8-3,6 4,0 20 2x10 ¥ 7826.100.103 120
24 1.6 22 12W 2/4/30 0039.100.23 a1
2,534 4.4 20 2x12 ¥® 7826.100.003 120
2,6 1.6 12 12F 0047.012.100 64
2,6 1.6 12 12W 9047.012.100 64
2,8-3,6 4,0 20 12W+12W 0026.100.20 36
2,8-3,6 20 12F+12F 9826.012.100 95
2,8-3,6 4,0 20 12W+12W 9026.012.100 60
2,8-3,6 4,0 22 12W+12W 9026.012.101 60
2,8-3,6 4,0 22 12W+12W 0026.100.01 36
2,8-3,6 22 12F+12F ® 9826.012.101 95
2,8-3,6 4,0 22 2x12 ® 7826.100.203 120
2,4-2,8 1.8 20 16W kon. ©® 7826.100.020 118
2,4-2,8 1.8 22 16W kon. ® 7826.100.022 118
24 1.6 22 20W 9839.020.104 97
24 1.6 22 20W 2/4,5/30 + 4/5,0-8,2/36 9048.020.100 75
24 1.6 22 20W 9839.020.104 99
2,6 1.6 32 20E LH 9839.120.100 99
2,6 1.6 32 20E RH 9839.020.100 97
3.0-4,0 2,6 20 20F kon. 0026.100.21 32
3.1-4,3 2,2 20 20F kon. 9026.020.100 60
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Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diameter

3,1-4,3

3,1-4,3

3,1-4,3

3,2

3,2

3.2

3.2

3.2

3,2

3,2

3,2

3,2

3,35

3.35

2,6

2,6

2,6

2,6

2,6

2,6

3,0

3.0

3,6

3.6

4,0

5.0
100.4 7.0

7.0
100.9 7.0
103 2,1

2,1
105 2,6

2,6

2,6

2,6
110 2,8-3,6

3.0

3.0

3,0

3,0

3,2

3,2

3,2

3,6

3.6

3.6

3.6

3,6

3,2

3,2
115 2,6

4,1-5,1

3.2

3.2
120 1.8

1.8

2,534

2,534

2,6

2,6

2,2
2,2
22
22
2,2
22
2,2
22
2,2
2,2
22
22
22
22
1.6
1.6
1.6
1.6
2,0
2,0
22
22
24
24
2,8
4,0
4,0
4,0
3,0/4.0
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
4,0
2,2
2,2
2,2
2,2
2,5
2,5
2,5
24
24
24
2,5
24
2,2
2,2
1.6
3,0
2,2
2,2
1.2
1.2
4,0
4,0
1.6
1.6

20
22
22
22
22
30
30
30
32
32
32
32
20
22
12
12
32
32
32
32
32
32
32
32
30
30
22
30
22
32
32
20
20
22
22
20
30
30
32
32
40
40
40
22
32
32
22
32
32
32
30
45
56
56
20
20
20
22
20
20

20W kon.
20F kon.
20W kon.
20E
20E
20E
20E
20F
20E
20E
20E
20E
20W
20W
30w
30w
30w
30w
30E
30E
30E
30E
30E
30E

30 5+
30 5+
3P

3P

3T

24E 45°
24E 45°
30W
30W
30W
30w
12W+12W
20E
20E
20E
20E
20E
20E
20W
20W
20E
20E
20W
20W
30E
30E
24W
24W kon.neg
30E
30E

8 SDB
12W
2x12
2x12
12F
12F

4/5,5/52
4/5,5/52

4/4,5-8,5/36
4/6,5-12,5/48
4/4,5-8,5/36

SML* 4/5,5/52 oben gegen UZ
SML* 4/5,5/52 oben im UZ
SML* 4+4/6-11/52

3/7.1/68
3/7.1/68

3 SML* 4,5/35 oben im UZ

kSIGnd 04/2026
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LH
RH

LH
RH
LH
RH

LH
RH

LH
RH

LH
RH

LH
RH

Art.Nr.
9826.020.100
9026.020.101
9826.020.101
9839.120.103
9839.020.103
9839.120.102
9839.020.102
9831.020.100
0039.100.21
0039.100.22
0039.100.01
0039.100.02
9826.020.103
9826.020.102
0047.030.100
9047.030.100
9839.030.101
0039.100.32
9839.130.102
9839.030.102
9839.130.100
9839.030.100
0039.100.03
0039.100.04
0515.100.30
0515.100.31
7869.100.007
7869.100.107
9047.003.101
0043.103.32
0043.103.33
0047.030.105
9047.030.105
0047.030.106
9047.030.106
0026.110.20
9839.120.110
9839.020.110
9839.120.111
9839.020.111
0039.110.43
0039.110.44
9839.020.115
9839.020.113
9839.120.112
9839.020.112
0039.110.22
0039.110.42
9839.130.110
9839.030.110
9839.024.115
9826.024.115
9839.130.115
9839.030.115
7848.120.002
9047.012.120
7826.120.603
7826.120.503
0039.122.31
0047.012.120

Prolock ©

125

94
60
94
99
97
99
97
98
41
41
11
11
96
96
64
64
97
41
99
97
99
97
411
11
22
22
113
113
64
53
53
64
64
64
64
36
99
97
99
97
11
11
97
97
99
97
41
41
99
97
97
94
99
97
113
64
120
120
42
64



Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diameter

z Art.Nr.
2,6 1.6 30 12F 0039.122.30 42
2,8-3,8 15 12W+12W 0036.120.15 38
2,8-3,6 4,0 20 12W412W 0026.120.03 36
2,8-3,6 4,0 20 12W412W 9026.012.120 60
2,8-3,6 20 12F+12F ® 9826.012.120 95
2,8-3,6 4,0 22 12W+12W 3?2,3522 0026.120.22 36
2,83,6 4,0 22 12W4+12W 9026.012.121 60
2,8-3,6 22 12F+12F 9826.012.122 95
2,836 22 12F+12F ® 9826.012.121 95
2,83,6 4,0 20 212 ® 7026.120.020 120
2,8-3,6 4,0 20 2x12 ® 7826.120.003 120
2,8-3,6 4,0 22 2x12 ® 7826.120.103 120
2,8-3,6 50 12F+12F 9826.012.123 95
2,8-3,8 20 DPF 12W-12W 0036.120.20 38
2,8-3,8 4,0 22 12W-+12W 9026.012.122 60
2,8-3,8 4,0 22 212 7026.120.002 120
2,8-3,8 4.4 22 12W-12W Zigfgg 0026.120.06 36
2,8-3,8 4,0 22 12W-12W 0026.120.02 36
2,8-3,8 20 12W-12W 0036.121.20 38
2,8-3,8 4,0 50 12W-12W 9026.012.123 60
2,8-3,8 4,0 50 2x12 ® 7826.120.004 120
2,8-3,8 44 50 12W-12W 0026.120.04 36
2,8-3,8 6.0 50 12W+12W fljg'/%/oéo 0026.120.50 36
3,2-3,8 2,8 20 18F kon. © 7826.120.403 118
3,2-3,8 2,8 22 18F kon. ® 7826.120.404 118
2,4-2,8 1.8 20 20W kon. © 7826.120.020 118
2,42,8 1.8 22 20W kon. ® 7826.120.022 118
3,2 2,2 32 20W 0039.120.32 M
3.35 2,2 20 20W Postforming 9026.020.120 60
18 1.2 20 24W 9047.024.120 64
18 1.2 20 24W 2/5,5/30 9847.024.120 103
3.2 2,2 20 24W 3/4,5/35 9831.024.121 98
3,2 2,2 30 24W 4/6/48 9831.024.120 98
3,35 2,2 20 24W 9826.024.122 9%
3,35 2,2 22 24W 9826.024.123 9%
3,0-3,8 26 20 24F kon. 0026.120.21 32
3,1-4,3 2,2 20 24F kon. 9026.024.120 60
3,143 2,2 20 24W kon.neg 9826.024.120 o4
3,143 2,2 22 24F kon. 9826.024.121 o4
36 2.8 40 24w E%L/s;g %{; o2im Uz 0039.120.40 4
3.6 2,8 40 24w SML* 4+4/6-11/52 9839.024.120 97
1.8 1.2 20 30W/Fa 9056.030.120 78
2,6 16 20 30w 3 SML* 4,5/35 oben im UZ 0039.122.33 M
2,6 16 20 30w 0047.030.120 64
2,6 16 20 30w 9047.030.120 64
2,6 16 30 30w 0039.122.32 42
4,0 3,0 35 30w s oate 9831.030.120 98
1.8 1.2 20 34TF neg. 9042.034.121 62
2,8 2,0 20 34TF neg. 9042.034.120 62
4,0 2,8 20 355+ 0515.120.20 22
50 40 20 355+ 0515.120.21 22
1,9 1.3 20 36W 2/5,5/30 9847.036.120 103
3.6 2,8 40 36W j'/"(')L/ng ‘;’g o21m Uz 0039.120.41 M
1.8 1.2 20 40FT 9047.040.120 64
18 12 20 40TF 2/5,5/30 9847.040.120 103
125 15 10 30 12F 2360.125.01 54
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Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diamefer

2,8-3,6
2,8-3,6
2,8-3,6
2,8-3,6
2,8-3.6
2,8-3,6
2,8-3,6
2,8-3,6
2,8-3,6
2,8-3,6
2,8-3.8

2,8-3.8

3.0

3,5

3,5

4,0

4,0

4,5

4,5

5.0

5.0

6.0

6.0
3,2-3.8
2,4-2,8
2,4-2,8
3.0-3.8
3.0-3.8
3.1-4,3
3.1-4,3
3.1-4,3
3,1-4,3
3.1-3.9
3,2-3,8
3.35
3,35
3,35
4,4-5,2
4,4-5,2
4,4-5,2
4,4-5,3
4,4-5,6
4,4-5,6
2,6

2,6

2,6

2,6

4,0
4,0

4,0
4,0

4.4

6,0

2,0
24
24
3,0
3,0
3,0
3.0
3.5
3.5
4,0
4,0
2,8
1.8
1.8
2,6
2,6
22
2,2
2,2
2,2
2,2
2,8
2,2
2,2
24
3,2
3.2
3,2
3.2
3,2
3,2
1.6
1.6
1.6
1.6

30
30
30
30
30
30
22
12,75
12,75
20
30
30
20
20
20
20
22
22
22
22
50
50
22

50

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
20
20
22
20
22
20
20
22
22
20
20
20
22
22
20
45
45
20
20
45
12,75
20
20
30

r4

12F SDB

12F SDB

12F SDB

12F

12F

12F SDB

2x12

12w 2/6,5/76
12F

12w 2/6/32
12F 4 SML* 4,5/48 oben im UZ
12F SDB

12W+12W

12W+12W

2x12

12F+12F

12W+12W

12W+12W

12F+12F

2x12

12F+12F

12F+12F

12W+12W

4/4,5/60
4/8/60

12W+12W
12F

12F

12F SDB
12F

12F SDB
12F

12F SDB
12F

12F SDB
12F

12F SDB
18F kon.
20W kon.
20W kon.
24F kon.
24F kon.
24F kon.
24F kon.
24F kon.
24F kon.
24F kon.
24F kon.
24W
24W
24W10°
24F kon.
24F kon.
24F kon.
24F kon.
24F kon.
24F kon.
30W 2/6,5/76

30W

30w 2/6/32

30W 4 SML* 4,5/48 oben im UZ

2/8/42

ksicnd 04/2026

Art.Nr.
2361.125.01
2361.125.03
2361.125.05
2360.125.05
2360.125.09
2361.125.09
® 7826.125.103
9047.012.125
0047.012.125
9047.012.126
0039.127.31
2361.125.11
0026.125.20
9026.012.125
¥ 7826.125.003
® 9826.012.125
0026.125.22
9026.012.126
® 9826.012.126
® 7826.125.005
9826.012.124
9826.012.127
0036.125.22

0026.125.50

2360.125.11
2360.125.13
2361.125.13
2360.125.15
2361.125.15
2360.125.17
2361.125.17
2360.125.19
2361.125.19
2360.125.21
2361.125.21
7826.125.403
7826.125.020
7826.125.022
0026.125.21
0026.125.24
9026.024.125
9826.024.125
9026.024.126
9826.024.127
® 7026.125.025
©® 7826.125.404
9826.024.130
9826.024.131
0026.125.23
0026.125.25
0026.125.26
® 7026.125.045
©® 7826.125.104
9826.024.128
9826.024.129
9047.030.125
0047.030.127
9047.030.126

4 49 9

0039.127.33
(V3 ®
%Prolock

127

55
55
55
54
54
55
120
64
64
64
42
55
36
60
120
95
36
60
95
120
95
95
38

36

54
54
55
54
55
54
85
54
55
54
85
118
118
118
32
32
60
94
60
94
118
118
96
96
35
32
32
118
118
94
94
64
64
64
42



Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diameter

z ML Art.Nr.
4 SML*4,5-8,0/35 im UZ oben

4,0 28 20 355+ e 0515.125.20 22
4,0 2,8 30 355+ ) gmtggfgg g;gé:ﬁ;gben 0515.125.30 22
5,0 4,0 30 3554+ " gmtgg;gg ig”;gé o 0515.125.31 22
2.4 16 30 36W E%L/Zé‘gig‘fniﬁ"zuz 0039.125.30 a
3,2 2,0 30 36W E%L/Zgééeg‘:niﬁ‘z“z 0039.127.34 a
32 20 30 36W g gmt g:g;jg Sﬁiﬁ ggg”ezn 2 0039.127.35 42
3,2 2,2 22 36E LH 9839.136.125 99
3,2 2,2 22 36E RH 9839.036.125 97
3,2 2,2 30 36W 4+4/5,5/48 9831.036.125 08
127 3,8-4,6 2,8 45 24F kon. 0026.127.05 32
4,0-4,8 28 45 24F kon. 0026.127.45 32
4,4-52 3,2 45 24F kon. 0026.127.46 32
4,452 3.4 45 24W kon. ® 7026.127.001 118
130 36 2.8 30 16+4W 9839.020.132 97
36 2,8 30 20+4E SML* 4/8-13/46 LH 9839.120.130 99
36 2,8 30 20+4E SML* 4/8-13/46 RH 9839.020.130 97
36 2,8 45 20+4E 4/4,6/55 LH 9839.120.131 99
36 2,8 45 20+4E 4/4,6/55 RH 9839.020.131 97
26 1.6 16 24w 9047.024.130 64
2,6 16 20 24w 9047.024.131 64
36 2.8 30 24E SML* 4/8-13/46 LH 9839.124.130 99
36 28 30 24E SML* 4/8-13/46 RH 9839.024.130 97
26 1.6 16 36W 9047.036.130 64
132 26 16 20 12F 0047.012.133 64
26 16 20 12w 9047.012.132 64
26 16 20 30w 0047.030.134 64
134 26 16 20 24W 9047.024.134 64
26 16 20 36W 9047.036.134 64
136 15 11 10 16W 9047.016.136 64
15 1.0 20 16W 9047.016.137 64
15 11 10 24w 9047.024.136 64
15 1.0 20 24W 9047.024.137 64
15 12 20 30W/Fa 9056.030.136 78
15 1.0 20 36FT neg. 9054.036.136 77
15 1,0 20 40TF neg. 2/6/32 9042.040.137 62
28 2,0 20 40TF neg. 2/6/32 9042.040.136 62
140 15 16 12,75 12w 2/6,5/88 9047.012.140 64
15 10 30 12F 2360.140.01 54
18 12 30 12F 2360.140.03 54
2,0 14 30 12F 2360.140.05 54
2,0 1.4 30 12F SDB 2361.140.05 55
24 1.4 20 12w 2/6/32 9047.012.143 64
25 1.4 30 12F 2360.140.09 54
25 14 30 12F SDB 2361.140.09 55
26 16 20 12w 2/6/32 9047.012.142 64
3/9/55
2,8-3,8 4,0 36 12Wa12W 3/4,2/55 0026.140.36 36
2/6,2/51
2,8-3,8 4,0 36 12W-+12W 9026.012.140 60
3,0 2,0 30 12F 2360.140.11 54
3,0 20 30 12F SDB 2361.140.11 55
35 24 30 12F 2360.140.13 54
35 24 30 12F SDB 2361.140.13 55
4,0 30 30 12F 2360.140.15 54
4,0 30 30 12F SDB 2361.140.15 55
45 3,0 30 12F SDB 2361.140.16 55
50 55 30 12F 2360.140.17 54
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Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diameter

z Art.Nr.

50 35 30 12F SDB 2361.140.17 55
6.0 4,0 30 12F 2360.140.19 54
6.0 4,0 30 12F SDB 2361.140.19 55
7.0 6,0 30 12F 2360.140.21 54
8.0 6,0 30 12F 2360.140.23 54
8.0 6,0 30 12F SDB 2361.140.23 55
10,0 7.0 30 12F 2360.140.27 54
10,0 7.0 30 12F SDB 2361.140.27 55
1.8 1.3 20 24W 2/6/32 9047.024.140 64
2,6 1.6 12,75 24W 2/6,5/88 9047.024.143 64
2,6 1.6 20 24W 2/6/32 9047.024.141 64
2,6 1,6 20 30W 2/6/32 9047.030.140 64
1.8 1.3 20 36W 2/6/32 9047.036.040 66
1.8 1.3 20 36W 2/6/32 9047.036.141 64
2,6 1.6 12,75 36W 2/6,5/88 9047.036.140 64
3.2 2,2 16 36W 0039.140.16 41
3.2 2,2 16 36E LH 9839.136.140 99
3.2 2,2 16 36E RH 9839.036.140 97
3.2 2,2 22 36W 9839.036.144 97
3,2 2,2 30 36E LH 9839.136.141 99
3.2 2,2 30 36E RH 9839.036.141 97
3.2 2,2 30 36W SML* 4/8-13/46 LH 9839.136.142 99
3.2 2,2 30 36W SML* 4/8-13/46 RH 9839.036.142 97
3.6 2.4 30 36W SML* 3+3/8-13/56 9839.036.143 97
1.8 1.3 20 42TF neg. 2/6/32 9042.042.140 62
1.8 1.3 20 42W 2/6/32 9047.042.140 64
1,2 20 100 NV-B 2/6/32 9052.100.140 104

150 2,4 1,6 22 12w 2/4,5/30 + 4/5,0-8,2/36 9048.012.150 75
2,5 1.8 30 12F 8434.150.003 96
2,5 1.8 50 12F 8434.150.403 96
2,6 1.6 13 12F 0047.012.150 65
2,6 1,6 16 12w 9047.012.150 65
2,6 1,6 20 12F 0047.012.149 65
2,6 1,6 30 12w 2/7/42 9047.012.151 65
3.0 2,0 30 12F 8434.150.103 96
3.0 2,0 50 12F 8434.150.503 96
3.5 2,5 30 12F 8434.150.004 96
3.5 2,5 50 12F 8434.150.404 96
4,0 2,8 30 12F 8434.150.104 96
4,0 2,8 50 12F 8434.150.504 98
4,0 3.0 30 12F 2360.150.15 54
4,5 3.5 30 12F 8434.150.005 96
4,5 3.5 50 12F 8434.150.405 96
50 3.5 30 12F 8434.150.105 96
50 3.5 30 12F 2360.150.17 54
50 3.5 50 12F 8434.150.505 96
6.0 3.9 30 12F 8434.150.006 96
6.0 4,0 30 12F 2360.150.19 54
6.0 3.9 50 12F 8434.150.206 96
8.0 6,0 30 12F 8434.150.008 96
8.0 6,0 50 12F 8434.150.108 96
10,0 7.0 30 12F 8434.150.010 96
10,0 7.0 50 12F 8434.150.110 96
2,4 1.8 25,4 16T 2/4,5/36 +2/4,5/40 9048.016.150 75
2,2 1.8 25,4 18W/Fa 2/4,5/36 +2/4,5/40 9048.018.150 75
2,6 1.6 20 18W 2/6/32 9047.018.150 65
3.0 2,0 30 18F 2360.150.01 54
4,0 3.0 30 18F 2360.150.03 54
4,4-55 20 18W+18W ® 9826.018.150 95
5.0 3.5 30 18F 2360.150.05 54
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Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diameter

B z Art.Nr.

6,0 4,0 30 18F 2360.150.07 54
8,0 6,0 30 18F 2360.150.09 54
2,4 1,6 22 24W 2/4,5/30 + 4/5,0-8,2/36 9048.024.150 75
2,5 1.8 30 24F 8434.150.203 96
2,5 1.8 50 24F 8434.150.603 96
2,6 1,6 30 24W 9847.024.150 103
3.0 2,0 30 24F 8434.150.303 96
3.0 2,0 50 24F 8434.150.703 96
3,2 2,2 30 24W 0014.150.30 20
3,2 2,2 30 24W 4 SML* 6,5/48 m.A. 0039.152.32 43
3,2 2,2 30 24W 6 SML 5,5/60 8039.153.30 45
3.2 2,2 30 24W 9814.024.150 85
3.2 2,2 30 24W 4+4/6/48 9831.024.150 98
3.5 2,5 30 24F 8434.150.204 96
3.5 2,5 50 24F 8434.150.604 96
4,0 2,8 30 24F 8434.150.304 96
4,0 2,8 50 24F 8434.150.704 96
4,0-4,8 3.0 30 24F kon. ¥ 7826.150.002 118
4,4-5,3 3.2 20 24F kon. ¥ 7826.150.001 118
4,453 3.2 45 24F kon. ® 7826.150.006 118
4,5 3.5 30 24F 8434.150.205 96
4,5 3.5 50 24F 8434.150.605 96
50 3.5 30 24F 8434.150.305 96
50 3.5 50 24F 8434.150.705 96
6,0 3.9 30 24F 8434.150.106 96
6,0 3.9 50 24F 8434.150.306 96
3.8 2,5 35 24+6E SML* 4/4-11/50 LH 9839.124.150 99
3.8 2,5 35 24+6E SML* 4/4-11/50 RH 9839.124.050 99
4,4-5,6 3.2 45 24F kon. 9826.024.150 94
4,4-5,6 3.2 20 24F kon. 9826.024.151 94
4,4-5,6 3.2 30 24W kon. 9826.024.152 94
2,0 1.6 22 26F 2/4,5/30 + 4/5,0-8,2/36 9048.026.150 75
3,0-4,0 2,6 30 28F kon. 0026.150.30 32
3,2-4,0 2,6 30 28F kon. 0026.150.33 32
3,2-4,0 2,6 45 28F kon. 0026.150.47 32
3.3-4,1 2,2 45 28F kon. ¥ 7026.150.045 118
3,6-4,4 2,6 30 28F kon. 0026.150.34 33
3,7-4,5 2,8 30 28F kon. ¥ 7026.150.030 118
4,4-5,2 3.2 30 28F kon. 0026.150.35 33
4,453 3.2 30 28F kon. € 7826.150.003 118
4,4-5,4 3.2 45 28F kon. ¥ 7826.150.007 118
4,4-5,6 3.4 30 28W kon. 0026.150.31 33
4,4-5,2 3.2 45 28F kon. 0026.150.48 33
4,454 3.2 45 28W kon. 9826.028.150 94
2,0 1,6 20 30W/Fa 2/6/32 9056.030.150 78
2,6 1,6 16 30w 9047.030.150 65
2,6 1,6 20 30W 2/6/32 9047.030.151 65
2,6 1,6 20 30W 0047.030.149 65
2,6 1.6 30 30W 0047.030.151 65
2,6 1.6 30 30W 2/7/42 9047.030.152 65
3.2 2,2 30 30F 0030.150.30 38
3.2 2,2 30 30w 4 SML* 6,5/48 m.A. 0039.182.33 43
3.2 2,2 65 30F 6/6/90 ¥ 7830.150.101 121
2,2 1,8 25,4 36W/Fa 2/4,5/36 +2/4,5/40 9048.036.150 75
3,2 2,2 30 36W 0014.150.33 20
3.2 2,2 30 36W 4 SML* 6,5/48 m.A. 0039.152.33 43
3.2 2,2 30 36W 6 SML 5,5/60 8039.153.31 45
3.2 2,2 30 36W 9814.036.150 85
3.2 2,2 30 36W 4+4/6/48 9831.036.150 98
3.5 2,4 20 36E 0039.150.08 41
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Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diameter

z Art.Nr.

3.5 2,4 20 36E 0039.150.09 41
4,4-5,6 3.2 30 36F kon. 9826.036.150 94
2,0 1.6 20 42FT neg. 9054.042.150 77
2,8 2,0 20 42TF neg. 2/6/32 9042.042.150 62
3.2 2,2 30 42w 4 SML* 6,5/48 m.A. 0039.182.35 43
2,0 1.4 30 48W MLK 9816.048.150 86
2,0 1.4 70 48W 3/10/86 9816.048.151 86
2,6 1.6 16 48W 9047.048.150 65
2,6 1.6 20 48W 2/6/32 9047.048.151 65
2,6 1.6 30 48W 2/7/42 9047.048.152 65
3.2 2,2 30 48W MLK 0015.150.30 21
3.2 2,2 30 48F 0030.150.31 38
3.2 2,2 30 48W 4 SML* 6,5/48 m.A. 0039.152.34 43
3.2 2,2 30 48W ® 9814.048.150 85
3.5 24 22 48W 0039.150.41 a1
3.2 2,2 30 54W 4 SML* 6,5/48 m.A. 0039.182.32 43
2,2 1.6 30 60W 0017.150.30 23
1.2 16 100 NV-B 9052.100.150 104

1.2 20 100 NV-B 2/6/32 9052.100.151 104

160 24 1.6 20/30 4F SDB ¥ 7018.160.002 112
2,4 1.8 20 4 SDB ©® 7848.160.003 113
2,4 1.6 20/30 8F SDB ¥ 7018.160.102 112
1.8 1,34 20 10 SDB ¥® 7848.160.002 113
2,4 1.8 20 10 SDB ¥ 7848.180.002 113
1.5 1.0 20 12W 2/6/32 9047.012.167 65
1.8 1.2 20 12W 2/6/32 9047.012.164 65
2,2 1.8 20 12W 2/6/32 9047.012.161 65
24 1.6 20/30 12F SDB ® 7018.160.202 112
2,6 1.6 16 12W 2/6/33 9047.012.160 65
2,6 1.6 20 12W 2/6/32 9047.012.162 65
2,6 1.6 20 12F 0047.012.157 65
2,6 1.6 30 12F 4 SML* 5,5/52 oben im UZ 0039.162.30 42
2,6 1.6 30 12W 2/7/42 9047.012.163 65
2,6 1.6 20 12T 2/6/32 9050.012.161 76
2,6 1.6 30 12T 2/7/42 9050.012.160 76
2,0 1.2 20 14W 2/6/32 9047.014.160 65
1.6 1.1 20 16F/Fa 2/6/32 9047.016.161 65
1.8 1.2 20 16W 2/6/32 9047.016.160 65
24 1.6 20/30 16F SDB ¥ 7018.160.302 112
1.8 1.2 20 18W 2/6/32 9047.018.160 65
2,2 1.6 20 18W 2/6/32 9047.018.161 65
1,5 1.0 20 24W 2/6/32 9047.124.160 65
1.8 1.2 20 24W 2/6/32 9047.024.161 65
2,0 1.2 20 24W 2/6/32 9047.024.164 65
22 1.6 20 24W 2/6/32 9847.024.160 103
2,4 1.6 20/30 24F SDB ¥ 7018.160.402 112
2,6 1.6 16 24W 2/6/33 9047.024.160 65
2,6 1.6 20 24W 2/6/32 0047.024.159 65
2,6 1.6 20 24W 2/6/32 9047.024.162 65
2,6 1.6 20 24W 9847.024.162 103
2,6 1.6 30 24W 2/7/42 9047.024.163 65
2,6 1.6 30 24W 9847.024.161 103
1.8 1.2 20 28W 2/6/32 9047.028.161 65
1.8 1.2 20 28W S5KNR 9847.028.160 103
2,2 1.8 20 28W 2/6/32 9047.028.160 65
3.0-3.8 2,6 20 28F kon. 0026.160.20 33
4,4-5,2 3.2 45 28F kon. 3/11/70 ® 7026.160.045 118
4,4-5,6 3.2 30 28F kon. 0026.160.33 89
4,4-5,6 3.2 45 28F kon. 3/11/70 0026.160.45 89
2,0 1.6 20 30W/Fa 2/6/32 9056.030.160 78
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Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diamefer

Y4 ML Art.Nr.
2,2 1.8 20 30w 9856.030.160 102
2,6 16 30 30w 4 SML* 5,5/52 oben im UZ 0039.162.31 42
26 16 20 30w 2/6/32 9047.030.160 65
26 16 20 30w 0047.030.157 65
18 1.2 20 32w 2/6/32 9047.032.160 65
2.8 2,0 20 34HDF 0025.160.20 37
2.8 1.8 20 34HD 2/6/32 9025.034.160 59
4,0 2,8 30 3554+ 0515.160.30 22
5,0 4,0 30 355+ 0515.160.31 22
15 10 20 36W 2/6/32 9047.036.163 65
26 16 16 36W 2/6/33 9047.036.160 65
26 16 20 36W 2/6/32 9047.036.161 65
26 16 30 36W 2/7/42 9047.036.162 65
3,5 2,2 22 36W neg. 9839.036.160 97
3.5 25 22 36W 4/5,5/52 0039.161.22 a
3.6-4.4 2,6 45 36F kon. 0026.180.48 33
4,4-5,2 3,2 20 36F kon. 0026.180.21 Eg
4,4-5,2 3,2 30 36F kon. 0026.180.37 33
4,4-5,2 3,2 55 36F kon. 3/7/66 0026.160.56 33
4,452 3,2 55 36F kon. 3/7/66 % 7026.160.055 118
4,453 3,2 55 36F kon. 3/7/66 ® 7826.160.204 118
4,453 3,2 65 36F kon. 2/9/80 ® 7826.160.001 118
4,456 3,2 45 36F kon. gﬂ ?f;g 9826.036.160 94
4,456 3.2 55 36F kon. 2%;22 9826.036.161 94
4,456 3,2 65 36W kon. 2/9/80 9826.036.162 o4
1.8 1.2 20 42w 5KNR 9847.042.160 103
18 12 20 42WD 2/6/32 9047.042.160 65
2,0 16 20 42FT neg. 2/6/32 9054.042.160 77
2.8 2,0 20 42TF neg. 2/6/32 9042.042.160 62
15 10 20 48W 2/6/32 9047.148.161 65
15 24 16 48W 1/6/33 ® 0017.161.16 23
1.8 1.2 20 48FT 2/6/32 9047.048.161 65
18 1.2 20 48W 2/6/32 9047.048.169 65
2,2 16 20 48FT 2/6/32 9047.148.160 65
2,2 16 20 48W 2/6/32 9847.048.160 103
2,2 18 20 48W 2/6/32 9047.048.162 65
2,2 16 20 48FT neg. 2/6/32 9842.048.160 100
2,2 16 30 48FT neg. 9842.048.162 100
2,2 16 30 48W 9847.048.162 103
2,6 16 16 48W 2/6/33 9047.048.160 65
2,6 16 16 48W 9847.048.161 103
2,6 16 20 48W 2/6/32 0047.048.159 65
26 16 20 48W 2/6/32 9047.048.163 65
26 16 20 48TF neg. 9821.048.160 88
26 16 20 48W 9847.048.163 103
26 16 30 48W 2/7/42 9047.048.164 65
26 16 30 48W 4 SML* 5,5/52 oben im UZ 0039.162.32 42
3,2 2,2 20 48W 0039.160.20 a
3,2 2,2 22 48E 0039.160.22 a
3,2 2,2 22 48E 0039.160.23 a1
3,2 2,2 22 48W 0039.161.23 a1
3,2 2,2 22 48W 9839.048.161 97
3,2 22 22 48E 9839.148.160 99
3,2 2,2 22 48E 9839.048.160 97
3,2 2,2 40 48E LH 9839.148.162 99
3,2 2,2 40 48E RH 9839.048.162 97
1.8 1.2 20 50F/FAneg.  2/6/32 9042.052.161 62
1.8 1.2 20 52FT 2/6/32 9047.052.160 65
1.8 1.2 20 52FT neg. 9842.052.160 100
7,
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Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diameter

r4 ML Art.Nr.

2,2 1.6 20 52TF neg. 2/6/32 9042.052.160 62
2,0 1.2 20 54W 2/6/32 9047.054.160 65
24 1.6 20 S54AWF-WAW 2/6/32 9518.054.160 58
1.8 1.2 20 S56FT 2/6/32 9047.056.160 65
2,8 2,0 20 56TF neg. 2/6/32 9042.056.160 62
2,8 2,0 30 56FT neg. 9842.056.180 100
1.2 0.8 30 60W 9047.060.160 65
2,2 1.6 20 60FT 2/6/32 0042.160.20 50
2,2 1.6 16 64W 1/6/33 0017.160.16 23
1.2 16 100 NV-B 9052.100.160 104

1.2 20 100 NV-B 2/6/32 9052.100.161 104

162 1.8 1.2 20 30W/Fa 2/6/32 9056.030.162 78
1.8 1.2 20 48W 2/6/32 9047.148.162 65
1.8 1.2 20 A8FT 9047.148.163 66
1.8 1.2 20 52TF neg. 2/6/32 9042.052.162 62
165 24 1.6 20 4F SDB ® 7018.165.002 112
24 1.6 20 8F SDB ® 7018.165.102 112
24 1.8 20 10 SDB ® 7848.165.010 113
1.5 1.0 20 12w 9047.012.168 66
24 1.4 20 12w 9047.012.166 66
2,6 1.6 16 12w 2/6/33 9047.012.165 66
2,6 1.6 16 12F 0047.012.165 66
2,0 1.1 20 14W 9047.014.165 66
1.8 1.3 20 20W 9047.020.165 66
1.5 1.1 10 24W 9047.024.165 66
1.5 1.0 20 24W 9047.024.167 66
2,0 1.1 20 24W 2/6/32 9047.124.165 66
24 1.4 20 24W 9047.024.168 66
2,6 1.6 16 24W 2/6/33 9047.024.166 66
2,6 1.6 30 24W 2/6/33 9047.224.165 66
1.5 1.2 20 30W/Fa 9056.030.165 78
2,6 1.6 16 30W 2/6/33 9047.030.165 66
2,6 1.6 20 30W 0047.030.166 66
2,6 1.6 20 30W 9047.030.166 66
1.8 1.2 20 32W 9047.032.168 66
1.8 1.3 20 32W 9047.032.165 66
1.5 1.0 20 36W 9047.036.165 66
2,6 1.6 30 36W 9047.036.166 66
1.6 1.2 20 40W/Fa 9056.040.165 78
1.5 1.0 20 42TF neg. 2/6/32 9042.042.165 62
2,0 1.6 20 42FT neg. 9054.042.165 77
1.5 1.1 10 48W 9047.048.165 66
1.5 1.0 20 48W 9047.148.165 66
1.8 1.3 20 48W 9047.048.166 66
1.8 1.3 20 48FT 9047.148.166 66
23 1.8 20 48W 9047.048.167 66
24 1.4 20 48W 9047.048.168 66
2,6 1.6 30 48W 9047.148.164 66
2,6 1.6 30 52TF neg. 2/7/42 9042.052.165 62
1.5 1.0 20 54TF neg. 2/6/32 9042.054.165 62
20 1.1 20 54W 2/6/32 9047.054.165 66
1.8 1.2 20 56W 9047.056.168 66
1.8 1.3 20 56TF neg. 2/6/32 9042.056.165 62
1,9 1.4 20 64W neg. 9018.064.165 57
168 1.8 1.2 20 16W 9047.016.168 66
1.8 1.2 20 24W 9047.024.169 66
2,0 1.6 20 30W/Fa 9056.030.168 78
1.8 1.2 20 54TF neg. 9042.054.168 62
170 2,6 1.6 30 12F 0047.012.169 66
2,6 1.6 30 12W 2/7/42 9047.012.170 66
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2,80
3,2
3.2
3.5

3.5

2,1

24

24

2,8

2,8

2,8

2,8
2,8-3.8
4,0

4,0

50

50

6.0

6.0

8.0

8,0
10,0
10,0
2,0
2,8-3.8
2,8-3.8
3.0-3.8
3.0-3.8
1.6

1.6
4,4-5,6
1.0

20

24

24

2,8

2,8

2,8

2,8

2,8

2,8

2,8

2,8
3.2-4,0
3,3-4,1
3.6-4,4
3.7-4,5
4,4-5,2

3.5 20
1.8 254
1.8 254
1.6 30
1.6 30
1.6 30
1.6 30
1.6 30
2,2 30
1.6 30
1.6 30
1.6 30
2,20 30
2,2 40
2,2 40
2,2 30
2,2 30
1.6 20
1.8 20
1.6 22
1.8 30
1.8 20
1.8 30
1.8 30
4,0 36
3,0 30
3,0 30
3,5 30
3,5 30
4,0 30
4,0 30
6,0 30
6,0 30
7.0 30
7.0 30
1.4 20
4.4 50
4,4 50
50
4.4 50
1.1 30
1.1 40
3,2 45
0.8 30
1.4 20
1.6 22
1.8 22
1.8 16
1.8 16
1.8 16
1.8 20
1.8 20
1.8 20
1.8 30
1.8 30
2,6 30
2,2 30
2,6 30
2,8 30
3,2 30

Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diamefer

z

16+4
18T
20W/Fa
24W
24W
24W
30w
30w
36W
48W
48W
48W
A8FT
48E

48E
48W
48W
68W

10 SDB
12W
12F
12W
12W
12F
12W+12W
12F

12F SDB
12F

12F SDB
12F

12F SDB
12F

12F SDB
12F

12F SDB
14W
18W+18W
18W+18W
18W+18W
2x18
20F

20F
20W+20W
24F
24W
24W
24T
24W
24W
24W
24W
24W
24W
24W
24W
28F kon.
28F kon.
28F kon.
28F kon.
28F kon.

ML

6/M6/40

2/4,5/36 + 2/4,5/40
2/4,5/36 + 2/4,5/40
2/7/42

2/7/42

2/7/42

2/7/42

4/5,5/52
2/7/42
2/7/42
2/7/42
2/7/42

4/5,5/52
4/5,5/52

2/4,5/30 + 4/5,0-8,2/36

4 SML* 5,5/52 oben im UZ

2/6/32
2/7/42
4 SML* 6,5/48 m.A.

4/6/62

2/4,5/30 + 4/5,0-8,2/36
2/4,5/30 + 4/4,6-8,2/36
1/6/33
1/6/33
2/6/33
2/6/32
2/6/32

2/7/42
MLK
MLK
MLK
MLK
MLK

Art.Nr.
9803.020.170
9048.018.170
9048.020.170
0047.024.171
9047.024.170
9847.024.170
9047.030.170
0047.030.169
9839.036.170
0047.048.171
9047.048.170
9847.048.170
0040.170.30
LH 9839.148.162
RH 9839.048.162
LH 9839.148.170
RH 9839.048.170
0043.175.20
€ 7848.180.010
9048.012.180
0039.182.31
9047.012.181
9047.012.180
0039.182.30
9026.012.140
2360.180.01
2361.180.01
2360.180.03
2361.180.03
2360.180.05
2361.180.05
2360.180.07
2361.180.07
2360.180.09
2361.180.09
9047.014.180
0026.180.51
9026.018.180
9826.012.180
7826.180.050
9805.020.180
9805.020.181
0026.180.13
8005.180.010
9047.024.182
9048.024.180
9048.024.181
0047.012.182
0047.024.180
9047.024.180
0047.024.181
9047.124.180
9847.024.180
0047.024.182
9047.024.181
0026.180.33
©® 7026.180.030
0026.180.35
¥ 7026.180.036
©® 7026.180.017

103
66
66
97
66
66

103
46
99
99
99
97
53

113
75
42
66
66
43
62
54
55
54
55
54
55
54
55
54
55
66
36
60
95

120
83
83
36
14
66
75
75
66
66
66
66
66

103
66
66
33

118
33

118

118
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Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diamefer

z ML Art. Nr.
4,4-5,2 3,4 20 28F kon. 2/9/60 0026.180.20 33
4,456 3,0 20 28F kon. 2/9/60 9826.028.181 94
4,456 3,0 30 28F kon. MLK 9826.028.180 o4
2,0 1.2 30 30w 2/7/42 9047.030.183 66
2.4 18 30 30w MLK 0013.180.30 19
28 1.8 16 30w 2/6/33 9047.030.180 66
28 1.8 20 30W 0047.030.182 66
28 1.8 20 30w 2/9/32 9047.030.181 66
28 1.8 30 30W 0047.030.183 66
28 1.8 30 30w 2/4/42 9047.030.182 66
28 1.8 30 30w 9847.030.180 103
2,8 1.8 50 30w 9847.030.181 103
3,2 2,2 30 30w MLK 0014.180.30 20
3,2 2,2 30 30F 0030.180.34 38
3,2 22 30 30W 4 SML* 5,5/52 oben im UZ 0039.182.34 42
3,2 22 30 30W 6 SML 5,5/60 8039.183.30 45
3,2 22 30 30W 9814.030.180 85
3,2 22 30 30w 4/6/52 9831.030.180 98
3.2 2,2 50 30F g;g%go ® 0030.180.51 38
3,2 2,2 35 30w 1/6/50 9831.030.181 98
4,456 3,2 30 30F kon. 2/10/60 9826.030.181 o4
4,452 3,2 20 32W kon. ® 7026.180.021 118
4,45,2 3,2 45 32F kon. ® 7026.180.044 18
4,856 35 45 32F kon. ® 7026.180.046 118
2,0 16 30 34W/Fa 2/7/42 9056.034.180 78
28 1.8 16 36HDF 1/6/33 0025.180.16 37
3,2 22 30 36W 4/6/52 9831.036.180 98
3.2 2,2 30 36W ® 7015.180.030 116
3,7-4,5 28 45 36F kon. ® 7026.180.045 118
4,453 3,2 30 36F kon. MLK ® 7826.180.001 118
4,453 3,2 45 36F kon. ® 7826.180.104 18
4,4-5,6 3,2 45 36F kon. 0026.180.45 33
4,456 3,2 45 36F kon. 3/13/80 9826.036.180 o4
4,456 3,2 45 36W kon. 9826.036.181 o4
4,55 35 30 36W5° 0026.180.31 35
4,856 35 45 36F kon. 7826.180.304 118
4,858 35 20 36F kon. 2/9/60 9826.036.183 o4
4,858 3,5 45 36F kon. 0026.181.45 35
4,858 35 45 36F kon. 9826.036.182 o4
5,8-6,8 40 20 36F kon. 0026.182.20 33
6,8-7.8 50 20 36F kon. 0026.180.34 33
28 1.8 20 22w 2/6/32 9047.042.180 67
28 2,0 20 42T 2/6/32 9842.042.180 100
28 22 30 42FT 2/7/42 0042.180.31 52
3,2 22 30 22w MLK 0014.180.33 20
3,2 22 30 42F 0030.180.33 38
3,2 2,2 30 42w 4 SML* 5,5/52 oben im UZ 0039.182.36 42
3,2 2,2 30 22w 6 SML 5,5/60 8039.183.31 45
3,2 22 30 2w 9814.042.180 85
3,2 22 30 22w 4/6/52 9831.042.180 98
3,2 22 40 22W 4+4/6/52 9831.042.182 98
3.2 2,2 50 42F g;g%go ® 0030.180.50 38
3,2 22 65 42F 6/5,5/90 ® 7830.180.303 121
3,2-4,0 26 16 42F kon. 2/6/33 0026.180.17 33
3,3 28 20 42FT 2/6/32 0042.180.21 52
40 3,0 30 42w e 9831.042.181 98
4,4-5,2 3,2 50 42F kon. 3/13/80 0026.180.52 33
4,453 3,2 50 42F kon. 3/13/80 ® 7826.180.204 118
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Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diameter

z ML Art. Nr.
4,456 3,2 50 42F kon. jﬂ g;gg 9826.042.180 o4
2,8 2,0 20 48TF neg. 2/6/32 9042.048.180 62
28 2,0 30 48TF neg. 2/7/42 9042.048.181 62
15 24 16 54W 1/6/33 0017.181.16 23
15 24 30 54W MLK 0017.181.30 23
2,0 14 20 54W 9047.054.182 69
2,0 16 30 54FT neg. 9054.054.180 77
2.4 18 30 54W 0016.180.30 21
2,8 1.8 16 54W 1/6/33 0047.054.180 67
2,8 1.8 16 54W 2/9/33 9047.054.180 67
2,8 1.8 20 54W 2/9/32 0047.054.181 67
28 1.8 20 54W 2/6/32 9047.054.181 67
3,2 22 30 54W MLK 0015.180.30 21
3,2 22 30 54F 0030.180.31 38
3,2 22 30 54W 7015.180.035 16
3.2 2,2 30 54W SML* 4/5,5/52 oben im UZ 0039.180.30 2
3.2 2,2 30 54W 4 SML* 5,5/52 oben im UZ 0039.180.37 42
3,2 22 30 54W 6 SML 5,5/60 8015.180.062 45
3.2 2,2 50 54F g;g%go 0030.180.52 38
2,0 1.2 30 56W 2/7/42 9047.056.180 67
2,0 14 30 56W MLK 9816.056.180 86
3.2 22 30 56W 9814.056.180 85
3.2 2,2 30 56W 4/6/52 9831.056.180 98
3,2 22 40 56W 4+4/6/52 9831.056.181 98
3,2 22 35 58W 1/6/50 9831.058.180 98
1.2 0.8 30 60W 9047.060.180 67
2,20 1,60 20 60FT 2/6/32 0040.180.20 46
3,0 22 30 605+ 0515.180.30 22
3,0 22 30 60W 5+ 6 SML 5,5/60 8039.183.36 45
2,2 16 16 72W 1/6/33 0017.180.16 23

1.4 20 100 NV-B 2/6/32 9052.100.180 104
24 1.8 5/8" 10 SDB 7848.184.003 13
26 16 20 18W 9047.018.184 67
16 1.0 20 24W 9047.024.186 67
18 1.2 20 24W 9047.024.184 67
26 16 20 30w 9047.030.185 67
2,8 1.8 16 30w 9047.030.184 67
16 10 20 48W 9047.048.187 67
2,6 16 16 48W 9047.048.184 67
2,6 16 20 48W 9047.048.186 67
1.8 12 20 54TF neg. 9042.054.184 62
24 14 20 56W 9047.056.185 67

14 16 100 NV-B 9052.100.184 104
24 16 15,87 4F SDB 1/4/39,87 7018.185.002 12
24 16 15,87 8F SDB 1/4/39,87 7018.185.102 112
1.8 1.2 20 16W 9047.016.185 67
24 14 20 16W 9047.016.186 67
24 14 20 24W 9047.024.185 67
18 1.2 20 32w 9047.032.185 67
2.4 14 20 32w 9047.032.186 67
2,0 16 20 34W/Fa 9056.034.185 78
2,4 14 20 54TF neg. 9042.054.185 62
2,4 16 20/30 4F SDB 7018.190.002 112
2,4 16 20/30 8F SDB 7018.190.102 12
2,2 14 30 ToW 2/7/42 9047.012.192 67
24 16 20/30 12F SDB 7018.190.202 12
2,4 18 30 12 SDB MLK 7848.190.002 13
2,8 1.8 30 147 2/7/42 9050.014.190 76
24 16 20/30 16F SDB 7018.190.302 12
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Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diameter

B b d z Art.Nr.
2,6 1.8 Fast Fix 16W 9047.016.193 67
2,8 1.8 16 16W 2/6/32 9047.016.190 67
2,8 1.8 20 16W 2/6/32 9047.016.191 67
2,8 1.8 30 16W 2/7/42 9047.016.192 67
2,8 1.8 30 16F 0047.016.192 67
1.5 1.0 30 18W 2/7/42 9047.018.190 67
1,7 1.1 30 18W 2/7/42 9047.018.191 67
1.5 1.0 30 24W 2/7/42 9047.024.196 67
1.8 1.1 30 24W 2/7/42 9047.024.195 67
2,0 1.4 30 24W 2/7/42 9047.024.194 67
2,4 1.6 20/30 24F SDB ¥ 7018.190.402 112
24 1,6 30 24W 2/7/42 9847.024.190 103
2,5 1.8 30 24W 2/7/42 9047.024.192 67
2,8 1.8 16 24W 2/7/44 9047.024.190 67
2,8 1.8 20 24W 2/7/45 9047.024.191 67
2,8 1.8 30 24W 2/7/43 0047.024.192 67
2,8 1.8 30 24W 2/7/46 9047.024.193 67
2,8 1.8 16 30W 2/6/32 9047.030.190 67
2,8 1.8 20 30W 2/6/32 9047.030.191 67
2,8 1.8 30 30W 0047.030.192 67
2,8 1.8 30 30W 2/7/42 9047.030.192 67
2,6 1.6 30 32W 9847.032.191 103
2,6 1.8 Fast Fix 32w 9047.032.191 67
2,8 1.8 30 32W 2/7/42 9047.032.190 67
3.7-4,5 2.8 50 32F kon 2/7/80 ¥ 7026.190.050 118
4,4-5,2 3.2 50 32F kon. 2/7/80 ¥ 7026.190.052 118
3.6-4,4 2,6 50 36F kon. 2/7/80 0026.190.53 33
2,0 1,2 30 36W 2/7/42 9047.036.190 67
2,2 1.8 30 38W 9856.038.190 101
2,0 1.6 30 38W/Fa 2/7/42 9056.038.190 78
2,8 1.8 30 38HD 2/7/42 9025.038.190 59
2,0 1.4 20 40W neg. 9018.040.190 57
2,0 1.4 30 40W 2/7/42 9047.040.190 67
1.5 1,0 30 48W 2/7/42 9047.048.194 67
2,0 1,6 30 48W/Fa 2/7/42 9056.048.190 78
2,4 1.8 Fast Fix 48W 9047.048.193 67
2,6 1.6 20 48W 9847.048.190 105
2,8 1.8 16 48W 2/6/32 9047.048.192 67
2,8 1.8 20 48W 2/6/33 0047.048.190 67
2,8 1.8 20 48W 2/6/32 9047.048.190 67
2,8 1.8 30 48W 2/7/42 0047.048.191 67
2,8 1.8 30 48W 2/7/42 9047.048.191 64
2,0 1.1 30 54W 2/7/42 9047.054.190 67
2,0 1,6 20 54FT neg. 2/6/32 9054.054.190 77
2,0 1.6 30 S54FT neg. 2/6/32 9054.054.191 77
2,6 1.8 30 S4FT 2/7/42 9047.054.191 68
2,6 1.8 Fast Fix 54 9047.054.192 68
2,8 2,0 20 54TF neg. 2/6/32 9042.054.190 62
2,8 2,0 30 54TF neg. 2/7/42 9042.054.191 62
2,6 1.6 20 56FT neg. 9842.056.190 100
2,8 1.8 16 56W 2/6/32 9047.056.190 68
2,8 1.8 30 56W 2/7/42 9047.056.191 68
2,8 2,0 30 56FT neg. MLK 9842.056.191 100
2,6 1.6 30 58TF neg. 9821.058.190 88
2,6 2,0 20 58TF neg. 9042.058.190 62
1.5 1.0 30 60W 2/7/42 9047.060.190 68
2,0 1.4 20 60W neg. 9018.060.190 59
2,4 1,6 30 60WF-WAW 2/7/42 9518.060.190 58
2,8 2,2 30 68TF neg. 2/7/42 9042.068.190 62
1.4 16 100 NV-B 9052.100.190 104
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Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diamefer

r4 ML Art.Nr.

1.4 20 100 NV-B 2/6/32 9052.100.191 104

1.4 30 100 NV-B 2/7/42 9052.100.192 104

200 24 1.6 30 4F SDB ¥ 7018.200.002 112
4,0 25 30 4F SDB 2359.200.30 55
24 1.6 30 8F SDB ® 7018.200.102 112
24 1.6 22 12w 4/5,0-8,2/36 9048.012.200 75
24 1.6 29 12w 9048.012.201 75
24 1.6 30 16F+2i 0004.200.30 13
2,6 1.6 40 16F+2a 9804.016.200 82
2,6 1.6 40 24F+3a 9804.024.200 82
2,8 1.8 16 16W 2/7/42 9047.016.200 68
2,8 1.8 30 16W 2/7/42 9047.016.201 68
2,8 1.8 30 16F 0047.016.203 68
2,8 1.8 30 16F 4 SML* 5,5/52 oben im UZ 0039.202.32 42
2,8 1.8 30 16F 4 SML* 6,5/48 m.A. 0039.202.31 43
2,2 1.6 22 247 4/5,0-8,2/36 9048.024.200 75
2,2 1.6 29 247 9048.024.203 75
24 1.6 22 24W 4/5,0-8,2/36 9048.024.201 75
24 1.8 22 247 4/4,6-8,2/36 9048.024.202 75
2,8 1.8 30 24W 0047.024.202 68
2,8 1.8 16 24W 2/7/42 9047.024.200 68
2,8 1.8 30 24W 2/7/42 9047.024.201 68
4,0 3,0 30 24F 0005.200.31 15
4,4-5,2 3.4 20 24F kon. 2/11/66 ® 7026.200.024 118
1.5 1.1 50 27F 8805.200.051 83
1.2 0.8 50 28F 0005.200.50 14
1.5 1,1/22 60 28F ® 0005.200.62 14
2,8 1.8 30 30w 0047.030.204 68
2,8 1.8 15 30W 2/7/42 9047.030.200 68
2,8 1.8 20 30W 2/7/42 9047.030.201 68
2,8 1.8 30 30W 2/7/42 9047.030.202 68
3,8 3,2 60 30TF 3/9/74 8809.200.006 16
2,2 1.8 22 32FT neg. 9048.032.200 75
2,2 1.8 29 32FT neg. 9048.032.201 75
3,7-4,5 2,8 65 32F kon. g;gﬂ ?8 ® 7026.201.065 118
4,1-4,9 3,0 65 32F kon. g;gﬂ ?8 ® 7026.201.066 118
4,4-5,2 3.4 20 32F kon. 2/11/66 ¥ 7026.200.020 118
4,452 3.5 45 32F kon. ® 7026.200.051 118
4,4-5,2 3.5 65 32F kon. g;gﬂ ?8 ® 7026.200.067 118
4,4-5,2 3,2 80 32F kon. 2/14/110 ¥ 7026.200.083 118
4,8-5,6 3,5 45 32F kon. ¥ 7026.200.046 118
4,8-5,6 3.5 65 32F kon. g;gﬂ ]08 ® 7026.200.068 119
5,058 3,5 20 32F kon. 2/11/66 ¥ 7026.200.022 119
5,5-6,4 4,0 20 32F kon. 2/11/66 ¥ 7026.200.023 119
5,8-6,6 4,5 45 32F kon. ©® 7026.200.047 119
6,2-7,0 4,2 20 32F kon. 2/11/66 ¥ 7026.200.025 119
6,2-7.0 4,2 45 32F kon. ® 7026.200.048 119
7,0-7,8 5.0 20 32F kon. 2/9/60 ¥ 7026.200.027 119
8.0 6.0 40 32F 0043.200.41 53
2,0 1.4 30 34W MLK 0013.200.31 19
24 1.8 30 36W MLK 0013.200.30 19
2,8 1.8 30 36HDF MLK 0025.200.30 37
2,8 1.8 30 36W 9847.036.200 103
3,2 2,2 30 36W MLK 0014.200.30 20
3,2 2,2 30 36F 0030.200.30 38
3,2 22 30 36W 4 SML* 5,5/52 oben im UZ 0039.202.35 42
3.2 2,2 30 36W 4 SML* 6,5/48 m.A. 0039.202.34 43
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Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diamefer

z ML Ar.Nr.
3,2 2,2 30 36W 6 SML 5,5/60 8014.200.030 45
3,2 2,2 30 36W MLK 9814.036.200 85
3,2-4.0 26 45 36F kon. 0026.200.48 33
3,341 2,2 45 36F kon. 7026.200.045 119
3,6-4,4 26 20 36F kon. 2/11/66 0026.200.21 33
3,6-4.4 26 30 36F kon. 2/8,5/60 0026.200.35 33
3,6-4.4 26 45 36F kon. 0026.201.47 33
3.64,4 2.6 65 36F kon. g;gﬂ o 0026.200.68 33
3,745 2,8 20 36F kon. 2/11/66 ® 7026.200.021 119
3,7-4,5 2,8 30 36F kon. 2/8,5/60 ® 7026.201.030 119
3,7-4,5 28 45 36F kon. ® 7026.201.064 119
4,048 2,8 65 36F kon. gfgﬂ 9 0026.200.69 33
4,04.9 30 45 36F kon. 2/10/60 ® 7826.200.001 119

4/9/100

4/19/120
4,04.9 30 80 36F kon. 2/9/110 ® 7826.200.002 119

2/9/130

2/14/110
4,4-5,2 3,2 20 36F kon. 2/11/66 0026.200.28 33
4,4-5,2 3,2 45 36F kon. 0026.200.51 33
4,452 35 30 36F kon. 2/8,5/60 ® 7026.200.026 119
4,453 3,2 20 36F kon. g;?{};g ® 7826.200.003 119
4,453 3,2 45 36F kon. ® 7826.200.004 119
4,453 3,2 50 36F kon. 2/7/80 © 7826.200.005 119
4,453 3,2 65 36F kon. g;gﬂ o ® 7826.200.204 119
4,453 3,2 80 36F kon. 2/14/110 ® 7826.200.006 119
4,456 3,2 20 36F kon. gﬁ{ }})g 9826.036.200 94
4,456 3,2 30 36F kon. 2/9/60 9826.036.201 94
4,4-5,6 3,2 30 36F kon. 2/8,5/60 0026.200.30 33
4,456 3,2 45 36F kon. 9826.036.209 o4
4,456 3,2 45 36W kon. 9826.136.200 o4
4,456 3,2 50 36W kon. 2/7/80 9826.036.206 94
4,4-5,6 3,2 65 36F kon. gfgﬂ o 0026.200.65 33
4,456 3,2 65 36F kon. gfgﬂ o 9826.036.202 94
4,4-5,6 3,2 80 36F kon. 2/14/110 0026.200.80 5
4,456 3,2 80 36F kon. 2/14/110 9826.136.202 04
4,6-5,6 35 45 36W30° kon. 0026.200.38 33
4,8-5,6 35 20 36F kon. 2/11/66 0026.200.29 33
4,856 3,5 45 36F kon. ® 7826.200.304 119
4,856 35 65 36F kon. gfgﬂ?g © 7826.200.404 119
4,8-5,8 35 30 36F kon. 2/8,5/60 0026.200.32 33
4,8-5,8 35 45 36F kon. 0026.200.45 33
4,858 35 45 36F kon. 9826.036.203 04
4,8-5,8 3,5 65 36F kon. g;gﬂ o 0026.200.66 33
4,858 3,5 65 36F kon. gfgﬂ I 9826.036.204 94
5,5-6,3 4,0 20 36F kon. 2/11/66 0026.201.20 33
5,56,7 3.4 20 36F kon. 9826.036.205 94
5,8-6,6 4,0 45 36F kon. 0026.201.48 33
5,86,8 35 45 36F kon. 9826.036.207 94
6,27, 40 45 36F kon. 9826.036.208 94
6,2-7.2 4,2 20 36F kon. 2/11/66 0026.200.24 33
6,2-7.2 4,2 45 36F kon. 0026.200.46 BT
6,8-7.8 4,2 20 36F kon. 2/9/60 8026.200.020 33
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Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diamefer

Z ML Art. Nr.
7,0-8,0 4,2 20 36W kon. 2/9/60 8026.200.051 33
7,0-8,0 50 20 36F kon. 2/9/60 0026.200.27 33
2,0 16 30 40W/Fa 2/7/42 9056.040.200 78
2,8 1.8 30 40HD 2/7/42 9025.040.200 59
4,452 3,2 50 42F kon. 3/13/80 ® 7026.201.050 119
4,4-5,6 3,2 50 42F kon. 3/13/80 0026.201.50 33
4,456 3,2 50 42F kon. 3/13/80 9826.042.200 o4
4,0 28 80 44/40F 4 SML 6/140 LH 0032.201.40 40
40 28 80 44/40F 4 SML 6/140 RH 0032.202.40 40
2,8 1.8 16 48W 1/6/33 0047.048.200 68
2,8 1.8 16 28W 2/7/42 9047.048.200 68
28 1.8 30 28W 2/7/42 9047.048.201 68
3,2 22 30 48W 4 SML* 6,5/48 m.A. 0039.202.36 43
3,2 22 30 48W MLK 0014.200.31 20
3,2 22 30 48F 0030.200.31 38
3,2 22 30 48W 6 SML 5,5/60 8014.200.032 45
3,2 22 30 48W MLK 9814.048.200 85
3.2 2,2 30 48W 4 SML* 5,5/52 oben im UZ 0039.202.37 42
3,3 28 30 48FT 0042.200.31 52
2,0 16 30 54FT neg. 9054.054.200 77
2,8 2,2 20 5ATF 2/6/32 9040.054.200 61
28 2,0 30 54TF neg. 2/7/42 9042.054.200 62
3,3 28 30 54FT 2/7/42 0040.200.30 46
1.2 0.8 30 60W 9047.060.200 68
15 24 30 60W 0017.201.30 23
2,2 16 20 60FT 2/6/32 0040.200.21 46
2,2 18 20 60w 0043.200.20 =
2.4 18 30 60W ® 0016.200.30 21
3.2 2,2 30 60W 4 SML* 5,5/52 oben im UZ 0039.200.31 42
3,2 22 30 60W MLK 0015.200.30 21
3,2 22 30 60F 0030.200.33 38
3,2 22 30 60W 4/5,5/52 0039.200.30 a
3,2 22 30 60W 4 SML* 6,5/48 m.A. 0039.202.38 43
3,2 2,2 30 60W MLK ® 9814.060.200 85
3,2 2,2 30 60W MLK ® 9814.060.200 87
3.2 2,2 30 60TF MLK 9821.060.200 88
3.2 2,2 50 60F g;g%go ® 0030.200.53 38
3,2-4,0 26 30 60F kon. 0026.200.33 33
3,3 28 30 60FT 2/7/42 0042.200.30 52
4,0 28 80 60F 4 SML 6/140 LH 0032.221.41 40
3,2 22 30 60W 6 SML 5,5/60 8039.203.32 45
2,0 16 30 6aW MLK 9816.064.200 86
2,8 1.8 16 64W 2/7/42 9047.064.200 68
2,8 1.8 30 6AW 2/7/42 9047.064.201 68
4,0 28 80 64/60F 4 SML 6/140 LH 0032.203.40 40
4,0 28 80 64/60F 4 SML 6/140 RH 0032.204.40 40
3,0 22 30 s 0515.200.30 22
3,0 22 30 65W 5+ 6 SML 5,5/60 8515.200.012 45
28 22 20 72FT 2/6/32 0040.200.20 46
28 22 20 72TF 2/6/32 9040.072.200 61
2,2 16 30 80W 0017.200.30 23
2.1 16 32 8owW MLK 0043.200.32 53
2.1 16 32 8OW 9843.080.200 101
28 2,0 30 84FT neg. 9842.084.200 100
28 2,0 32 84FT neg. 2/11/63 9842.084.201 100
22 1.8 30 100TF neg. MLK 0043.200.30 53
205 4,0 28 80 44F 4 SML 6/140 LH 0032.201.01 39
4,0 28 80 44F 4 SML 6/140 RH 0032.202.01 39
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Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diameter

z ML Ar.Nr.
4,0 2.8 80 44F 0032.202.00 40
4,0 2,8 80 60F 4 SML 6/140 LH 0032.203.01 39
4,0 2,8 80 60F 4 SML 6/140 RH 0032.204.01 39
4,0 28 80 60F 0032.204.00 40

210 24 16 30 6F SDB ® 7018.210.002 112
2.4 16 30 12F SDB ® 7018.210.102 112
26 2 30 14 SDB MLK % 7848.210.003 15
2.8 1.8 30 147 2/7/42 9050.014.210 76
2.8 1.8 30 16F 0047.016.209 68
28 1.8 30 16F 2/7/42 9047.016.210 68
26 1.8 30 18W 2/7/42 9047.018.210 68
26 16 30 24W 9847.024.210 103
28 1,8 30 24W 2/7/42 0047.024.211 68
2,8 1,8 30 24W 2/7/42 9047.024.210 68
2,8 2,0 30 24W neg. 9018.024.210 57
3.4 24 60 24F+2a 2/14,55.5 0004.210.60 10
2,8 18 30 30w 0047.030.209 68
28 1,8 16 30w 2/7/42 9047.030.210 68
2.8 1.8 30 30w 2/7/42 9047.030.211 68
2.4 1.8 30 36W 2/7/42 9047.036.210 68
2,0 16 30 40W/Fa 2/7/42 9056.040.210 78
2.8 20 30 40W neg. 9018.040.210 57
4,0 28 80 44F 0032.212.00 40
23 1,8 30 48W neg. 9018.048.210 57
26 16 30 48W 2/7/42 9847.048.210 103
2.8 1.8 30 48W 2/7/42 0047.048.211 68
2,8 18 30 48W 2/7/42 9047.048.210 68
3,0 20 30 48W 2/7/42 0047.048.215 68
3,0 20 30 48W 2/7/42 9047.048.215 68
2.4 1.8 30 50W 2/7/42 9047.052.210 68
2,0 16 30 54FT neg. 2/7/42 9054.054.210 77
2.8 20 30 54TF neg. 2/7/42 9042.054.210 62
24 1.8 30 60FT 2/7/42 9047.060.210 68
2,8 2,2 30 60FT 2/7/42 0042.210.30 52
2.8 20 30 60W neg. 9018.060.210 57
4,0 28 80 60F 0032.214.00 40
2,6 16 30 64W 9847.064.210 103
2,8 1,8 30 64W 2/7/42 9047.064.210 68
2.1 1.8 30 72TF neg. 2/7/42 9042.072.210 62

215 3,0 2,0 30 24W 2/7/42 9047.024.215 68
3,0 2,0 30 30w 0047.030.215 68
3,745 2,8 50 32F kon. 2/7/80 © 7026.215.053 119
3,6-4.4 26 50 36F kon. 2/7/80 0026.215.54 33
4,453 3,2 50 49F kon. g%fjgo ® 7826.215.004 119
4,456 3,2 50 42F kon. gf}%go 9826.042.215 o4
4,4-5,6 3,2 50 42F kon. gﬁgjgo 0026.215.50 33
4,856 3,5 50 49F kon. 2/7/80 ® 7026.215.051 119
4,8-58 35 50 42F kon. 2/7/80 0026.215.51 33
4,858 3,5 50 42F kon. 3/7/80 9826.042.216 04
2,8 2,0 30 64FT neg. MLK 9842.064.215 100
28 2,0 30 80FT neg. MLK 9842.080.215 100

216 2.4 16 30 8F SDB ® 7018.216.002 112
2.4 16 30 12F SDB ® 7018.216.102 12
26 2 30 14 neg MLK © 7848.216.004 13
26 2 30 14 SDB MLK % 7848.216.003 13
2.4 16 30 16F SDB © 7018.216.202 114
26 1.6 30 22W 9047.022.216 68
17 12 30 24W 9047.024.216 68
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Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diameter

z Art.Nr.
24 1.6 30 24F SDB 7018.216.302 112
2,8 1.8 30 24W neg 9847.024.216 103
2,8 2,0 30 24W neg. 9018.024.216 57
2,6 1.6 30 34W 9047.034.216 68
2,3 1.8 30 36W neg. 9018.036.216 57
2,0 1.6 30 40W/Fa 2/7/42 9056.040.216 78
1.7 1.2 30 48W 9047.048.216 68
2,3 1.8 30 48W neg. 9018.048.217 57
2,2 1.8 30 48W MLK 9856.048.216 101
2,6 1.6 30 48W neg 9847.048.216 103
2,8 2,0 30 48W neg. 9018.048.216 57
2,8 2,0 30 48TF neg. 2/7/42 9042.048.216 62
2,0 1.6 30 54W/Fa 2/7/42 9056.054.216 78
2,6 1.6 30 54W 9047.054.216 68
2,0 1.6 20 60FT neg. 2/7/42 9054.060.216 77
2,8 1.8 30 60W neg 9847.060.216 103
2,8 2,0 30 60TF neg. 2/7/42 9042.060.216 62
3.0 24 30 60FT 2/7/42 0042.216.30 52
23 1.8 30 64TF neg. 2/7/42 9042.064.216 62
2,6 1.6 30 64W neg 9847.064.216 103
2,6 1.8 30 64TF neg. 2/7/42 9042.064.217 62
2,8 2,0 30 72WF-WAW 2/7/42 9518.072.216 58
2,2 1,6 30 80FT 2/7/42 0042.216.29 50
2,8 1.8 30 80W neg 9847.080.216 103
2,8 2,0 30 80TF neg. 2/7/42 9042.080.216 62
3.0 24 30 80FT 2/7/42 0042.216.31 50
220 3.0 2,0 30 24W 2/7/42 9047.024.220 68
3.0 2,0 30 24W 0047.024.221 68
1.0 0.8 30 28F 8005.220.037 14
1.1 0.9 40 28F 8005.220.143 14
3.6 2,4 30 28W 0005.220.30 15
3.0 2,0 30 30W 0047.030.221 68
3.0 2,0 30 30W 2/7/42 9047.030.220 68
6,4-7,2 4.4 20 32F kon. 7026.220.020 119
1.4 1.0 50 33FW 0005.220.50 14
1.4 1.0 65 33FW 0005.220.65 14
2,8 2,2 30 36W 4/6,5/60 9831.036.220 98
3.2 2,2 30 36W MLK 0014.220.30 20
3.2 2,2 30 36W 4 SML* 6,5/60 oben im UZ 0039.222.30 42
6,4-7,4 4,4 20 36F kon. 0026.220.20 33
6,574 4,5 20 36F kon. 9826.036.220 94
3.2 2,2 30 40W MLK 0014.220.31 20
3.2 2,2 30 40HD MLK 0027.220.30 36
3.2 2,2 30 40HDF MLK 0025.220.30 37
3.2 2,2 30 42HDF MLK 9825.042.220 88
3.2 2,2 30 44HD MLK 9025.044.220 59
3.2 2,2 30 44HD neg. MLK 9027.044.220 59
3.0 2,0 30 48W 2/7/42 9047.048.220 68
3.2 2,2 30 48HDF MLK 0025.220.31 37
4,55 3,6 20 48W AW 2/9/62 0026.220.21 35
2,0 1.6 30 54W/Fa 2/7/42 9056.054.220 78
2,8 2,0 30 54TF neg. MLK 9042.054.220 62
2,3 1.8 30 60W neg. 9018.060.217 57
2,8 2,0 30 60W neg. 9018.060.216 57
3.2-39 24 45 60F kon. 7826.220.001 119
3.2-4,0 2,6 45 60F kon. 0026.220.47 33
4,0 2,8 80 60F 4 SML 6/140 RH 0032.222.41 40
3.0 2,0 30 64W 2/7/42 9047.064.220 68
3.2 2,2 30 64W MLK 0015.220.30 21
3.2 2,2 30 64FT MLK ® 0021.220.30 25
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Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diameter

r4 ML Art.Nr.
3,2 2,2 30 64W 4 SML* 6,5/60 oben im UZ 0039.222.31 42
3.2 2,2 30 O64FT MLK 9021.064.220 58
3,2 2,2 30 O64TF MLK 9821.064.220 88
3,0 2,2 30 70 5+ 0515.220.30 22
3.3 2,8 30 72FT MLK 0042.220.30 50
2,8 2,0 30 80W neg. 9018.080.210 57
2,8 2,0 30 80W neg. 9018.080.216 57
2,2 1.6 30 88W 0017.220.30 23
225 24 1.6 30 6F SDB ©® 7018.225.002 112
24 1.6 30 12F SDB ¥ 7018.225.102 112
2,6 1.8 30 18W 2/7/42 9047.018.225 68
2,0 1.4 30-80 20F+2a 0004.225.30 10
2,0 1.4 70 20F+2a 2/20x5 0004.225.70 10
2,8 2,0 30-80 20F+2a 0004.225.31 10
2,8 2,0 70 20F+2a 2/20x5 0004.225.71 10
2,8 1.8 30 24W 2/7/42 9847.024.225 103
3,0 2,0 30 24W 2/7/42 0047.024.225 68
3.0 2,0 30 24W 2/7/42 9047.024.225 68
1.7 1.2 60 28TZ 0005.225.60 14
4,0 3,0 30 28F 0005.225.30 15
4,0 3,0 30-80 28F+2a 0004.225.72 10
3,0 2,0 30 30W 0047.030.225 68
3.0 2,0 30 30W 2/7/42 9047.030.225 68
3,8 3.2 60 30TF 3/9/74 8809.225.006 16
2,5 1.8 30 32W 2/7/42 9047.032.225 68
3.0 2,0 16 40w 0047.040.230 69
2,2 1.6 30 48W 9047.048.232 69
25 1.8 30 48W 2/7/42 9047.048.225 69
2,8 1.8 30 48W 2/7/42 9847.048.225 103
3.0 2,0 30 48W 2/7/42 0047.048.225 75
3.0 2,0 30 48W 2/7/42 9047.148.225 69
20 1.6 30 54W/Fa 2/7/42 9056.054.225 78
2,5 1.8 30 S6FT 2/7/42 9047.056.225 69
2,0 1.6 30 60FT neg. 2/7/42 9054.060.225 77
2,8 2,0 30 60TF neg. MLK 9042.060.225 62
3,0 2,0 30 60W 2/7/42 0047.060.225 69
2,6 1.8 30 O64FT 2/7/42 9047.064.225 69
25 1.8 30 68TF neg. MLK 9042.068.225 62
2,6 2,0 30 68TF neg. MLK 9042.068.226 62
2,0 32 120HZ 2/8,5/45 + 2/11/63 + 4/9/50 0836.225.120 105
20 40 120HZ 2/8,5/55 +4/12/64 0836.225.121 105
20 32 180BW 2/8,5/45 + 2/11/63 + 4/9/50 0836.225.180 105
20 40 180BW 2/8,5/55 +4/12/64 0836.225.181 105
2,0 32 220BW 2/8,5/45 +2/11/63 + 4/9/50 0836.225.220 105
20 40 220BW 2/8,5/55 +4/12/64 0836.225.221 105
230 24 1.6 20/30 6F SDB ¥ 7018.230.002 112
24 1.6 20/30 12F SDB ® 7018.230.102 112
2,5 1.8 30 12w 2/7/42 9047.012.230 69
2,5 1.8 30 18W 2/7/42 9047.018.230 69
2,5 1.8 30 24W 2/7/42 9047.124.230 69
3.0 2,0 16 24W 2/7/42 9047.024.230 69
3.0 2,0 30 24W 0047.024.231 69
3.0 2,0 30 24W 2/7/42 9047.224.230 75
3,0 2,0 30 24W 9847.024.230 103
3,0 2,0 16 30W 0047.030.230 69
3,0 20 30 30W 2/7/42 9047.030.230 69
2,8 1.8 30 34W 9847.034.230 103
3,2 2,2 30 40W MLK 0014.230.30 20
2,0 1.6 254 44W/Fa 9056.044.231 78
20 1.6 30 44W/Fa MLK 9056.044.230 78
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Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diameter

z ML Art.Nr.
2,2 16 30 48W 9047.048.232 75
2,2 1.8 30 44w MLK 9856.044.230 101
25 18 30 48W 2/7/42 9047.048.231 69
3,0 2,0 16 48W 2/7/42 9047.048.230 69
3,0 2,0 30 48W 2/7/42 9047.148.230 69
3,0 26 30 5246 6/5,5/50 9803.058.230 80
45 3,5 20 5246 6/5.5/50 9803.058.231 80
2,6 18 30 56W 2/7/42 9047.056.230 69
2,0 16 30 60FT neg. 2/7/42 9054.060.230 77
28 2,0 30 64TF neg. MLK 9042.064.230 62
3,0 2,0 30 64W 2/7/42 9047.064.230 69
3,2 2,2 30 64W MLK 0015.230.30 21
25 2,0 30 76TF neg. MLK 9042.076.230 62
235 2.4 16 30 6F SDB MLK ©® 7018.235.002 12
2.4 16 30 12F SDB MLK % 7018.235.102 112
3,0 20 30 16T 2/7/42 9050.016.235 76
3,0 2,0 25 24W 2/7/42 9047.024.235 69
3,0 2,0 30 24W 0047.024.236 69
3,0 2,0 30 24W 2/7/42 9047.124.235 69
3,0 2,0 30 30w 0047.030.236 69
3.0 2,0 30 30w 2/7/42 9047.030.235 69
3,0 2,0 30 34w 9847.034.235 103
2,0 16 30 44W/Fa 2/7/42 9056.044.235 78
2,8 18 30 48W 9847.048.235 103
3,0 20 30 48W 2/7/42 9047.048.235 69
2,0 16 30 60FT neg. 2/7/42 9054.060.235 77
2,8 2,0 30 64TF neg. MLK 9042.064.235 62
237 25 1.8 30 12w 9047.012.237 69
25 1.8 30 24W 9047.024.237 69
2,0 16 30 44W/Fa 9056.044.237 78
25 1.8 30 56W 9047.056.237 69
25 18 30 64TF neg. 9042.064.237 62
240 3,0 2,0 30 24W 0047.024.240 69
3,0 20 30 24W 2/7/42 9047.024.240 69
3,0 2,0 30 30w 4 SML* 5,5/52 oben im UZ 0039.242.31 42
3,0 2,0 30 30w 0047.030.240 69
3,0 2,0 30 30w 2/7/42 9047.030.240 69
2,2 1.8 30 44W/Fa MLK 9056.044.240 78
3,2 2,2 30 54FT 2/6/42 ® 0021.240.30 25
3,2 2,2 30 54FT 4 SML* 5,5/52 oben im UZ 0039.242.30 42
3,2 2,2 30 54TF 4/5,5/52 9831.054.240 08
3,2 2,2 40 54TF 8/5,6/52 9831.054.242 98
36 2,2 30 54W SML* 4/5,5/52 oben im UZ 0039.240.30 a
3.6 2,2 30 54W 4 SML* 5,5/52 oben im UZ 0039.240.31 42
3,0 2,0 30 56W 2/7/42 0047.056.240 69
3,0 2,0 30 56W 2/7/42 9047.056.240 69
2,0 16 30 60FT neg. 9054.060.240 77
2.8 2,0 30 64TF neg. MLK 9042.064.240 62
3,0 2,2 30 75 5+ " gmtgg;gg ig”;géfﬁ?gb o 0515.240.30 22
3.0 2,2 30 75W 5+ i 55%5229';“935 oo 0515.240.30 42
3.0 2,2 40 75W 5+ 8 SML* 5,5/52 oben im UZ 0515.240.40 42
3,0 2,2 40 75 5+ 8 SML*5,5/52 oben im UZ 0515.240.40 22
245 3,8 3,2 60 40TF 3/9/74 8809.245.001 16
250 4,0 30 30 4F SDB 2359.250.30 55
6,0 45 30 4F SDB 2359.250.31 55
2.4 16 30 6F SDB MLK % 7018.250.002 12
2.4 16 30 12F SDB MLK ® 7018.250.102 112
3,2 22 30 12 SDB MLK 9008.012.250 56
2.4 16 30 16F SDB MLK % 7018.250.202 12
“ z‘ffgpro Lock ® Stand 04/2026\




Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diamefer

Y4 Art.Nr.
2,6 2 30 16 SDB MLK ® 7848.250.003 13
2,8 2,0 30-86 16F+2 0004.250.31 10
2,8 2,0 70 16F+2a 4/21%6 9804.016.250 81
3.2 2,2 30 16F+2a 9804.016.251 81
3.2 2,2 30 16F+2a 9804.016.251 83
3.2 2,2 70 16F+2a 4/21%6 9804.016.252 81
3.4 2,2 30-86 16F+2a 0004.250.30 10
2,8 2,0 70 18F SDB 2/20x5 0005.252.70 14
3.4 2,2 30-86 18F+2a 0004.256.30 10
4.4 2,8 30 18F+3i SDB 0004.253.30 13
4.4 2,8 30 18F SDB § 0007.250.30 17
2,8 2,0 60 20F+2 0004.250.60 10
2,8 2,0 70 20F+2i+2a 4/21%6 9804.020.251 81
3.2 2,2 30 20T MLK 9050.020.250 76
3.2 2,2 30 20F+2i+2a 9804.020.253 81
3.2 2,2 30 20W+2i+2a 9804.020.250 81
3.2 2,2 70 20F+2i+2a 4/21%6 9804.020.254 81
3.2 2,2 70 20W+2i+20 4/21%6 9804.020.255 81
3.2 2,2 80 20W+2i+2a ggﬁ’ig 9804.020.252 81
3.2 2,2 30 20F MLK 9805.020.250 83
3.6 2.4 75 20F+2a 2/16,5%5,5 0004.250.75 10
56 3,8 30 20F 9802.020.250 79
56 3,8 70 20F 4/21%6 9802.020.251 79
18 1.2 60 24WS SDB 0005.250.60 14
2,0 1.4 40 24T43i 2/10x5,5 0004.250.40 13
2,4 16 30 24F 0005.250.32 14
2,4 16 30 24F SDB MLK ® 7018.250.302 112
2.4 16 70 24F 2/20x5 0005.250.72 14
2,8 1.8 30 24W MLK 9047.024.250 69
2,8 2,0 70 24F 2/20x5 0005.250.91 14
3.2 2,2 30 24F+2a 0004.254.30 10
3.2 2,2 30 24W SDB MLK 9010.024.250 56
3.2 2,2 30 24W neg. MLK 9018.024.251 57
3.2 2,2 30 24W MLK 9047.024.251 69
3.2 2,2 30 25W SDB 2/7/42 0047.024.251 69
3.2 2,2 30 24W SDB MLK 9810.024.250 84
3,2 2,2 30 24W MLK 9812.024.250 84
3.2 2,2 60 24F+2a 0004.254.60 10
3.4 2,2 30 24F 0005.250.30 15
3.6 2.4 75 24F+2a 2/16,5%5,5 0004.251.75 10
3.2 2,2 30 24W SDB MLK 0010.250.30 18
4,0 3,0 40 24F+20 2/10x5,5 0004.250.42 10
6,0 4.4 40 24F+2a 2/10%5,6 0004.250.43 10
1.8 1.3 80 28F 2/21x6 9805.028.250 83
3.0 2,0 3080 28F+2c1 SDB 0004.250.03 10
2,0 14 80 30F+2a SDB 2/20x5 0004.250.02 10
2,6 16 40 30F+3a 9804.030.250 82
32 2,2 20 30w MLK 9047.030.250 69
3.2 2,2 30 30w 0047.030.252 69
3.2 2,2 30 30w MLK 9047.030.251 69
3.4 2,8 60 307F 3/9/74 8809.250.007 16
2,4 16 30 32F SDB MLK ® 7018.250.402 112
2,0 1.4 60 35F 8809.250.006 14
3,8 3,2 60 35TF 3/9/74 8809.250.035 16
3.8 3,2 60 35TF 3/9/74 8809.250.014 16
42 2,8 60 35TF 3/9/74 8809.250.048 16
16 1.2 40 36FW 0005.250.01 14
3.2 2,2 30 36W neg. MLK 9801.036.300 79
3.2 2,2 30 36W MLK 9812.036.250 84
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Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diamefer

z ML Art. Nr.

4,0 2,8 80 36F AW 2;?‘65 /]28080 © 7032.250.008 121
4,4-5,6 3.2 50 36F kon. 3/13/80 9826.042.250 94
2,7 2.0 30 40W MLK 0013.250.30 19
2.8 1,8 30 40W MLK 9047.040.251 69
312 21 20 40W 0047.040.250 69
3.2 A 20 40W MLK 9047.040.250 69
3.2 2,2 30 40W MLK 0012.250.30 18
3,2 2,2 30 40W MLK 9012.040.250 56
3,2 2,2 30 40W neg. 9801.040.250 79
3,2 2.2 30 40W MLK 9814.040.250 85
3,2 2,2 30 40 W neg. 9818.250.040 87
3.2 2,2 35 40W MLK 9814.040.251 85
3.8 3.2 60 40TF 3/9/74 8809.250.014 16
8.0 6,0 30 40F 0043.250.30 53
8.0 6,0 40 40F 0043.250.40 53
2.1 1.4 30 42W MLK 0013.250.31 19
2.4 1.8 30 43TR MLK © 7821.250.043 17
2,2 1,8 30 48W/Fa MLK 9056.048.250 78
22 1.8 30 48W MLK 9856.048.250 101
25 2.0 30 48HZ MLK © 7815.250.031 17
3.0 26 75 48TF 16,5x5,5 8809.250.048 16
3,2 2,2 20 48W neg. 0018.250.21 23
3,2 2.2 20 48W neg. MLK 9018.048.250 57
3.2 2,2 30 48W MLK 0014.250.30 20
3,2 2,2 30 48HD MLK ® 0027.250.30 36
3.2 2,2 30 48HDF MLK 0025.250.30 37
3.2 21 30 A8HFT MLK 0225.250.30 37
a2 A2 30 48W 0039.252.31 42
3,2 2,2 30 48W 8 SML 5,5/90 0039.252.30 44
3,2 2,2 30 48W 6 SML 5,5/60 8014.250.009 45
3,2 2,2 30 48W MLK 9014.048.250 56
3,2 2.2 30 48W neg. MLK 9018.048.251 57
3,2 2.2 30 48HD MLK 9025.048.250 59
3.2 2,2 30 48HD neg. MLK 9027.048.250 59
3,2 2,2 30 48W MLK 9814.048.250 85
3.2 21 30 48HDF MLK 9825.048.250 88
3.2 2,2 30 48FT MLK © 7821.250.003 114
3,2 2,2 35 48W 1/6/50 0039.252.36 42
3,3 2,6 32 52+8 9803.060.250 80
4,5 3.5 30 52+8 6/5,5/50 9803.060.252 80
45 35 20 5248 6/5.,5/50 9803.060.251 80
3.2 25 30 54TF neg. MLK 9042.054.250 62
3.3 2.8 30 S4FT MLK 0042.250.31 52
4,0 2.8 80 54/48F 4 SML 6/140 LH 0032.250.08 40
4,0 2,8 80 54/48F 4 SML 6/140 RH 0032.250.09 40
4,0 2.8 80 54/48F AW 2;?‘;’ //]28080 © 7032.250.011 121

1,6 30 56 KV-A 9051.056.250 104
2,2 1,8 30 60W/Fa MLK 9056.060.250 78
2.8 1.8 30 60W MLK 9047.060.250 69
212 1.8 30 60W MLK 9856.060.250 101
a2 0 30 60W MLK 0014.250.31 20
3.2 2,2 30 60W neg. 0018.250.35 23
3,2 2,2 30 60W MLK 0039.252.33 42
3,2 2,2 30 60W 6 SML 5,5/60 8814.250.160 45
3,2 2.2 30 60W MLK 9014.060.250 56
3,2 2,2 30 60W neg. MLK 9018.060.250 57
3,2 2,2 30 60FT MLK 9021.060.250 58
3.2 2,2 30 60W MLK 9814.060.250 85
3.2 21 30 60TF MLK 9821.060.250 88
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Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diamefer

Y4 ML Art.Nr.
3,2 2.2 30 60TF neg. MLK 9821.060.251 88
3.2 22 30 6OFT 2/8/42 @ 7821.250.004 114
3.2 22 30 6OFT MLK @ 7821.250.103 14
3.2 22 30 60w 8 SML 5,5/90 0039.252.32 44
3.2 22 35 60W 1/6/50 0039.252.37 2
33 28 30 60FT MLK 0042.250.29 52
42 28 55 60TF 9824.060.250 %
3,2 25 30 66TF MLK 9040.066.250 61
33 28 30 66FT MLK © 0040.250.30 46
4,0 28 80 66/60F AW 25?2?//128080 @ 7032.250.022 121
28 1.8 30 68FT MLK 9047.068.250 9
3,2 22 30 72w ® 7015.250.031 116
3,2 2.2 30 78FFT MLK ® 0221.250.30 25
4,0 28 80 78/72F 4SML6/140 LH 0032.251.80 40
40 28 80 78/72F 4SML6/140 RH 0032.250.80 40
4,0 2.8 80 78/72F AW 2;?2/128080 ® 7032.250.024 121
4,0 28 100 78/72F 4SML6/140 LH 0032.251.10 40
4,0 28 100 78/72F 4SML6/140 RH 0032.250.10 40
15 24 30 8ow 0017.251.30 23
20 16 30 80FT neg. MLK 9054.080.250 77
2,0 16 30 8ow MLK 9816.080.250 86
21 1.4 30 80w MLK 0013.250.32 19
24 1,8 30 80w MLK © 0016.250.29 21
25 1.8 30 8ow MLK 9816.080.251 86
27 20 30 80w MLK © 0016.250.30 21
28 20 30 8OFT 0020.250.30 24
28 22 30 8OFT MLK 0042.250.34 50
28 2.2 30 80TF neg. MLK 9042.080.250 62
28 22 30 80W neg. MLK 9818.350.080 87
30 22 30 80 5+ MLK 0515.250.30 2
30 22 30 8OW 5+ 6 SML 5,5/60 8515.250.011 45
3.2 22 30 8ow MLK 0015.250.30 21
3.2 2.2 30 8ow MLK ¢  0115.250.30 21
3.2 22 30 80W neg. 0018.250.34 23
32 2.2 30 80w MLK 0039.252.35 42
32 22 30 8ow 8 SML 5,5/90 0039.252.34 44
3,2 2.2 30 8OFT MLK ® 0021.250.31 25
3.2 2.2 30 80w MLK 9015.080.250 56
3.2 22 30 80W neg. MLK 9018.080.250 57
3.2 22 30 8OFT MLK 9021.080.250 58
3.2 2.2 30 80w MLK ® 9814.080.250 85
3.2 2.2 30 80w MLK ® 9814.080.250 87
3.2 22 30 80W40° MLK 9815.080.250 86
32 2.2 30 8OFT MLK 9820.080.250 87
32 2.2 30 8OTF+ MLK ® 9821.080.251 88
3,2 2.2 30 80TFneg+  MLK ® 9821.080.252 88
3.2 22 30 80TF neg. MLK 9821.080.253 88
3.2 2.2 30 80TF MLK 9821.080.250 88
3,2 22 30 8OFT MLK ® 7821.250.006 14
3.2 22 30 8OFT MLK @ 7821.250.203 114
3,2 22 35 80w 1/6/50 0039.252.38 2
3.2 22 35 80W 1/6/50 0039.252.38 44
3.2 25 30 80TF MLK 9040.080.250 61
3.2 25 30 80TF neg. MLK 9042.080.251 62
3.2 26 15,87 80FT neg. 9842.080.252 100
3.2 26 30 8OFT MLK 9840.080.250 99
3.2 26 32 8OFT 2/11/63 9840.080.251 99
32 26 32 80FT neg. 2/11/63 9842.080.251 100
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Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diameter

r4 ML Art.Nr.
3.3 2,8 30 80FT MLK 0040.250.35 46
3.3 2,8 30 80FT MLK € 0042.250.30 50
3.3 2,8 30 80FT MLK 0142.250.30 50
3,2 2,6 30 80FT neg. MLK 9842.080.250 100
3.3 2,8 32 80FT MLK 0042.250.32 50
2,8 2,0 30 84WF-WAW MLK 9518.084.250 58
3.3 2,8 30 Q6FT MLK 0042.250.28 50
2,2 1.8 30 100W neg. 0018.250.30 23
2,2 1.8 30 100FT MLK 0042.250.27 50
24 1.8 30 100FT MLK 0040.250.31 46
2,0 32 100HZ 2/8,5/45 +2/11/63 + 4/9/50 0836.250.100 105
2,0 40 100HZ 2/8,5/55 +4/12/64 0836.250.101 105
2,1 1.6 30 120TF neg. MLK 0043.250.31 83
2,2 1.6 30 120W MLK 0017.300.30 23
2,2 1.6 30 120W € 0117.300.30 23
2,0 32 6 128HZ 2/8.5/45 +2/11/63 + 4/9/50 0836.250.128 105
2,0 40 6 128HZ 2/8,5/55 +4/12/64 0836.250.129 105
2,2 1.8 32 130F neg. 0018.250.33 23
2,0 40 200BW 2/8,5/55 +4/12/64 0836.250.201 105
2,0 32 200BW 2/8,5/45 +2/11/63 + 4/9/50 0836.250.200 105
254 2,6 1.8 30 22W MLK 9047.022.254 69
24 1.6 30 24W 9847.024.254 103
24 1.8 30 24W MLK 9047.024.254 69
2,8 2,0 30 24W neg. MLK 9018.024.254 57
2,6 1.8 30 32W MLK 9047.032.254 69
24 1.6 30 40W 9847.040.254 103
24 1.8 30 40W MLK 9047.040.254 69
3,0 2,0 30 A2FT MLK © 0021.254.30 25
2,8 2,0 30 48W neg. MLK 9018.048.254 57
2,6 1.8 30 54W MLK 9047.054.254 69
2,2 1.8 15,87 60W 9856.060.255 101
2,2 1.8 30 60W MLK 9856.060.254 101
2,3 1.8 30 60W neg. 9018.060.255 57
24 1.6 30 60W 9847.060.254 103
24 1.8 30 60W MLK 9047.060.254 69
2,8 2,0 30 60W neg. MLK 9018.060.254 57
24 1.6 30 80TF 9847.080.254 103
24 1.8 30 80TF neg. MLK 9042.080.255 62
24 1.8 30 80FT MLK 9047.080.254 69
24 1.8 30 80FT MLK 9047.080.254 75
2,8 2,0 30 80W neg. MLK 9018.080.254 57
3,2 25 30 80TF neg. MLK 9042.080.254 62
2,2 1.8 254 48W/Fa 9056.048.255 78
4,0 2,8 80 48F 4 SML 6/140 LH 0032.251.02 39
4,0 2,8 80 48F 4 SML 6/140 RH 0032.252.02 39
4,0 2,8 80 48F 4 SML 6/140 LH 0032.255.01 39
4,0 2,8 80 48F 4 SML 6/140 RH 0032.255.02 39
4,0 2,8 80 48F 0032.252.00 39
4,0 2,8 80 48F 0032.252.00 42
4,0 2,8 100 54/48F 4 SML 6/140 LH 0032.255.41 40
4,0 2,8 100 54/48F 4 SML 6/140 RH 0032.256.41 40
2,2 1.8 25,4 60W/Fa 9056.060.255 78
3.2 2,2 30 60F 0030.255.31 38
4,0 2,8 80 60/54F 4 SML 6/140 LH 0032.257.41 40
4,0 2,8 80 60/54F 4 SML 6/140 RH 0032.258.41 40
4,0 2,8 80 60F 4 SML 6/140 LH 0032.253.02 39
4,0 2,8 80 60F 4 SML 6/140 RH 0032.254.02 39
4,0 2,8 80 60F 0032.254.00 39
4,0 2,8 80 60F 4 SML 6/140 LH 0032.255.03 39
4,0 2,8 80 60F 4 SML 6/140 RH 0032.255.03 39
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Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diameter

z Art.Nr.
3,0 2,2 30 80 5+ MLK 0515.255.30 22
260 2.4 16 30 6F SDB MLK ® 7018.260.002 12
24 16 30 12F SDB MLK ® 7018.260.102 112
2.4 16 30 16F SDB MLK ® 7018.260.202 112
3.4 2,2 30-80 20F+2a 0004.260.30 10
24 16 30 24F SDB MLK ® 7018.260.302 112
25 1.8 30 24W neg. MLK 9018.024.260 57
3,0 2,0 30 24W 0047.024.260 69
3,0 20 30 24W MLK 9047.024.261 70
36 2.4 30 28F 0005.260.30 15
23 18 30 40W neg. MLK 9018.040.260 57
3,2 2,2 30 42w MLK 9047.042.260 70
2,15 16 30 45W neg. 9018.045.260 57
25 1.8 30 48W neg. MLK 9018.048.260 57
2.8 1.8 30 48W 9847.048.260 103
4,0 2,8 80 48F 0032.266.00 40
23 1.8 30 60W neg. MLK 9018.060.261 57
25 18 30 60W neg. MLK 9018.060.260 57
2.8 1.8 30 60W 9847.060.260 103
2,8 18 30 60W neg 9847.060.261 103
4,0 2,8 80 60F 0032.268.00 40
25 1.8 30 64TF neg. MLK 9042.064.260 64
25 1.8 30 64W/Fa MLK 9056.064.260 78
3,2 2,5 30 64TF neg. MLK 9042.064.261 62
24 1.8 30 68TF neg. MLK 9042.068.260 62
4,0 2,8 80 72F 0032.260.10 40
23 18 30 80w 9847.080.260 103
25 1.8 30 80W neg. MLK 9018.080.260 57
3,2 2,2 30 8OFT neg. 9842.080.260 100
3,2 2,5 30 80TF neg. MLK 9042.080.260 62
2,8 2,0 30 QOWF-WAW  MLK 9518.090.260 58
270 3,2 2,2 30 24w MLK 9047.024.270 70
3,0 2,0 30 48W 0047.048.270 70
3.0 2,0 30 48W MLK 9047.048.270 70
2,2 1.8 30 60W MLK 9856.060.270 101
3,2 2,2 30 60W MLK 9047.060.270 70
2,2 1.8 30 72W/Fa MLK 9056.072.270 78
3,2 25 30 80TF neg. MLK 9042.080.270 63
2,2 1.8 30 84FT neg. MLK 9054.084.270 77
275 3,2 22 20 48W MLK 9814.048.275 85
3,2 22 20 72W MLK 9814.072.275 85
33 2,8 40 72FT if%ﬁg ., 0040.275.40 46
3.2 25 40 88TF neg. %?éﬁg ., 9042.088.275 63
3.3 2,8 40 88FT 31%?2 ., 0042.275.39 50
2,5 32 110HZ ifg'/%/éf’ +2/11/63 + 0836.275.112 105
25 40 110HZ 2/8,5/55 + 4/12/64 0836.275.113 105
2,5 32 144Hz ifg'/%‘m +2/11/63 + 0836.275.142 105
25 40 144Hz 2/8,5/55 + 4/12/64 0836.275.143 105
25 32 180BW %875’5/5‘5 +2/11/63 + 0836.275.182 105
25 40 180BW 2/8,5/55 + 4/12/64 0836.275.183 105
2,5 32 220BW ifg'/%“ +2/11/63 + 0836.275.220 105
25 40 220BW 2/8,5/55 + 4/12/64 0836.275.223 105
25 32 280BW %g'/%/éf’ +2/11/63 + 0836.275.292 105
25 40 280BW 2/8,5/55 + 4/12/64 0836.275.283 105
280 3.4 2,2 80 20F+2a 2/13x5 0004.280.80 10
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Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diameter

Z ML Art. Nr.
3,2 2,2 30 28W 0047.028.280 76
3.2 2,2 30 28W MLK 9047.028.280 70
24 1.8 80 36F 0005.280.60 14
3.2 2,2 30 28W 2/7/42 0047.048.280 70
3,2 2,2 30 48W MLK 9047.048.280 70
3,2 22 30 48W 8 SML 5,5/90 0039.282.30 44
4,55 3.6 20 48W AW 2/9/62 0026.220.21 37
3,2 22 30 60W 0047.060.280 70
3,2 22 30 60FT MLK 0021.280.30 25
3,2 22 30 60FT MLK+2/13/94 0024.280.60 28
3.2 2,2 30 60FT MLK+2/13/94 X 2024.280.30 33
3.2 2,2 30 60W 8 SML 5,5/90 0039.282.31 44
3.2 2,2 30 60W MLK 9047.060.280 70
3.2 2,2 30 60TF MLK 9824.060.280 90
3,2 22 30 60TF 2/7/42 9831.060.280 98
3.4 24 45 60W 0026.280.49 35
22 1.8 30 72W/Fa MLK 9056.072.280 78
4,4-5,2 3,2 45 72F kon. 0026.280.48 33
3,2 2,2 30 80W MLK 9047.080.280 70
3.2 2,2 30 80W 8 SML 5,5/90 0039.282.32 44
3.2 2.5 30 80TF neg. MLK 9042.080.280 63
EE 2,8 30 8OFT MLK 0042.280.30 50
2,2 18 30 84FT neg. MLK 9054.084.280 77
4,55 3,5 45 AW 9826.084.280 9%
5,0 3,5 45 BAW30? 0026.280.45 35
3,2 26 30 96FT MLK 0040.280.30 46
290 4.2 3,0 55 60TF 9824.060.290 90
295 7,2 6.2/7.2 30 18F 0005.295.30 15
8,0 7.0 80 18F 0005.295.31 15
300 50 4,0 30 4F SDB 2359.300.30 55
6.0 45 30 4F SDB 2359.300.31 55
2,4 1.6 30 8F SDB MLK % 7018.300.402 112
24 16 30 12F SDB MLK ® 7018.300.002 112
3.4 22 30 12F SDB MLK 9810.012.300 84
3.2 22 30 14 SDB MLK 9008.014.300 56
3.7 2.5 30 14W+2i+2a 9804.014.301 81
3.7 2.5 70 14W+2i+20 4/21%6 9804.014.300 81
8,0 60 40 16F 0043.300.41 53
3.4 22 30 18F+3i SDB 9804.018.300 82
3.4 22 70 18F+2a 2/20x5 0004.301.70 10
3.4 2,2 3096 18F+2a 0004.304.30 10
3.4 2,2 70 18F+3a 2/20x5 0004.300.70 10
3.4 22 3096 18F+3a 0004.300.30 10
24 16 30 20F SDB MLK ® 7018.300.102 12
28 2,0 30 20F4+2i+2a 9804.020.305 81
28 2,0 70 20F+2i+2a 4/21%6 9804.020.300 81
2.8 2,2 30 20 SDB MLK ® 7848.300.003 13
3.2 22 30 20F+2i+2a 9804.020.301 81
3.2 2,2 30 20F SDB MLK 0008.300.30 17
3.2 2,2 70 20F+2i+2a 4/21%6 9804.020.302 81
3.2 2.2 80 20F+2i+2a gﬁl&ﬁ’o 9804.020.303 81
3.4 2,2 30 20F SDB { 0005.302.30 15
3.4 2,2 30 20T MLK 9050.020.300 76
3.4 22 30 20T MLK 9849.020.301 102
3.4 2,2 70 20F SDB 2/20x5 § 0005.302.70 15
3.4 2,2 80 20F+2i+2a 0004.302.80 1
3.4 22 80 20F4+2i+2a 2/18,5%3,5 9804.020.304 81
4,0 28 75 20F4+2i+2a 2/16,5%5,5 0004.300.75 1
4,0 28 30-100 20F4+2i+2a 0004.306.00 1
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Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diameter

Y4 KN Art.Nr.
4. 2.8 30 20F-+4i SDB 0004.303.30 13
44 28 70 20F+4i SDB 2/20x5 0004.303.70 13
4,4 2.8 75 20F+4i SDB 2/17x6 0004.303.75 13
44 28 3086 20F SDB i 0007.300.30 17
4,4 28 86 20F+4i SDB 1/18x7 0004.303.86 13
4,4 30 30 20F+2i+2a 9804.020.304 83
44 3.0 70 20F+2i+2a 4/21%6 9804.020.305 83
34 22 70 22F+2a 2/20%5 0004.307.70 10
34 22 3096 22F+2a 0004.307.30 10
3.2 2.2 30 20W42i+20 9804.024.300 81
32 2.2 30 24F MLK 9805.024.300 83
3,2 22 70 24W42i+20 4/21%6 9804.024.301 81
3,2 22 70 24F+2i42a 4/21%6 9804.024.303 81
3.2 22 80 20W+2i+2a 2/13: 9804.024.302 81
2/21%6
34 22 30 24W+3) MLK 0004.301.30 12
34 22 30 24SDB MLK 9049.024.300 75
56 38 30 20F 9802.024.300 79
56 38 70 24F 4/21%6 9802.024.301 79
56 38 80 24F 9802.024.302 79
24 1.6 60 27T43i 0004.300.60 13
24 1.6 30 28F SDB MLK @ 7018.300.202 112
2.7 1.8 70 28W 2/21%6 9812.028.301 84
2.8 20 30 28F §{ 0005.300.31 14
28 20 70 28F 2/20%5 { 0005.300.91 14
3.2 22 30 28W SDB MLK 0010.300.30 18
3.2 22 30 28W SDB MLK 9010.028.300 56
32 22 30 28W SDB MLK 9810.028.300 84
32 2.2 30 28W MLK 9812.028.300 84
34 2.2 30 28F §{ 0005.300.30 15
34 22 70 28F 2/20x5 { 0005.300.70 15
34 2.2 80 28F MLR 8505.300.080 15
34 22 80 28F 2/20x5 §{ 0005.300.81 15
34 22 80 28F MLR §{ 0005.300.80 15
34 2.2 80 28F MLR 0005.300.84 15
34 22 80 28F MLR 9805.028.300 83
4,0 28 80 28TF MLR 9805.028.301 83
4,4 28 30 28F 0005.300.32 15
3,2 2.2 30 30w 0047.030.300 70
3,2 2.2 30 30w MLK 9047.030.300 70
3,745 3,2 30 32F kon. gﬂ ;%i 7026.300.033 19
3,7-45 3,2 30 32F kon. ;ﬂ ;%2 ® 7026.300.033 121
4,452 3.2 30 32F kon. gﬂ ;%i @ 7026.300.030 119
2.8 2.2 80 35T MLR 8809.300.010 16
24 1.6 30 36F SDB MLK ® 7018.300.302 12
3.2 22 30 36W §{ 0005.301.30 15
3.2 22 30 36w MLK 0012.300.29 18
3.2 2.2 30 36W MLK 0014.300.33 20
32 22 30 36w 8 SML 5,5/90 0039.302.30 44
3,2 2.2 30 36w MLK 9012.036.300 56
3,2 2.2 30 36w MLK 9812.036.302 84
3,2 22 30 36W MLK 9814.036.300 85
3,2 22 30 36 W neg. MLK 9818.300.036 87
3.2 22 70 36W 2/21%6 9812.036.300 84
3.2 22 80 36w 2/18,5x7 9812.036.301 84
38 26 80 36F MLR 0005.300.82 15
38 26 80 36GL MLR 8005.300.082 15
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Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diameter

Z ML Art. Nr.
2/11/73
3,6-4,4 2.6 30 36F kon. AR 0026.300.35 33
8/6,6/95
4.4 3,0 80 36F 2/13/100 8805.300.084 83
65ML5,5/240 2/18.53.5
2/11/73
4,4-5,2 3,2 30 36F kon. AN 0026.300.30 33
2/9/100
4,456 3,2 30 36F kon. AR 9826.036.300 95
2,4 1.8 30 43TR MLK ¥ 7821.300.043 117
2,7 2,0 30 48W MLK 0013.300.30 19
2,8 18 80 48TF MLR 9805.048.300 83
3.2 2,2 30 48W MLK 0012.300.30 18
3.2 2,2 30 48W neg. MLK 9801.048.300 79
3.2 2,2 30 48W MLK 9012.048.300 56
3.2 2,2 30 48W MLK 9814.048.300 85
3.2 2,2 35 48W 9814.048.301 85
2/9/100
3,745 2,8 65 48W kon. S 0026.300.70 33
2/9/100
4,1-4.9 3,0 65 48W kon. AR 0026.300.71 33
4.4 3,2 30 48W MLK 9823.048.300 89
4,4-5,2 3,2 30 48W kon. 2/11/73 0026.300.32 33
4,4-5,2 3,2 50 48F kon. 3/15/80 0026.300.51 33
2/9/100
4,453 3,2 65 48F kon. 2/0n10 ® 7826.300.001 119
4,456 3,2 30 48F kon MLK 9826.048.303 95
45, ' : 2/11/73 -048.
4,456 3,2 50 48F kon. 3/15/80 9826.048.300 95
2/9/100
4,4-5,6 3,2 65 48W kon. o 0026.300.69 35
2/9/100
4,456 3,2 65 48F kon. AR 9826.048.301 95
2/9/100
4,456 3,2 80 48W kon. S 9826.048.304 95
2/9/100
4,8-5,6 3,5 65 48W kon. AR 0026.300.67 35
3.2 2,2 30 54w MLK 0014.300.30 20
3.2 2,2 30 54W 8 SML 5,5/90 0039.302.31 44
16 30 56 KV-A 9051.056.300 106
3.2 2,2 30 60W MLK 9014.060.300 56
3.2 2,2 30 60W MLK 9814.060.300 85
3.6 3,0 30 60FT MLK 0042.300.31 52
4.4 3.0 30 60FFT 2/10/60 0224.300.30 27
44 3.0 30 60TF 2/10/60 9824.060.300 90
4.4 3.0 30 60TF+ 2/10/60 ® 9824.060.303 90
4.4 3,2 30 60FT MLK+2/13/94 0024.300.31 28
4.4 3,2 30 60FT+ MLK+2/13/94 0024.300.32 28
4.4 3,2 30 60FT MLK+2/13/94 Y 2024.300.30 33
2/14/100
2/11/115
4.4 3,2 60 60FT+ AL 0024.300.61 28
2/14/125
2/14/100
2/11/115
4,4 3,2 60 60FT 2/19/120 X 2024.300.61 33
2/14/125
4.4 3,2 65 60FT 2/9/110 0024.300.65 28
4.4 3,2 65 60FT 2/9/110 Y 2024.300.65 33
2/9/100
4.4 3,2 65 60TF o 9824.060.301 90
2/9/100
4.4 3,2 65 60FT A ® 7824.300.001 15
4.4 3,2 75 60FT 2/9/110 0024.300.76 28
4.4 3,2 75 60FT 2/9/110 Y 2024.300.75 33
4/8,5/100
4.4 3,2 80 60FT 2/7/110 0024.300.80 28
2/14/110
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Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diameter

z ML Art. Nr.
2/8,5/100
4.4 3,2 80 60FT 2/7/110 X 2024.300.80 33
2/14/110
4.4 3,2 80 60TF if;‘/‘{ ééo 9824.060.302 92
4/8,5/100
4.4 3,2 80 60TF+ 2/7/110 ® 9824.060.304 90
2/14/110
3.2 2,2 30 72W MLK 0014.300.31 20
3.2 2,2 30 72W MLK € 0114.300.31 20
3.2 2,2 30 72W neg. 0018.300.34 23
3,2 2,2 30 72FT MLK ® 0021.300.30 25
3.2 22 30 72W 8 SML5,5/90 0039.302.32 44
3.2 22 30 72W MLK 9014.072.300 56
3.2 2,2 30 72W neg. MLK 9018.072.300 57
3.2 2,2 30 72FT MLK 9021.072.300 58
3.2 2,2 30 72W MLK 9814.072.300 85
3.2 2,2 30 72FT MLK 9820.072.300 87
3.2 2,2 30 72TF MLK 9821.072.300 88
3.2 2,2 30 72TF neg. MLK 9821.072.301 88
3.2 2,2 30 72FT MLK ® 7821.300.004 14
3.2 2,2 30 72FT MLK ® 7821.300.003 14
3.2 2.2 50 72w ?jg,/ss/go 9831.072.300 97
3.2 24 30 72T 2/13/94 0024.300.33 28
3.2 25 30 72TF 4215%?2 ., 9040.072.300 61
3.2 2,5 30 72TF neg. MLK 9042.072.300 63
3.2 2,6 30 72FT MLK 9840.072.300 9
3.2 2.6 30 72FT MLK 9840.072.300 101
3.6 3,0 30 72FT MLK © 0040.300.29 48
3.6 3.0 30 72FT MLK © 0040.300.29 50
3.6 3,0 30 72FT MLK 0042.300.29 52
3.2-4.0 2.4 30 72F kon. gﬂ ;%f’l 0026.300.34 35
3.8 2,8 65 72W gfgﬂ ?8 0026.300.72 35
4/9/100
4,0 3.0 80 72FT 2/7/110 ® 7824.320.080 15
2/14/110
4.4 3,0 75 72FFT 0224.300.75 27
4.4 3,0 30 72TF 2/10/60 9824.072.301 90
4.4 3,0 30 72TF+ 2/10/60 ® 9824.072.302 90
4.4 3,2 30 72FT MLK ® 7824.300.002 15
4.4 3,2 60 72TF 2/14/100 9824.072.303 90
2/14/100
4.4 3.2 60 72FT gﬂ ;ﬂ ;g ® 7824.300.006 15
2/14/125
4.4 3,2 75 72TF 9824.072.300 %0
4.4 3,2 75 72FT ® 7824.300.005 15
4/8,5/100
4.4 3,2 80 72TF 2/7/110 9824.072.305 90
2/14/110
4/9/100
4.4 3,2 80 72FT 2/7/110 ® 7824.300.204 15
2/14/110
4,55 3,2 20 72W 0026.300.21 35
4,55 3,2 30 72W 2/11/73 0026.300.31 35
4,55 3,2 65 72W gfgﬂ ?8 0026.300.68 35
4,55 3.5 80 72W 2/14/110 9826.072.302 9%
46 3.2 65 72W10° gfgﬂ?g 0026.300.65 35
4.6 3,2 80 72W 2/14/110 0026.300.80 35
4,8-5,6 3,2 65 79F kon. 2/9/110 0026.300.66 35
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Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diameter

Z ML Art. Nr.

16 30 80 NV-B 9052.080.300 104

3.0 2,2 30 80 5+ MLK 9815.080.300 86
3.2 2,5 30 8ATF MLK 9040.084.300 61
35 3,0 30 8AFT MLK © 0040.300.30 46
35 3.0 32 8AFT 2/10/63 ® 0040.300.33 46
2.2 18 30 96FT neg. MLK 9054.096.300 77
2.4 18 30 96w MLK ® 0016.300.29 21
2,7 18 30 96w MLK 9816.096.300 86
2,7 2,0 30 96w MLK ® 0016.300.30 21
2,8 2,3 30 96FT MLK ® 0042.300.34 50
2.8 2.0 30 QOWF-WAW  MLK 9518.096.300 58
2.8 2.2 30 96 W neg. MLK 9818.096.300 87
2,9 2,2 30 Q6WZF MLK 0020.300.16 24
3.0 2.2 30 96FT 0020.300.30 24
3.2 2.2 25,4 96W 9814.096.301 85
3.2 2,2 30 96w MLK 0015.300.30 21
3.2 2,2 30 96w MLK € 0115.300.30 21
3.2 2,2 30 96W neg. 0018.300.33 23
3.2 2.2 30 96FT MLK ® 0021.300.31 25
3.2 2.2 30 96FT MLK € 0121.300.31 25
3.2 2,2 30 96w MLK 9015.096.300 56
3.2 2,2 30 96W neg. MLK 9018.096.300 57
3.2 2.2 30 96FT MLK 9021.096.300 58
3.2 2.2 30 96w MLK ® 9814.096.300 85
3.2 2,2 30 96FT MLK 9820.096.300 87
3.2 2,2 30 96TF MLK 9821.096.300 88
3.2 2.2 30 96TF+ MLK ® 9821.096.301 88
3.2 2.2 30 96TF neg.+ MLK ® 9821.096.302 88
3.2 2.2 30 96TF neg. MLK 9821.096.303 88
3.2 2,2 30 96WAQ® MLK 9815.096.300 86
3.2 2,2 30 96FT MLK 9820.096.300 89
3.2 2.2 30 96FT MLK ® 7821.300.006 114
3.2 2.2 30 96FT MLK ® 7821.300.303 114
3.2 2.5 30 96TF MLK 9040.096.300 61
3.2 2.5 30 96TF neg. MLK 9042.096.300 63
2,6 18 30 60W neg 9847.060.305 103
3.2 2.6 30 Q6FT MLK 9840.096.300 99
3.2 2.6 32 Q6FT 2/11/63 9840.096.301 99
3.2 2,6 30 96FT neg. MLK 9842.096.300 100
3.2 2,6 32 96FT neg. 2/11/63 9842.096.301 100
33 2,8 30 96FT MLK ® 0040.300.31 46
3.5 3.0 30 96FT MLK ® 0042.300.30 50
35 3.0 30 96FT MLK € 0142.300.30 50
3.5 3.0 32 96FT MLK ® 0042.300.32 50
35 3.0 40 96FT 31%?2 ., ® 0042.300.40 50
4.4 3,2 75 96TF 9824.096.300 90
45 3.2 75 96TF 9824.096.301 90
3.0 2,2 30 100 5+ MLK 0515.300.30 22
2.2 16 30 120FT MLK © 0040.300.34 46
2.2 1.8 30 120W neg. 0018.300.30 23
2,2 18 30 120FT MLK ® 0042.300.28 50
2.5 32 120HZ 2/8,5/45 +2/11/63 + 4/9/50 0836.300.122 105
2,5 40 120HZ 2/8,5/55 + 4/12/64 0836.300.123 105
2,5 32 160HZ 2/8,5/45 +2/11/63 + 4/9/50 0836.300.162 105
2,5 40 160HZ 2/8,5/55 + 4/12/64 0836.300.163 105
2,5 32 220BW 2/8,5/45 +2/11/63 + 4/9/50 0836.300.222 105
25 40 220BW 2/8,5/55 + 4/12/64 0836.300.223 105
303 3.2 2,2 30 48W MLK ® 7814.303.003 116
2,5 2,0 30 60HZ MLK ® 7815.303.010 17
3.0 2,2 30 60FT MLK ® 0021.303.30 25
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Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diameter

z Art.Nr.

3,2 2,2 30 60FT MLK % 7821.303.006 114
3.2 2,2 30 6OWZF MLK 0020.303.31 24
3,2 2,2 30 60TT MLK 0020.303.33 24
3,2 2,2 30 60HD MLK ® 0027.303.30 36
3,2 2,2 30 60HD MLK € 0127.303.30 36
3,2 2,2 30 60HD MLK 9025.060.303 59
3,2 2,2 30 60HDF MLK J  0025.302.30 37
3,2 2,2 30 60HDF MLK € 0125.302.30 37
3.2 2,2 30 60HFT MLK 0225.302.30 37
3.2 2,2 30 60HD neg. MLK 9027.060.303 59
32 2,2 30 60HDF MLK 9825.060.303 88
3.2 2,2 30 60FT MLK ® 7821.303.006 16
3,5 2,4 30 60HT MLK } 0025.308.34 37
3,5 2.4 30 66HT MLK J  0025.303.30 37
3.2 2,2 30 72HD MLK 9025.072.303 59
3,2 2,2 30 72W MLK ® 7014.303.031 16
3,2 2,2 30 96FT MLK ® 0021.304.30 25
3,0 2,2 30 100 5+ MLK 0515.303.30 22
3.0 2,2 30 100 5+ MLK ® 7515.303.030 16
3,2 2,2 30 100 5+ MLK % 7515.303.031 16
305 2,6 1.8 30 32W neg. MLK 9018.032.305 57
2.8 2,0 30 48W neg. MLK 9018.048.305 57
3,2 2,2 30 54F 0030.305.31 38
44 3,0 30 54W ® 0023.305.30 26
4.4 3,0 80 54w © 0023.305.80 26
2,2 1.8 25,4 60W/Fa 9056.060.305 78
2,2 18 25,4 60W 9856.060.305 101
2,2 18 30 60W/Fa MLK 9056.060.306 78
2,2 1.8 30 60W MLK 9856.060.306 101
2,8 2,0 30 60W neg. 0018.305.30 23
2.8 2,0 30 60W neg. MLK 9018.060.305 57
3,2 2,2 30 60FT MLK ® 0021.305.29 25
44 3.0 30 60FT ® 7024.305.037 15
44 3,2 30 60FT MLK+2/13/94 0024.305.31 28
44 3,2 30 60FT MLK+2/13/94 X 2024.305.30 33
2,3 1.8 30 72W neg. 9018.072.306 57
2,8 2,0 30 72W neg. MLK 9018.072.305 57
2,2 1.8 25,4 80W/Fa 9056.080.305 78
2,2 18 25,4 80W 9856.080.305 101
2,2 18 30 80W/Fa MLK 9056.080.306 78
2,2 1.8 30 8ow MLK 9856.080.306 101
2,8 2,2 30 8OFT MLK 0042.305.30 52
2,8 2,2 30 80TF neg. MLK 9042.080.305 63
3.2 2,5 30 80TF neg. MLK 9042.080.306 63
2,2 1.8 30 96FT neg. MLK 9054.096.305 77
2,8 2,0 30 96W neg. MLK 9018.096.305 57
2.8 2,0 30 QOWFWAW  MLK 9518.096.305 58
308 3,2 2.4 60 96T 2/14/100 0024.308.60 28
3,2 2,4 60 96T 2/14/100 X 2024.308.60 33

2/14/100
32 2.4 60 96FT gﬂ;ﬂ;g ® 7824.308.001 15

2/14/125

2/14/100
310 4.4 3,2 60 60FT gﬂ ;j 1o 0024.310.61 28

2/14/125

2/14/100
44 3,2 60 60FT+ gﬂ ;ﬂ o 0024.310.62 28

2/14/125
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Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diameter

ML Art.Nr.

2/14/100
4.4 3.2 60 60FT gﬂ J?ﬂ ;(5] Y 2024.310.60 33

2/14/125
4.4 3,2 60 72FT 2/14/100 0024.310.60 28
4.4 3,2 60 7217 2/14/100 9824.072.312 90
4.4 3,2 60 72TF 2/14/100 9824.072.310 90
4.4 3,2 60 72TF+ 2/14/100 ® 9824.072.311 90
4.4 3,2 60 72FT 2/14/100 ® 7824.310.001 15
315 3.2 2,2 30 14 SDB MLK 9008.014.315 56
3.2 2,2 30 16W MLK 9047.016.315 70
3.4 2,2 30 20T MLK 9050.020.315 76
3.4 2,2 30 24SDB MLK 9049.024.315 75
3.2 22 30 28W SDB MLK 0010.315.30 18
3.2 2,2 30 28W SDB MLK 9010.028.315 56
3.2 2,2 30 28W 0047.028.315 70
3.2 2,2 30 28WSDB MLK 9047.028.315 70
32 2,2 30 28 W SDB MLK 9810.028.315 84
3.2 2,2 30 28W MLK 9814.028.315 85
2,4 1.8 30 48W neg. MLK 9018.048.315 57
3.2 2,2 30 48W MLK 9012.048.315 56
3.2 2,2 30 48W 2/7/42 0047.048.315 70
3.2 2,2 30 48W MLK 9814.048.315 85
1.8 30 56 KV-A 9051.056.315 104
3.2 2,2 30 60W MLK 9014.060.315 56
3.2 2,2 30 60W 2/7/42 0047.060.315 70
3.2 2,2 30 60W MLK 9814.060.315 85
3.2 2,2 30 72W MLK 9014.072.315 56
1.8 30 80 NV-B 9052.080.315 104
2,4 1.8 30 84W neg. MLK 9018.084.315 57
2.4 18 30 96TF neg. MLK 9042.096.315 63
3.2 2,2 30 96w MLK 9015.096.315 56
2,5 32 120HZ 2/8,5/45 + 2/11/63 + 4/9/50 0836.315.120 105
3.0 40 120HZ 2/8,5/55 + 4/12/64 0836.315.123 105
2,5 32 160HZ 2/8,5/45 + 2/11/63 + 4/9/50 0836.315.160 105
3.0 40 160HZ 2/8,5/55 + 4/12/64 0836.315.163 105
2,5 32 250BW 2/8,5/45 + 2/11/63 + 4/9/50 0836.315.240 105
3.0 40 250BW 2/8,5/55 + 4/12/64 0836.315.243 105
320 42 2,8 30100 20F+2i+2a 0004.326.00 1
35 24 30 24F 2/7/42 0047.024.320 70
3.8 2,6 80 36F MLR 0004.321.30 10
3.8 2.6 80 36GL MLR 0004.322.00 1
4,0 3,0 30 60FT MLK ® 7824.320.030 15
4.4 3,2 30 60FT MLK+2/13/94 0024.320.31 28
4.4 3,2 30 60FT+ MLK+2/13/94 0024.320.32 28
4.4 3,2 30 60TF MLK 9824.060.323 90
4.4 3,2 30 60TF+ MLK ® 9824.060.325 90
4.4 3,2 30 60FT MLK+2/13/94 Y 2024.320.30 33
4.4 3,2 30 60FT MLK ® 7824.320.001 15
4.4 3,2 50 60FT gﬂ gfgg 0024.320.50 28
4.4 3.2 50 60FT gﬂ g;gg Y 2020.320.50 33
4.4 3,2 50 60TF 4/13/8 9824.060.320 90
4.4 3,2 65 60FT 2/9/110 0024.320.65 28
4.4 3,2 65 60FT+ 2/9/110 0024.320.66 28
4.4 3,2 65 60TF+ gfgﬂ ?8 9824.060.326 90
4.4 3.2 65 60FT gfgﬂ ?8 ® 7824.320.065 15
4.4 3,2 75 60FT 3/13/95 0024.320.76 28
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Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diameter

ML Art.Nr.
4.4 3,2 65 60FT 2/9/110 X 2024.320.65 33
4.4 3,2 65 60TF gfgﬂ ?8 9824.060.321 90
4.4 3,2 75 60FT 3/13/95 Y 2024.320.75 33
4/8,5/100
4.4 3,2 80 60FT 2/7/110 0024.320.80 28
2/14/110
4/8,5/100
4.4 3,2 80 60FT 2/7/110 Y 2024.320.80 33
2/14/110
4.4 3,2 80 60TF gﬁﬁ}??o 9824.060.322 90
4.4 3.2 80 60TF+ gﬁﬁ}??o ® 9824.060.324 )
4/9/100
4.4 3,2 80 60FT 2/7/110 ® 7824.320.003 15
2/14/110
4.4 3,2 30 7217 gf;‘% ?8 9824.072.320 90
44 3.2 60 72TF+ gﬂg; }gg gﬂm 122 ® 9824.072.324 )
4.4 3,2 65 72TF 2/9/95 9824.072.321 90
3/7/100
4.4 3,2 65 7217 2/9/100 9824.072.322 90
2/14/110
4.4 3.2 65 72FT gfgﬂ ?8 ® 7824.320.066 15
4.4 3,2 75 7217 3/13/95 9824.172.325 %0
4.4 3,2 75 72TF 3/13/95 9824.072.323 90
2,2 18 25,4 84W/Fa MLK 9056.084.320 78
3.2 25 30 8ATF MLK 9040.084.320 61
35 3,0 30 BAFT MLK © 0040.320.30 46
330 3.2 2,2 30 24WSDB MLK 9047.024.330 70
3.6 2,2 30 40WSDB MLK 9047.040.330 70
2,6 2,2 30 54W/Fa MLK 9056.054.330 78
4.4 3,2 50 72FT 4/13/80 0024.330.50 28
3.2 2,2 30 8ow MLK 0014.330.30 20
3.2 2,2 30 8ow MLK 9814.080.330 85
3.2 2,5 30 84TF neg. MLK 9042.084.330 63
3.2 2,5 30 8ATF neg. MLK 9042.084.330 65
B 3.0 30 8AFT MLK 0042.330.31 52
2,6 22 30 90W/Fa MLK 9056.090.330 78
3.2 2.5 32 96TF MLK 9040.096.330 61
3.5 3.0 30 102FT MLK @ 0042.330.30 50
3.2 2.5 30 102TF neg. MLK 9042.102.330 63
35 3,0 32 102FT MLK ® 0042.330.32 50
35 3,0 30 102FT neg. MLK 9842.102.330 100
35 3,0 32 102FT neg. 2/11/63 9842.102.331 100
335 3.2 2,2 25 30WSDB MLK 9047.030.335 70
4/8,5/100
340 4.4 3.2 80 72FT 2/7/110 0024.340.80 28
2/14/110
4/8,5/100
4.4 3,2 80 72FT+ 2/7/110 0024.340.81 28
2/14/110
5,0 3.5 45 108W30° 3/14/65 0026.341.49 35
5,0 3.5 45 108W 3/14/65 9826.108.340 9%
350 3.6 2.5 30 121 MLK 9050.012.350 76
3.7 2.5 70 14W+2i+2a 4/21%6 9804.014.350 81
35 2.5 30 16 SDB MLK 9008.016.350 56
35 2,5 30 16 SDB MLK 9008.016.350 58
3.6 2,4 30 16F+4i SDB 0004.351.31 12
3.6 2.4 30 16F SDB MLK 0008.350.31 17
3,8 25 30 16F SDB MLK 9810.016.350 84
3.6 2,5 30 20F+4i SDB 9804.020.351 82
3.6 2.4 80 20F+2i+2a 2/18,5%3,5 9804.020.350 81

kstcnd 04/2026 %gpro LOCk ® 157




Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diameter

Y4 KN Art.Nr.
3,6 2,4 30-100 20F+2i+2a 0004.352.00 11
4,2 2,8 75 20F+2i+2a 2/16,5x5,5 0004.350.75 11
4,2 2,8 30-100 20F+2i+2a 0004.356.00 11
3.5 2,5 30 24SDB MLK 9049.024.350 75
3.5 2,5 30 24WSDB MLK 9047.024.350 70
3.5 2,5 30 24F+2i+2i+2a 9804.024.350 81
3,5 2,5 30 24W+2i+2i+2a 9804.024.355 81
3,5 2,5 70 24F+2i+2i+2a 4/21x6 9804.024.351 81
3,5 2,5 70 24W+2i+2i+2a 4/21x6 9804.024.356 81
3,5 2,5 75 24F+2i+2i+2a 4/21x6 9804.024.353 81
3.5 2,5 80 24W+2i+2i+2a 2/13x 9804.024.357 81
2/21x6
3,5 2,5 80 24F+2i+2i+2a 4/21x6 9804.024.352 81
3.6 2,4 30 24F SDB 0005.352.30 15
3.6 2,4 30 24F SDB MLK 0008.350.30 17
3.6 2,4 30 24T MLK 9849.024.350 102
3.6 2,5 30 24T MLK 9050.024.350 76
3,8 2,4 70 24F+3a 2/20x5 0004.350.70 10
3,8 2,4 30-105 24F+3a § 0004.350.30 10
4,4 3,0 30 24F+2i+2i+2a 9804.024.353 83
4,4 3.0 70 24F+2i+2i+2a 4/21x6 9804.024.354 83
5,4 3.4 30-105 24F+4i SDB 0004.353.30 13
54 3.4 30-105 24F SDB § 0007.350.30 17
3.5 2,5 30 28F MLK 9805.028.350 83
3.5 2,5 80 28F MLR 8805.350.080 83
3.6 2,4 80 28F+2i+2a MLR 8004.350.056 11
3,6 2,4 30-100 28F+2i+2a 0004.350.01 11
5,6 3,8 30 28F 9802.028.350 79
5,6 3,8 70 28F 4/21x6 9802.028.351 80
3,6 2,4 30 30F 0005.350.30 15
3,6 2,4 30 30W+3i MLK 0004.351.30 12
3,6 2,4 70 30F 2/20x5 § 0005.350.70 15
3.6 2,4 80 30F MLR § 0005.350.80 15
3.6 2,4 80 30F 2/20x5 § 0005.350.81 15
3.6 2,4 80 30F MLR 9805.030.350 83
3,2 2,6 80 32TF MLR 8809.350.010 16
3,2 2,2 30 32W SDB MLK 0010.350.30 18
3,2 2,2 30 32W SDB MLK € 0110.350.30 18
3,5 2,5 30 32W SDB MLK 9010.032.350 56
3,5 2,5 30 32W SDB MLK 9810.032.350 84
3.6 2,4 30 32W SDB MLK 0010.350.31 18
3.5 2,5 30 36W MLK 9812.036.350 84
3,6 2,4 30 36W § 0005.351.30 15
3.2 2,2 30 42W neg. MLK 9801.042.350 79
3,2 2,2 30 42W MLK 0012.350.29 18
3,2 2,2 30 42W MLK 9012.042.350 56
3,2 2,2 30 42 W neg. MLK 9818.042.350 87
4,4 2,8 30 42W MLK ® 0001.350.30 10
2,6 2,0 30 53TR MLK % 7821.350.053 117
2,7 2,0 30 54W MLK 0013.350.30 19
3.2 2,2 30 54W MLK 0012.350.30 18
3,5 2,4 30 54W MLK 0014.350.30 20
3,5 2,4 30 54W MLK € 0114.350.30 20
3,5 2,4 30 54W 8 SML 5,5/90 0039.352.30 44
3,5 2,5 30 54W MLK 9014.054.350 56
3,5 2,5 30 54W MLK 9814.054.350 85
4,2 3.4 30 S54FT MLK ® 0040.350.36 48
4,2 3.4 30 S54FT MLK ® 0040.350.33 49
4,4 3.2 30 54W ® 0023.350.30 26
4,4 3.2 30 54FT MLK+2/13/94 0024.350.30 28
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Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diameter

ML Art.Nr.
4.4 3,2 30 54W MLK 9823.054.350 89
2/11/85
2/14/100
4.4 3,2 60 54W 2/11/115 9823.054.353 89
2/19/120
2/14/125
44 3,2 60 54w g;wggo 9823.054.352 89
4.4 3,2 75 54w 2/10/120 9823.054.351 89
1,8 30 56 KV-A 9051.056.350 104
44 3,2 60 60TF+ 2/14/100 ® 9824.060.350 90
25 2,0 30 72HZ MLK ® 7815.350.010 17
3,2 2,2 30 72HD MLK ® 0027.350.30 36
3,2 2,2 30 72HDF MLK »  0025.350.30 37
3,2 22 30 72HD MLK 9025.072.350 50
3,2 2,2 30 72HD neg. MLK 9027.072.350 50
3,2 2,2 30 72HDF MLK 9825.072.350 88
3,2 2,2 40 72W neg. 0018.350.40 23
3,2 2,2 40 72W neg. 9018.072.350 57
3,5 24 30 72W MLK 0014.350.31 20
3.5 24 30 72HFT MLK 0225.350.30 37
3,5 24 30 72W 8 SML 5,5/90 0039.352.31 44
35 24 30 72W MLK ® 7014.350.031 16
3,5 2,5 30 72W MLK 9014.072.350 56
3,5 2,5 30 72W MLK 9814.072.350 85
35 25 30 72FT MLK ® 7821.350.004 114
3.6 3,0 30 72FT MLK 0042.350.31 52
3.6 3,0 30 72FT MLK 0042.350.31 54
3.8 2,8 65 72W gfgﬂ 0 0026.350.67 35
4/10/100
4,0 3.0 75 72FT gf}% 0° ® 7824.350.075 15
2/10/120
4.2 3,0 65 72W gfgﬂ 9 0026.350.68 35
42 3.4 30 72FT MLK © 0040.350.37 48
4.2 3.4 30 72FT MLK © 0040.350.31 48
4,25 3,2 30 72FT MLK+2/13/94 X 2024.350.32 33
4,25 3,2 30 72FT MLK+2/13/94 0024.350.31 28
44 3,0 30 7FFT 2/10/60 0224.350.31 27
44 3,2 30 72W ® 0023.350.31 26
44 3,2 30 71T MLK 0020.350.33 24
44 3,2 30 72FT MLK+2/13/94 0024.350.35 28
4.4 3,2 30 72FT+ MLK+2/13/94 0024.350.36 28
4.4 3,2 30 72FT MLK+2/13/94 X 2024.350.31 33
4.4 3,2 30 70T 2/10/60 0428.350.30 32
4.4 3,2 30 72W MLK 9823.072.351 89
4.4 3,2 30 71T MLK 9824.172.350 %0
4.4 3,2 30 72TF MLK 9824.072.350 91
4.4 3,2 30 72TF+ MLK ® 9824.072.358 91
4.4 3,2 30 72FT MLK % 7824.350.005 15
2/14/100
4.4 3,2 60 72FT gﬂ ;ﬂ o 0024.350.60 28
2/14/125
2/14/100
4.4 3.2 60 72FT+ gﬂ ;ﬂ 5 0024.350.61 28
2/14/125
2/14/100
4.4 3,2 60 72FT gﬂ ;ﬂ o Y 2024.350.60 33
2/14/125
4.4 3,2 60 70T 2/14/100 0428.350.60 32
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Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diameter

ML Art.Nr.
2/14/100
4,4 3.2 60 72W 2/11/85 9823.072.350 89
2/14/100
4,4 3.2 60 72TF 2/11/85 9824.072.352 91
2/11/85
4,4 3.2 60 72TF+ 2/19/120 ® 9824.072.359 91
2/14/125
2/14/100
2/11/115
4,4 3.2 60 72FT 2/19/120 ¥ 7824.350.006 115
2/14/125
4/10/100
4/15/105
4,4 3.2 60 72FT 2/7/110 ® 7824.350.007 116
2/10/120
4,4 3.2 75 72FT 0024.350.75 28
4,4 3.2 75 72FT X 2024.350.75 33
4,4 3.2 75 72TF 2/10/120 9824.072.354 91
2/14/100
4,4 3.2 75 72TF+ 4/15/105 ® 9824.172.351 91
2/7/110
4/4,8/100
4,4 3.2 80 72FT 2/7/110 0024.350.80 28
2/14/110
4/8,5/100
4,4 3.2 80 72FT 2/7/110 X 2024.350.80 33
2/14/110
4/9/100
4,4 3.2 80 72TF 2/9/110 9824.072.353 91
2/14/110
4,4 3.2 80 72TF+ 2/14/110 ® 9824.072.351 91
4/9/100
4,4 3.2 80 72FT 2/7/110 ¥ 7824.350.008 116
2/14/110
4,6 3.2 65 72W 2/9/110 0026.350.66 35
2/9/100
50 3.5 65 72W 2/9/110 0026.350.65 35
1.8 30 80 NV-B 2/7/42 9052.080.350 104
2,4 2,0 30 80W/Fa MLK 9056.080.350 78
3,2 2,5 30 80TF neg. MLK 9042.080.350 63
3.5 2,5 30 80W40° MLK 9815.080.350 86
3.2 2,2 30 84FT MLK ® 0021.350.30 25
3.4 2,8 30 84TF MLK 9040.084.350 61
3.5 2.4 30 84W MLK 0014.350.33 20
3.5 2,4 30 84W MLK € 0114.350.33 20
3.5 2,4 30 84FT MLK ® 0021.351.30 25
3.5 2.4 30 84FT 8 SML 5,5/90 0039.352.33 44
3.5 2.4 30 84W 8 SML 5,5/90 0039.352.32 44
3,5 2,5 25,4 84TF MLK 9821.084.351 88
3.5 2,5 30 84W MLK 9014.084.350 56
3.5 2,5 30 84FT MLK 9021.084.350 58
3.5 2,5 30 84W MLK 9814.084.350 85
3.5 2,5 30 84W MLK 9814.084.350 87
3.5 2,5 30 84TF MLK 9821.084.350 88
3.6 3.0 30 84FT MLK ® 0040.350.29 48
3.6 3.0 30 84FT MLK ® 0040.350.29 50
3.6 3.0 30 84FT 0042.350.29 52
3.6 3.0 30 84FT MLK 9840.084.350 99
3.6 3.0 30 84FT neg. MLK 9842.084.350 100
3.6 3.0 32 84FT 2/11/63 9840.084.351 99
3.6 3.0 32 84FT neg. 2/11/63 9842.084.351 101
3.6 3.0 40 84FT 2/9/55+4/12/64 9840.084.352 99
4/10/100
4/15/105
4,0 3.0 75 84FT 2/77110 ¥ 7824.350.076 116
2/10/120
4/9/100
4,0 3.0 80 84FT 2/7/110 ¥ 7824.350.080 116
2/14/110
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Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diameter

z ML Art. Nr.
3,4 2.8 30 90TF MLK 9040.090.350 61
3,5 2,2 30 QOFFT MLK ® 0221.300.30 25
3,5 3,0 30 9OFT MLK © 0040.350.30 46
3,5 3,0 30 90FT MLK }  0140.350.30 46
35 3,0 32 90FT 2/10/63 @ 0040.350.34 46
35 3,0 40 9OFT if%ﬁg ., © 0040.350.40 46
2,2 1.8 30 96FT neg. MLK 9054.096.350 77
35 2.4 30 96FT MLK ® 7821.350.030 114
3.6 3,0 30 96FT 0020.350.30 24
3,0 22 30 100 5+ MLK 0515.350.30 22
3,2 2,2 30 100 5+ MLK % 7515.350.030 16
3,0 2,2 30 100 5+ MLK 9815.100.350 86
3,5 2,4 30 102FFT MLK ® 0221.350.30 25
2,7 2,0 30 108W MLK ® 0016.350.30 21
2,8 2.0 30 T08WF-WAW MK 9518.108.350 58
2.8 23 30 108FT MLK @ 0042.350.34 50
3,2 22 30 108W MLK 0015.351.30 21
3,2 2,2 30 108FT MLK ® 0021.350.31 25
3,2 25 30 108TF MLK 9040.108.350 61
3,2 2.5 30 108TF neg. MLK 9042.108.350 63
3,2 2.6 30 108FT MLK @ 0040.350.35 46
35 24 30 108W MLK 0015.350.30 21
3,5 24 30 108W MLK € 0115.350.30 21
35 2.4 30 108FT MLK ® 0021.351.31 25
35 25 30 108W MLK 9015.108.350 56
35 25 30 108FT MLK 9021.108.350 58
3,5 25 30 108W MLK ® 9814.108.350 85
3,5 25 30 108TF MLK 9821.108.350 88
35 2,5 30 108TF+ MLK ® 9821.108.351 88
3,5 3,0 30 108FT MLK € 0142.350.30 50
3,5 25 30 108FT MLK 9820.108.350 87
3,5 3,0 30 108FT MLK @ 0042.350.30 50
35 3,0 32 108FT 4/10/63 @ 0042.350.32 50
3.5 3.0 40 108FT if%‘;’g . ® 0042.350.40 50
3.6 3,0 30 108FT MLK 9840.108.350 99
3.6 3,0 30 108FT neg. MLK 9842.108.350 100
3.6 3,0 32 108FT 2/11/63 9840.108.351 99
3.6 3,0 32 108FTneg.  4/11/63 9842.108.351 100
3.6 3,0 40 108FT neg. %?5’2 ., 9842.108.352 100
44 3,2 30 108TF 9824.108.350 91
3,0 40 110HZ 2/8,5/55 + 4/12/64 0836.350.114 105
35 28 30 112w 2/10/60 8015.350.007 21
2,7 2,0 30 120FT MLK @ 0040.350.28 46
2,7 2,0 30 120FT MLK @ 0042.350.28 50
3,0 50 120HZ 4/15/80 + 4/14/85 0836.350.125 105
25 32 140HZ 2/8,5/45 + 2/11/63 + 4/9/50 0836.350.140 105
3,0 40 140HZ 2/8,5/55 + 4/12/64 0836.350.144 105
3,0 50 160HZ 4/15/80 + 4/14/85 0836.350.165 105
3,0 40 180HZ 2/8,5/55 + 4/12/64 0836.350.184 105
3,0 50 220BW 4/15/80 + 4/14/85 0836.350.225 105

355 3,2 22 30 16WSDB MLK 9047.016.335 70
3,2 22 30 30WSDB MLK 9047.032.355 70
4.4 3,2 30 54W ® 0023.355.30 26
4.4 3,2 75 54FT 0024.355.75 28
24 2,0 25,4 72W/Fa 9056.072.355 78
4.4 3.0 30 72FFT 2/10/60 0224.355.29 27
4.4 3,0 75 72FFT 0224.355.77 27
44 3,2 30 72W ® 0023.355.31 26
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Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diameter

ML Art.Nr.
4.4 3,2 30 72FT MLK+2/13/94 0024.355.30 28
4.4 3,2 30 72FT+ MLK+2/13/94 0024.355.31 28
4.4 3,2 30 79FT MLK+2/13/94 X 2024.355.29 33
44 3,2 30 70T 2/10/60 0428.355.30 32
44 3,2 30 72TF 2/10/60 9824.072.355 91
4.4 3,2 30 7217 MLK 9824.172.355 91
4.4 3,2 65 72FT 2/9/110 0024.355.65 28
4.4 3,2 65 72FT+ 2/9/110 0024.355.66 29
4.4 3,2 65 72FT 2/9/110 X 2024.355.66 33
4.4 3,2 65 72TF gjgﬂ % 9824.172.358 91
44 3,2 65 71T 2/9/110 9824.272.355 91
4.4 3,2 75 72FT 0024.355.79 29
4.4 3,2 75 72FT+ 0024.355.78 29
4.4 3,2 75 72FT X 2024.355.77 Eg
4.4 3,2 75 72TF 4/5/105 9824.072.356 91
44 3,2 75 7217 9824.372.355 91
4.4 3,2 80 72FT %%‘/??0 0024.355.80 29
4/8,5/100
4.4 3,2 80 72FT 2/7/110 ® 0024.355.81 29
2/14/110
2/19/120
4.4 3,2 80 72FT 2/9/130 X 2024.355.80 33
4/11/130
4.4 3,2 80 72W © 0023.355.81 26
4/9/100
4.4 3,2 80 72TF 2/9/110 9824.072.357 91
2/14/110
2.4 2,0 25,4 90W/Fa 9056.090.355 78
2,2 1.8 25,4 90w 9856.090.355 101
2,2 1,8 30 90w MLK 9856.090.356 101
2,2 1,8 30 96FT neg. MLK 9054.096.355 77
3,0 2,2 30 100 5+ MLK 0515.355.30 22
360 3,8 2,6 80 24F+3i MLR 8004.360.024 12
4.4 3,2 30 72FT MLK+2/13/94 0024.360.30 29
4.4 3,2 30 72FT+ MLK+2/13/94 0024.360.31 29
4.4 3,2 30 72FT MLK+2/13/94 X 2024.360.30 33
4.4 3,2 30 72TF 2/13/94 9824.072.361 91
4.4 3,2 65 72FT 2/9/110 0024.360.67 29
44 3,2 65 72FT+ 2/9/110 0024.360.66 29
44 3,2 65 72FT 2/9/110 X 2024.360.65 33
44 3,2 65 70T 2/9/110 0428.360.65 32
44 3,2 65 72TF gfgﬂ o 9824.072.360 91
4.4 3,2 65 71T gfgﬂ % 9824.072.363 91
4.4 3,2 65 72TF+ gfgﬂ?g ® 9824.072.362 91
4.4 3,2 75 72FT ‘2%5’1/ e 0024.360.75 29
4.4 3.2 75 72FT gf;;’{ o X 2024.360.75 33
370 4.2 2,2 30 18WSDB MLK 9047.018.370 70
3.6 2.4 30 26FSDB 0047.026.370 70
4.2 22 30 26WSDB MLK 9047.026.370 70
3.6 3,0 30 60FT MLK 0042.370.30 52
3.6 3,0 30 8OFT MLK 0042.370.31 52
4.4 3,2 30 72FT MLK+2/13/94 0024.370.30 29
4.4 3,2 30 72FT MLK+2/13/94 X 2024.370.30 33
4.4 3,2 30 72TF 2/10/60 9824.072.370 91
3.6 3,0 30 8OFT MLK 0042.370.31 54
3.6 3,0 30 96FT MLK © 0040.370.30 46
3.6 3.0 50 96FT 4/15/80 © 0040.370.50 46
35 2.4 30 108W MLK 0015.370.30 21
L7,

)
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Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diameter

z ML Art.Nr.
3,0 50 120HZ 4/15/80 + 4/14/85 0836.370.122 105
3,0 50 160HZ 4/15/80 + 4/14/85 0836.370.162 105
3,0 50 220HZ 4/15/80 + 4/14/85 0836.370.222 105
380 3,6 2.4 30-105 20F+2i+2a 0004.382.00 11
4,2 2.8 30-105 20F+2i+2a 0004.386.00 1
4,6 3.0 75 20F+2i+2a 2/16,5x5,5 0004.380.75 1
4,4 3.2 30 48W ® 0023.380.30 26
2/14/100

4,8 35 60 54W 57147125 9823.054.380 89
2/14/100

4,8 35 60 60TF 57147125 9824.060.380 91
2/14/100

4,8 35 60 72TF 57147125 9824.072.384 92

4,4 3,2 30 72FT 2/10/60 0024.380.32 29

4,4 3.2 30 72FT+ 2/10/60 0024.380.31 29

4,4 3.2 30 72FT MLK+2/13/94 X 2024.380.30 33

4,4 3.2 30 72TF 2/10/60 9824.072.389 91

4,4 3.2 30 72FT MLK % 7824.380.001 116

4,4 3,2 50 72TF 4/13/80 9824.072.

4,4 3,2 50 72FT 4/13/80 0024.380.50 29

4,4 3.2 50 72FT 4/13/80 X 2024.380.50 33

4,4 3.2 50 721 4/13/80 0428.380.50 32

4,4 3,2 50 72FT 4/13/80 % 7824.380.002 116

4,4 3.2 60 7211 2/14/100 0020.380.14 24
2/14/100

4,4 3.2 60 72FT /147125 0024.380.60 29
2/14/100

4,4 3,2 60 72FT+ 57147195 0024.380.61 29
2/14/100
2/11/115

4,4 3,2 60 72FT 2/19/120 X 2024.380.60 34
2/14/125
2/14/100

4,4 3.2 60 721 57147125 0428.380.62 32
2/14/100

4,4 3.2 60 72W 57147125 9823.072.380 89
2/14/100

4,4 3.2 60 72TF 57147195 9824.072.381 91
2/14/100

4,4 3.2 60 72TT /147125 9824.072.385 91
2/14/100

4,4 3,2 60 72TF+ 57147195 ® 9824.172.381 91
2/14/100
2/11/115

4,4 3.2 60 72FT 57197120 % 7824.380.003 116
2/14/125

4,4 3.2 65 72FT 2/9/110 0024.380.65 29

4,4 3.2 65 72FT+ 2/9/110 0024.380.66 29

4,4 32 65 72FT 2/9/110 X 2024.380.66 34

4,4 3,2 65 72TT 2/9/1002/9/110 9824.172.380 91
2/9/100

4,4 3.2 65 72FT 5/0/110 ¥ 7824.380.006 116
4/15/105

4,4 3.2 75 72FT 2777110 0024.380.75 29
4/15/105

4,4 3.2 75 72FT 2/7/110 X 2024.380.76 34
4/8,5/100

4,4 3.2 80 72FT 2/7/110 0024.380.82 29
2/14/110
4/8,5/100

4,4 3.2 80 72FT+ 2/7/110 0024.380.81 29
2/14/110
4/8,5/100

4,4 3.2 80 72FT 2/7/110 X 2024.380.80 34
2/14/110
4/9/100

4,4 3.2 80 72TF 2/9/110 9824.072.382 92
2/14/110
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Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diameter

z ML Art. Nr.
4/9/100
4.4 3,2 80 72FT 2/7/110 ® 7824.380.007 16
2/14/110
4.6 3,2 80 72TF 2/14/110 9824.072.383 92
4/9/100
4,6 3,2 80 72FT 2/7/110 ® 7824.380.008 116
2/14/110
48 35 60 72FFT gﬂ % } gg 0224.381.60 27
48 3.5 60 72FT gﬂ jﬂ gg 0024.381.60 29
4.8 3.5 60 72FT gﬂiﬂgg X 2024.381.60 34
48 3.5 60 721 gﬂjﬂgg 0428.380.60 32
2/11/85
48 3.5 60 72TF+ 2/19/120 ® 9824.072.387 92
2/14/125
48 35 60 72T gﬂﬁﬂgg 9824.072.388 92
48 3.5 60 72FT 2/14/100 ® 7024.380.066 16
4.8 3.5 60 72FT 2/14/100 ® 7824.380.005 16
4/9/100
4,0 3,0 80 8AFT 2/7/110 ® 7824.380.080 116
2/14/110
48 3.5 60 BAWZF gﬂjﬂgg 0020.380.31 24
4.8 3.5 60 84TT gﬂjﬂgg 0020.380.33 24
48 3.5 60 8AFT gﬂ jﬂ gg ® 0024.381.61 29
4.8 3,5 60 96FT gﬂ jj ] gg 0024.381.62 29
3.5 3,0 32 T10FT MLK @ 0042.380.32 51
35 3,0 32 110FT neg. 2/11/63 9842.110.380 100
400 4.4 2,8 70 14W+2i+2a 4/21%6 9804.014.400 81
35 2,5 30 18 SDB MLK 9008.018.400 56
3.6 2,4 30 18F SDB MLK 0008.400.31 17
3,8 25 30 18F SDB MLK 9810.018.400 84
40 2.8 70 20F+2i+2 4/21x6 9804.020.400 81
42 28 30110 20F+2i+2a 0004.402.00 1
4.2 2,8 30 20F-+4i SDB 0004.401.31 12
42 2,8 30-105 24F+3a 0004.400.30 10
42 2,8 30 24F+4i SDB 9804.024.401 82
5.2 3.9 30 24F+2i+2i+2a 9804.024.400 83
35 2,5 30 28SDB MLK 9049.028.400 75
35 2,5 30 28W MLK 9812.028.400 84
3.6 2,4 30 28F SDB MLK 0008.400.30 17
3.6 2.4 30 28T MLK 9849.028.400 102
3.6 2,5 30 28T MLK ® 9050.028.401 76
3.6 25 30 28T MLK 9050.028.400 76
4,0 2.6 30 28F § 0005.400.30 15
4,0 2,8 30 28F+2i+2i+2a 9804.028.400 81
4,0 2,8 30 28W+2i+2i+2a 9804.028.402 81
4,0 2,8 70 28W+2i+2i+2a 4/21%6 9804.028.403 81
4,0 2,8 70 28F+2i+2i+2a 4/21%6 9804.028.401 81
5.4 3.4 30105 28F SDB § 0007.400.30 17
5.4 3,4 30-105 28F-+4i SDB 0004.403.30 13
42 2,8 30 30W43i MLK 0004.401.30 12
4,0 2,8 30 30F MLK 9805.032.400 83
3.4 2,8 80 36 FZ 2/13/100 8809.400.001 16
35 2.5 30 36W SDB MLK 9010.036.400 56
35 2.5 30 36SDB MLK 9049.036.400 75
35 2,5 30 36W SDB MLK 9810.036.400 84
35 2,5 30 36W MLK 9812.036.400 84
3.6 2,4 30 36W SDB MLK 0010.400.30 18
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Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diameter

z ML Art. Nr.
4,0 2,8 30 40W SDB MLK 9810.040.450 84
3,5 24 30 48W MLK 0014.400.29 20
3,5 25 30 48W MLK 9814.048.400 85
3.8 2,8 30 48W neg. MLK 9801.048.400 79
3.8 2,8 30 48 W neg. MLK 9818.400.048 87
4,0 2,8 80 48TF MLR 9805.048.400 83
4.4 2,8 30 28W MLK @ 0001.400.30 10
2,0 30 56 KV-A 2/7/42 9051.056.400 104
3.6 2.4 30 60W MLK 0012.400.30 18
35 2,4 30 60W MLK 0014.400.30 20
B 25 30 60W MLK 9814.060.400 85
42 3,4 30 60FT MLK @ 0040.400.33 49
4.4 3,2 30 60W ® 0023.400.30 2
3.8 3,2 50 66FT 4/15/80 0042.400.50 52
4.2 3.4 30 72FT MLK © 0040.400.31 46
42 3,4 30 72FT MLK © 0040.400.31 48
4,25 3,2 30 72FT 0024.400.32 29
4,25 3,2 30 72FT X 2024.400.31 34
44 3,0 30 72FFT 0224.400.30 27
4.4 3,2 30 72W ® 0023.400.31 2
4.4 3,2 30 72FT MLK+2/13/94 0024.400.30 29
4.4 3,2 30 72FT+ MLK+2/13/94 0024.400.31 30
4.4 3,2 30 72FT MLK+2/13/94 X 2024.400.30 34
4.4 3,2 30 72FT MLK+2/13/94 Y 2024.400.30 32
4.4 3,2 30 72T 0428.400.30 32
4.4 3,2 30 72TF 2/10/60 9824.072.400 92
4.4 3,2 30 72T 0428.400.30 33
44 3,2 30 72TF 2/10/60 9824.072.400 o4
4.4 3,2 30 72FT MLK ® 7824.400.005 16
4.4 3,2 30 72W 2/10/60 9823.072.401 89
4.4 3,2 60 72FT 2/11/85 0024.400.60 29
4.4 3,2 60 72FT 2/11/85 Y 2024.400.60 34
2/11/85
4.4 3,2 60 72TF 2/19/120 9824.072.405 92
2/14/125
2/14/100
4.4 3.2 60 72FT gﬂ ;ﬂ ;g ® 7824.400.001 116
2/14/125
4.4 3,2 65 72TF gfgﬂ ?8 9824.072.408 92
4.4 3,0 75 72FFT 4/15/105 0224.400.75 27
4.4 3,2 75 72FT 4/15/105 0024.400.75 29
4.4 3,2 75 72FT+ gf;% ; 85 0024.400.76 29
4.4 3,2 75 72FT g;}f{ } 85 Y 2024.400.75 34
4.4 3,2 75 72TF 4/15/105 9824.072.401 92
4.4 3,2 75 72TF+ 4/15/105 ® 9824.072.402 92
4.4 3,2 75 72FT 4/15/105 ® 7824.400.104 16
4.4 3,2 75 72W 4/15/105 9823.072.400 89
4.4 3,2 80 72W ® 0023.400.81 2
4.4 3,2 80 72FFT %%}?go 0224.400.80 27
4/19/120
4.4 3,2 80 72FT 2/9/130 0024.400.80 29
4/11/130
4/19/120
4.4 3,2 80 72FT+ 2/9/130 0024.400.81 29
4/11/130
4/8,5/100
4.4 3,2 80 72FT 2/7/110 0024.400.82 29
2/14/110
4/8,5/100
4.4 3,2 80 72FT+ 2/7/110 0024.400.84 29
2/14/110
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Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diameter

ML Art.Nr.
4/19/120
4,4 3.2 80 72FT 2/9/130 X 2024.400.80 34
4/11/130
4/19/120
4,4 3.2 80 72FT 2/9/130 X 2024.400.81 34
4/11/130
4/19/120
4,4 3.2 80 72W 2/9/130 9823.072.402 89
4/9/100
4,4 3.2 80 72TF 2/9/110 9824.072.403 92
2/14/110
4/9/100
4,4 3.2 80 72TF+ 2/9/110 ® 9824.072.407 92
2/14/110
4/8,5/100
4,4 3.2 80 72FT 2/7/110 ©® 7824.400.204 116
2/14/110
4,8 3.5 65 72FT 2/9/110 0024.400.65 30
4,8 3.5 30 72TT 0020.400.33 24
4,8 3.5 65 72FT 2/9/110 X 2024.400.66 34
4,8 3.8 30 72FT MLK ® 0040.450.35 48
4,8 3.8 30 72FT ® 0040.450.32 48
4,8 3.5 75 72TF 4/15/105 9824.072.404 92
3.2 2,2 30 78HDF MLK J  0025.400.30 37
3.5 2,4 30 78 HFT MLK 0225.400.30 37
3.5 2,4 30 78HDF MLK € 0125.400.30 37
3,5 2,4 30 78HDF MLK 9825.078.400 88
2,0 30 80 NV-B 9052.080.400 104
3.0 25 30 84W/Fa MLK 9056.084.400 78
3.5 24 30 84W MLK 0014.400.34 20
3.5 2,5 30 84W MLK 9814.084.400 85
4/8,5/100
4,0 3.0 80 84FT 2/7/110 ¥ 7824.400.080 116
2/14/110
4,4 2,8 30 84W MLK 0014.400.01 20
3.6 3.0 30 QOFT MLK 0042.400.31 52
3.6 3.0 50 QOFT 4/15/80 0042.400.51 52
2/15/80
4,4 3.8 40 QOFT 2/12/64 0042.400.40 52
3.5 2.4 30 Q6W MLK € 0014.400.31 20
3.5 2,4 30 Q6W MLK 0114.400.31 20
3.5 2,4 35 6W 0014.400.36 20
3.5 2,5 30 6W MLK 9814.096.400 85
3.6 3.0 30 Q6FT MLK ® 0040.400.30 46
3.6 3.0 30 Q6FT MLK 9840.096.400 99
3.6 3.0 30 Q6FT MLK 9840.096.400 101
3.6 3.0 30 Q6FT MLK 9840.096.400 101
3.6 3.0 50 Q6FT 4/15/80 ® 0040.400.50 46
3.8 3.0 30 Q6FT 0020.400.30 24
4/10/100
4/15/105
4,0 3.0 75 Q6FT 2/7/110 ¥ 7824.400.075 116
2/10/120
2/15/80
4,4 3.8 40 Q6FT 2/12/64 ® 0040.400.40 46
3.0 2,2 30 100 5+ MLK 0515.400.30 22
3.5 40 100HZ 2/15/80+4/12/64 + 2/8,5/55 0836.400.102 105
3,5 2,4 30 120W MLK 0015.400.30 21
3.5 24 35 120W 0015.400.35 21
3.5 24 30 120FT MLK ® 0021.400.34 25
3.5 2,8 30 120W 2/10/60 9815.120.400 86
3.6 3.0 30 120FT MLK ® 0042.400.32 51
3.6 2,8 30 120W 2/10/60 0014.400.37 20
3.6 3.0 30 120FT MLK ©® 0040.400.41 46
4,0 3.2 30 120FT 9840.120.400 99
4,0 3.2 30 120FT neg. MLK 9842.120.400 100
4,0 3.2 32 120FT 2/11/63 9840.120.401 99
(Y




Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diameter

z ML Art.Nr.
4,0 3,2 32 120FTneg.  2/11/63 9842.120.401 100
4,0 3,2 40 120FT neg. Z?é‘;’g ., 9842.120.402 100
3,2 2,2 30 125 54 2/11/60 9815.125.400 86
4,0 3,0 30 126W 2/10/60 8015.400.021 21
3,5 40 128HZ 2/15/80 + 4/12/64 + 2/8,5/55 0836.400.122 105
3,0 2.4 30 130FT MLK © 0040.400.29 46
3,0 2,4 30 130FT MLK © 0042.400.30 51
3,5 40 160HZ 2/15/80 + 4/12/64 + 2/8,5/55 0836.400.162 105
3,5 40 200HZ 2/15/80 + 4/12/64 + 2/8,5/55 0836.400.202 105
405 3,0 2,2 30 120 5+ MLK 0515.405.30 22
410 4.2 25 30 20WSDB MLK 9047.020.410 70
3.6 24 30 28FSDB 0047.028.410 70
4.2 2,5 30 28WSDB MLK 9047.028.410 70
420 3.8 2,6 40 48W neg. 0018.420.39 23
3.8 3,0 30 56FT 2/10,5/70 © 0040.420.34 49
4.4 3,2 50 72TF 4/13/80 9824.072.420 92
4/9/100
4.4 3,2 80 72TF 2/9/110 9824.072.422 92
2/14/110
48 3,5 60 72FFT gﬂ gf 150 0224.421.60 27
2/14/100
48 3,5 60 72FT gﬂ gf ; gg 0024.420.60 29
2/14/125
2/14/100
48 3,5 60 72FT+ gﬂ gﬂ - 0024.420.61 29
2/14/125
2/14/100
48 3.5 60 72FT gﬂ ;ﬂ o X 2024.421.60 34
2/14/125
48 3,5 60 72TF gﬂ Zﬂ 29 9824.072.421 92
48 35 60 8AFT gﬂ gﬂ o 0024.420.62 30
3.8 3,2 30 9OFT 2/10,5/70 0042.420.31 52
4.4 3,8 30 9OFT 2/10,5/70 0042.420.33 52
3,5 3,0 30 96FT 10,5/70 ©  0040.420.30 46
3,5 3,0 30 96FT 10,5/70 }® 0140.420.30 46
3,8 2,8 40 96W neg. 9801.096.420 79
3,8 3,2 30 96FT neg. MLK 9842.096.421 100
3.8 3,2 40 96FT neg. 9842.096.420 100
4.4 3,8 30 96FT 10,5/70 ® 0040.420.31 46
4.4 3,8 30 96FT 2/10,5/70 9840.096.420 99
3.8 3,2 30 108FT 2/10,5/70 0042.420.30 52
3,5 24 40 120W neg. 0018.420.40 23
3,5 2,5 30 120w MLK 9814.120.400 85
4,0 3,2 30 120FT 9840.120.420 99
425 4.2 2.8 30-105 20F+2+2a 0004.422.00 1
430 44 3,2 30 72W 0023.430.31 26
4.4 3,2 30 72FT MLK+2/13/94 0024.430.30 30
4.4 3,2 30 72FT MLK+2/13/94 X 2024.430.30 34
4.4 3,2 30 72TF MLK 9824.072.431 92
4.4 3,2 60 72FT 2/11/85 0024.430.60 30
4.4 3,2 60 72FT 2/11/85 X 2024.430.60 34
2/11/85
2/14/100
4.4 3,2 60 72TF 2/11/115 9824.072.434 92
2/19/120
2/14/125
44 3,2 65 72TF gfgﬂ o 9824.072.435 92
4.4 3,2 75 72FT gf}f{ ° 0024.430.76 30

kstcnd 04/2026 %gpro LOCk ® 167




Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diameter

ML Art.Nr.
4/15/105
4,4 3.2 75 72FT 2/7/110 X 2024.430.75 34
4,4 3.2 75 72TF 4/15/105 9824.072.430 92
4,4 3.2 75 7217 4/15/105 9824.072.436 92
4/10/100
4/15/105
4,4 3,2 75 72FT 2/7/110 ¥ 7824.430.001 116
2/10/120
4/10/100
4/15/105
4,4 3.2 75 72FT 2/7/110 ¥ 7824.430.001 118
2/10/120
2/9/130
4,4 3.2 80 72FT 4/19/120 0024.430.80 30
4/11/130
4/19/120
4,4 3.2 80 72FT 2/9/130 X  2024.430.80 34
4/11/130
2/9/130
4,4 3.2 80 72FT+ 4/19/120 0024.430.81 30
4/11/130
4/9/100
4/19/120
4,4 3.2 80 72FT 2/9/110 ¥ 7824.430.002 116
2/9/130
2/14/110
4,8 3,5 65 72FT 2/9/110 0024.430.66 30
4,8 35 65 72FT 2/9/110 X 2024.430.65 34
4/19/120
4,8 3.5 70 72FT+ 2/9/130 0024.430.71 30
4/11/130
4/19/120
4,8 3.5 70 72FT 2/9/130 X  2024.430.70 34
4/11/130
2/9/120
4,4 3.2 80 72TF 4/9/100 9824.072.432 92
2/14/110
2/9/130
4,4 3.2 80 72TF+ 4/19/120 ® 9824.072.433 92
2/14/110
3,5 3.0 30 Q6FT 10,5/70 ® 0040.430.30 46
4,4 3,2 75 96FT 4/15/105 0024.430.75 30
4/15/105
4,4 3.2 75 96TF 2/7/110 9824.096.430 92
450 3.8 2.5 30 12WSDB MLK 9047.012.450 70
4,0 2.8 30 14T MLK 9050.014.450 76
4,8 3.0 70 14W+2i+2a 4/21x6 9804.014.450 81
3,4 2.8 30 20 SDB MLK 9008.020.400 56
4,4 2.8 30 20F SDB MLK 0008.450.30 17
4,2 2,5 30 20WSDB MLK 9047.020.450 70
4,6 3,2 30-110 20F+2i+2a 0004.452.00 11
4,4 3.0 30 24F+2i+2i+2a 9804.028.450 81
4,4 3.0 70 24F+2i+2i+2a 4/21x6 9804.028.451 81
6,0 3.9 30 24F+2i+2i+2a 9804.024.450 83
6,0 3.9 70 24F+2i+2i+2a 4/21x6 9804.024.451 83
4,2 2.8 30 28F+4i SDB 0004.450.31 12
3,6 2,5 30 28T MLK ® 9050.028.401 78
3,6 2,5 30 28T MLK 9050.028.400 78
4,6 3,0/6,8 120 28F+2i+2a LH 9804.128.450 81
4,6 3,5/6,8 120 28F+2i+2a RH 9804.028.452 81
3,8 2,5 30 32T MLK 9050.032.450 76
3.8 2,5 30 32T MLK ® 9050.032.451 76
3.8 2.6 30 32T MLK 9849.032.450 102
4,0 2.8 30 32SDB MLK 9049.032.450 75
4,5 2.5 30 34WSDB MLK 9047.034.450 70
3,8 3,0 30 36FT ® 0040.450.34 49
4,2 2.8 30 36W+4i MLK 0004.451.30 12
4,0 2.8 30 40W MLK 9812.040.450 84
4,4 2.8 30 40W 0014.450.29 20
4,4 2.8 30 40W SDB MLK 0010.450.30 18
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Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diameter

r4 ML Art.Nr.
4.4 2,8 30 40W SDB MLK 9010.040.450 56
4,4 2,8 80 40W 2/13/100 8514.450.011 20
4.4 2,8 80 40w 2/13/100 0014.450.80 20
4.4 2,8 30 54W neg. MLK 9801.054.450 79
4.4 2,8 30 54W MLK © 0001.450.30 10
4,4 2,8 30 54 W neg. MLK 9818.450.054 87
4.4 3.2 30 54W 0023.450.30 26
22 30 56 KV-A 2/7/42 9051.056.450 104
3.4 2,8 80 60 TF 2/13/100 8809.450.009 16
4,4 3,0 30 60W MLK 0014.450.30 20
2/11/85
4,8 3,5 60 60TF 2/19/120 9824.060.450 92
2/14/125
4,0 2,8 30 66W MLK 0012.450.30 18
4,0 2,8 30 66W MLK 9814.066.450 85
4.4 3.2 30 72W 0023.450.31 26
4,4 3.2 30 72FT MLK+2/13/94 0024.450.30 30
4,4 3.2 30 72FT+ MLK+2/13/94 0024.450.31 30
4,4 3.2 30 72FT MLK+2/13/94 X 2024.450.30 34
4,4 3,2 30 72W 2/10/60 9823.072.450 89
2/10/60
4,4 3.2 30 72TF 2/14/125 9824.072.450 93
4.4 3.2 30 72TF+ MLK+2/13/94 ® 9824.072.452 93
4,4 3.2 30 72FFT 2/10/60 0224.450.30 27
MLK+2/14/95
4.4 3,2 30 72FT +2/14/125 ® 7824.450.001 116
2/14/100
2/11/115
4,4 3.2 60 72FT 2/19/120 0024.450.60 30
2/14/125
2/14/100
2/11/115
4,4 3.2 60 72FT 2/19/120 X 2024.450.61 34
2/14/125
4/15/105
4.4 3.2 75 72FT 2/7/110 0024.450.75 30
4/15/105
4,4 3,2 75 72FT 2/7/110 0024.450.75 31
4/15/105
4.4 3.2 75 72FT 2/7/110 X 2024.450.75 34
4/10/100
4/15/105
4.4 3.2 75 72FT 2/7/110 ©® 7824.450.002 116
2/10/120
4/8,5/100
4.4 3,2 80 72FT 2/7/100 0024.450.80 30
2/14/110
4/8,5/100
4.4 3.2 80 72FT+ 2/7/100 0024.450.81 31
2/14/110
4/8,5/100
4.4 3.2 80 72FT 2/7/110 X 2024.450.80 34
2/14/110
2/9/130
4.4 3.2 80 72TF 4/19/120 9824.072.451 93
2/14/110
4/8,5/1002/7/110
4,4 3.2 80 72TF+ 2/14/110 ® 9824.072.456 93
4/9/100
4/19/120
4,4 3.2 80 72FT 2/9/110 ©® 7824.450.003 117
2/9/130
2/14/110
4,6 3,2 30 72W 2/10/60 0023.450.32 26
2/14/125
4,8 3,5 60 72FT 2/19/120 0024.450.62 30
2/14/100
2/11/115
4,8 3,5 60 72FT+ 2/19/120 0024.450.63 30
2/14/125
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Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diameter

ML Art.Nr.
2/11/85
4,8 35 60 72TF 2/19/120 9824.072.458 03
2/14/125
48 3,5 60 7217 gﬂjﬂ 2 9824.072.453 93
4.8 35 60 72TF+ 2/14/1252/19/120 ® 9824.072.457 03
2/14/100
48 3,5 60 72FT gﬂ ;ﬂ o X 2024.450.62 34
2/14/125
4,8 35 60 72T gﬂgf 12 0428.450.60 32
48 3,5 60 72WzF gﬂ gﬂ o 0020.450.61 24
4,8 3,5 60 7217 2/14/125 0020.450.63 24
48 3.5 60 72FFT gﬂ 35 12 0224.450.62 27
48 3,5 60 72FT gﬂ Zﬂ 29 7024.450.062 17
48 3,5 60 72FT gﬂ 35 15 7824.450.105 17
48 3,5 80 72FFT ‘215;31/ 320 0224.450.83 27
4/19/120
4,8 3,5 80 70FT 2/9/130 X 2024.450.83 34
4/11/130
2/9/130
4.8 35 80 72TF 4/19/120 9824.072.455 03
2/14/110
2/9/130
4.8 35 80 72TF+ 4/19/120 ® 9824.072.454 03
2/14/110
48 3.5 80 72FT iﬁé}?go 0024.450.83 30
4,8 35 80 7FT NLO8 © 7824.450.007 17
2,2 30 80 NV-B 2/7/42 9052.080.450 104
4,8 30 30 8aw MLK 0014.450.01 20
34 30 30 86W/Fa MLK 9056.086.450 78
38 3,2 32 96FT MLK 9840.096.450 99
4,0 2,8 30 96W MLK 9814.096.450 85
4.4 3,0 30 96W MLK 0014.450.31 20
48 4,0 30 96FT 0042.450.42 52
3.9 30 30 102w 2/11/60 9815.102.450 86
4,0 34 30 102FT 0020.450.30 24
4.4 3,80 30 102FT © 0040.450.30 47
34 3,0 30 120FTneg.  MLK 9054.120.450 77
4.4 3,80 30 120FT © 0040.450.33 47
4,0 3,2 30 128FT 9840.128.450 99
4,0 3,2 30 128FT neg. 9842.128.450 100
4,0 3,2 32 128FT 2/11/63 9840.128.451 99
4,0 3,2 32 128FTneg.  2/11/63 9842.128.451 100
3.6 2,8 30 130 5+ MLK 0515.450.30 22
4,0 28 30 138W MLK 0015.450.30 21
4,0 28 30 138W MLK ® 9814.138.450 85
4,8 35 30 138W MLK 0015.450.31 21
4,8 35 30 138W 2/10/60 9815.138.450 86
4.4 3,2 30 140W 2/10/60 8015.450.011 21
4.4 3,2 30 140 5+ 2/11/60 9815.140.450 86
6,0 3,9 30 24F+2i42i42a 9804.024.450 84
6,0 3,9 70 24F+2i42i42a 4/21%6 9804.024.451 84
460 4.4 3,5 30 36FT 2/13/94 0040.460.30 49
44 3,2 30 54w 2/13/94 0023.460.30 26
44 3,2 30 7FFT 2/13/94 0224.460.30 27
4.4 3,2 30 7FT MLK+2/13/94 0024.460.30 30
4.4 3,2 30 72FT+ MLK+2/13/94 0024.460.32 30
4,4 3,2 30 7FT MLK+2/13/94 X 2024.460.30 34
4.4 3,2 30 72TF 2/13/94 9824.072.460 03
7
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Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diameter

ML Art.Nr.
4,4 3.2 30 72TF+ 2/13/94 ® 9824.072.461 93
4,4 3.2 75 72TF 2/7/110 9824.072.462 93
50 3.6 30 7217 0020.460.33 24
470 4,4 3.2 75 72W 4/15/105 9823.072.470 89
4,4 3.2 75 72TF 4/15/105 9824.072.470 93
4,4 3.2 75 72FT 4/15/105 ® 7824.470.004 117
4/19/120
4,8 3 70 72FT+ 2/9/130 0024.470.70 30
4/11/130
4/11/130
4,8 3.5 70 7217 4/6,5/130 9824.072.471 93
4/19/120
4,8 3.5 70 72FT 2/9/130 X 2024.470.70 34
4/11/130
4/11/105
4,8 3.5 75 72FT 2/7/110 0024.470.76 30
4/15/105
4,8 3.5 75 72FT 2/7/110 2024.470.76 34
480 4,4 3.2 30 72FT MLK+2/13/94 X 2024.480.30 35
4,4 3.2 30 72FFT 2/13/94 0224.480.30 27
4,4 3.2 30 72FT MLK+2/13/94 0024.480.31 30
4,4 3.2 30 72TF 2/13/94 9824.072.482 93
4,4 3.2 30 72TF+ 2/13/94 ® 9824.072.486 93
4,4 3.2 30 72FT 2/13/94 ® 7824.480.001 117
4,8 3.5 30 72FT 2/13/94 ¥ 7824.480.002 117
4,8 3.5 60 72WZF 2/19/120 0020.480.62 24
4,8 3.5 60 7217 2/19/120 0020.480.61 24
2/14/100
2/11/115
4,8 3.5 60 72FT+ 27197120 0024.480.61 30
2/14/125
2/14/100
2/11/115
4,8 3.5 60 72FT 2/19/120 0024.480.60 30
2/14/125
2/14/100
2/11/115
4,8 3.5 60 72FT 2/19/120 X 2024.480.60 35
2/14/125
2/11/115
4,8 3.5 60 72T 2/19/120 § 0428.480.60 32
4,8 3.5 60 72TF 2/19/120 9824.072.484 93
2/11/115
4,8 3.5 60 72FT 2/19/120 C® 7024.480.060 117
4,8 3.5 60 72FT ¥ 7824.500.001 117
4/19/120
4,8 3.5 70 72FT 2/9/130 0024.480.70 30
4/11/130
4/19/120
4,8 3.5 70 72FT 2/9/130 X 2024.480.70 35
4/11/130
4/19/120
4,8 3.5 80 72FFT 2797130 0224.480.80 27
4/19/120
4,8 3.5 80 72FT 2/9/130 0024.480.80 30
4/11/130
4/19/120
4,8 3.5 80 72FT+ 2/9/130 0024.480.81 30
4/11/130
4/19/120
4,8 3.5 80 72FT 2/9/130 X 2024.480.80 35
4/11/130
4/19/120
4,8 3.5 80 72TF 2797130 9824.072.481 93
4,4 3.2 30 80FT MLK+2/13/94 0024.480.32 30
500 50 3.6 70 14W+2i+2a 4/21x5 9804.014.500 81
3.4 2,8 30 22 SDB MLK 9008.022.500 56
4,4 2,8 30 24F SDB MLK 0008.500.30 17
4,8 3.4 30-140 24F+2i+20a 0004.502.00 11
4,2 2,8 30 32F+4i SDB 0004.500.31 12
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Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diamefer

z ML Ar.Nr.
6,0 3.9 30 32F+2i42i42a  4/13/90 9804.032.500 83
4,0 2,8 30 365DB MLK 9049.036.500 75
4.4 28 80 36W 2/13/100 0049.500.31 18
44 2,8 30 36T 9050.036.500 76
44 2,8 30 36T ® 9050.036.501 76
4.4 28 30 36T MLK 9849.036.500 101
4.4 28 30 36W MLK 9849.036.501 101
4.4 2,8 30 44W SDB MLK 9010.044.500 56
4.4 2,8 30 44W SDB MLK 0010.500.30 18
4,4 2,8 30 44W SDB MLK 9810.044.500 84
4.4 28 30 24w MLK 9812.044.500 84
56 4,0 140 54W+2i+2a  8/10/165 0004.500.01 1

2,5 30 56 KV-A 9051.056.500 104
44 2.8 30 60W MLK © 0001.500.30 10
4.4 28 30 60W 9812.060.501 84
4.4 2.8 35 60W MLK 9812.060.500 84
4.4 3,2 30 60FT 0024.500.29 30
4.4 3,2 30 60FT MLK+2/13/94 X 2024.500.30 35
4,8 35 60 60FT 2/11/115 0024.500.60 30
4.4 3,2 80 60W 0023.500.80 26
58 4,0 140 60W+2i+2a  8/10/165 0004.500.02 1
44 36 30 68FT © 0040.500.36 49
4,0 2.8 30 720 MLK 0012.500.30 18
4,0 28 30 720 MLK 9814.072.500 03
4,0 2.8 35 72w 9814.072.502 85
4.4 3,2 30 72W 0023.500.31 2
4.4 3,2 30 720 9823.072.502 89
4,4 3,2 80 72W 9823.072.501 89
4,8 35 60 72FT 2/11/115 0024.500.61 30

2/14/100
48 3,5 60 72FT gﬂ ;ﬂ o X 2024.500.60 35
2/14/125

4,8 35 60 72FFT 2/11/115 0224.500.61 27
48 35 60 72TF gﬂ ;ﬂ o 9824.072.500 93
50 4,0 30 72FT ® 0040.500.31 48
52 3,8 30 72W 2/13/80 8814.500.072 85
52 3,8 30 72W 2/13/80 8814.500.072 87
56 3,8 30 72W 2/10/80 0014.500.34 20
58 4,0 60 72FT 4 /119]/ /1]2105 ® 7824.600.007 17

25 30 80 NV-B 9052.080.500 104
4.2 36 80 8AFT 6/6,5/100 §  0040.500.80 48
4,2 36 80 8AFT 6/6,5/100 §  0040.500.80 50
42 3.4 30 96FT 0020.500.31 24
4,8 35 70 96W 6/8/220 0015.500.70 21
48 4,0 30 96FT © 0040.500.38 48
4.2 28 30 108W MLK 9814.108.500 85
4,0 34 30 120FT 0020.500.30 24
4,0 3.4 30 120FT 2/10,5/70 © 0040.500.29 47
4,0 34 30 120FT 2/10,5/70 } 0140.500.29 47
4.4 34 80 120FT 6/9/100 © 0040.500.30 47
4.4 3,8 30 120FT 2/10,5/70 } 0140.500.81 47
4.4 38 30 120FT 2/10,5/60 0042.500.30 52
4.8 4,2 30 120FT © 0040.500.32 47
33 28 30 140FT 2/10,5/70 @ 0040.500.40 47
55 2,8 30 140FT 2/10,5/70 © 0042.500.31 51
4,2 3.4 30 140FT 2/10,5/70 9840.140.500 99
4,2 3.4 30 140FTneg.  2/10,5/70 9842.140.500 100
42 34 32 140FT 2/11/63 9840.140.501 99
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Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diameter

z ML Art. Nr.
4,2 3.4 32 140FT neg. 2/11/63 9842.140.501 100
4,0 28 30 144w 2/10/80+MLK 0015.500.30 21
4,0 28 30 144w MLK ® 9814.144.500 85
4,0 3.4 30 144FT © 0040.501.30 47
48 3.5 30 144w 2/10/80+MLK 0015.500.31 21
48 3,5 30 144w 2/10/60 9815.144.500 86
48 3.5 35 144w gﬂ ;(/)go 9815.144.501 86
3.6 28 30 145 54 MLK 0515.500.30 22
4,6 35 30 154w 2/10/60 8015.500.019 21
2/19/130

510 48 3.5 80 79FT 4/19/120 0024.510.80 31
4/11/130
4/19/120

48 3.5 80 72FT 4/9/130 Y 2024.510.80 35
4/11/130

520 50 3,5/6,8 155 20F+2i+2i+2a LH ® 9804.120.520 81
50 3,5/6,8 155 20421420420 RH ® 9804.020.520 81
4.4 3,2 30 24w 2/13/94 0023.520.30 2
4.4 2,8 30 60W MLK ® 0001.520.30 10
4.4 3.2 30 60W neg. MLK 9801.060.520 79
4.4 3,2 30 72TF 2/13/94 9824.072.520 93
4.4 3,2 30 72TF 2/13/94 9824.072.520 95
48 3.5 30 72FT MLK+2/13/94 0024.520.30 31
48 3,5 30 72FT MLK+2/13/94 Y 2024.520.30 35

2/14/100
48 3.5 60 72FT gﬂ Z)j ; ;g 0024.520.60 32
2/14/125
2/14/100
48 e 60 72FT gﬂ J?ﬂ ;g X 2024.520.60 35
2/14/125
48 3,5 60 72T gﬂ J)j ] ;g § 0428.520.60 32
48 35 60 72TF gﬂ ;ﬂ ;g 9824.172.520 93
48 35 70 72FT 4/11/130 0024.520.70 31
4/19/120
48 35 70 72FT 2/9/130 X 2024.520.70 35
4/11/130
48 o 70 7217 2‘;;}5/ /113300 9824.072.521 93
4.4 3,8 30 120FT © 0040.520.30 47
4.4 3,8 30 120FT ® 0042.520.30 51
4.4 3.8 30 120FT 2/8/80+2/14/80 9840.120.520 99
4.4 3,8 30 120FT 2/8/80+2/14/80 9840.120.520 101
4,6 3,4 30 144w gﬂ ;jgg 9815.144.520 86

530 50 3,5 30 60FT Y 2024.530.30 35
58 4,0 60 60FT 2/11/85 0024.530.60 31
48 3.5 75 72TF 2/7/110 9824.072.530 93

550 48 3.4 30150 24F+2i+2i4+2a 0004.550.00 1
5.4 3,6 30 30F+2i+2i SDB  MILK 0004.550.31 12
48 3,2 30 44w MLK 9849.044.550 101
4,0 2,8 30 485DB MLK 9049.048.550 75

2.5 30 56 KV-A 9051.056.550 104
4.4 3,0 30 60W MLK 9812.060.550 84
5.2 3,6 30 60W 0023.550.30 26
52 3.6 80 60W 0023.550.80 2
55 3,8 40 60TF 2/13/122 9824.060.550 93
48 3.2 30 72W MLK © 0001.550.30 10
48 3,4 30 72W neg. MLK 9801.072.550 79
5,0 4,0 30 72FT © 0040.550.33 48
5,0 4,0 30 72FT © 0040.550.32 48
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Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diameter

Y4 Art.Nr.
4,8 3.4 30 72 W neg. MLK 9818.550.072 87
42 3.2 30 8w MLK 9814.084.550 85
4.4 3,8 30 96FT 0042.550.31 52
5,0 4,0 30 Q6FT © 0040.550.31 48
42 3,4 30 T10FT 9840.110.550 99
4.2 3,4 30 T10FT 9840.110.550 101
4,6 3.6 30 T10FT ® 0040.550.29 47
4.4 3,2 30 120W MLK 9814.012.552 85
4.4 3,8 30 128FT © 0042.550.30 51
4,0 3,4 30 132FT 8020.550.012 24
40 3.4 30 132FT 2/10,5/70 © 0040.550.30 47
42 3,4 30 132FT 0020.550.30 24
42 3.4 30 140FT 9840.140.550 99
42 3.4 32 140FT 2/11/63 9840.140.551 99
5.2 3.6 30 160W MLK 8815.550.009 21
555 52 3.6 55 5AW+2i+2i 6/6,6/75 0004.555.55 12,19
5.2 60 55 5AW+2i+2i 6/9/75 8004.555.071 1
570 48 3,5 60 60FFT 2/19/120 0224.570.60 27
48 3.5 60 60FT 2/19/120 0024.570.60 31
2/14/100
48 3.5 60 60FT gﬂ ;ﬂ ;g Y 2024.570.60 35
2/14/125
48 3,5 60 60TF 9824.060.570 93
575 59 3.6 30 8ow 1/18/90 0014.575.30 20
2/13/114
580 55 4,0 40 60FT 2/13/122 0024.580.40 31
2/13/140
2/13/114
55 4,0 40 60FT 2/13/122 X 2024.580.40 35
2/13/140
4,50 3,80 40 60FAW 2/11/63 © 0040.600.41 48
600 6.0 3,9 30 36F+2i+2i+2a 9804.036.600 83
4,0 2,8 30 40SDB 2/10/60 + 2/12/72 9049.040.600 75
4.4 2,8 30 40T 2/10/60+2/12/72 9050.040.600 76
52 3,8 30 48W MLK 9849.048.600 102
4,0 2,8 30 54SDB 2/10/60 + 2/12/72 9049.054.600 75
2,8 30 56 KV-A 9051.056.600 104
58 4,0 60 60FFT gﬂ ;ﬂ ;8 0224.600.60 27
58 4,0 60 60FT gﬂ ;ﬂ ;g 0024.600.60 31
2/14/100
58 4,0 60 60FT gﬂ ;ﬂ ;(5] Y 2024.600.60 35
2/14/125
58 4,0 60 60TF gﬂ ;ﬂ ;g 9824.060.600 93
6.0 3.9 30 60W MLK 9812.060.600 84
5.2 3.6 30 72W MLK @ 0001.600.30 10
5.2 3,8 30 72w gﬂ g;gg 0014.600.30 20
58 4,0 60 72TF gﬂ ;ﬂ ;g 9824.072.600 93
58 40 60 72FT gﬂ ;5 1o 0024.600.61 31
2/14/100
58 40 60 72FT gﬂ ;j } ;g X 2024.600.61 35
2/14/125
58 42 60 72FT 2/11/85 8824.600.060 31
3,2 30 80 NV-B 9052.080.600 106
4,0 3.5 40 96FAW 2/11/63 ® 0040.600.42 48
48 4,0 40 Q6FT 2/11/63 © 0040.600.40 50
57 4,0 30 110w gﬂ g;gg 0014.600.33 20
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Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diameter

Y4 Art.Nr.

4,6 4,0 30 138FT © 0040.600.30 47

4.8 4,0 30 138FT 0020.600.30 24

4,6 4,0 30 140FT © 0042.600.30 51

4,6 4,0 30 140FT 9840.140.600 99

4,6 4,0 30 140FT neg. 9842.140.600 100

4,6 4,0 32 140FT 2/11/63 9840.140.601 99

4,6 4,0 40 140FT 9840.140.602 9%

54 40 30 172w gﬂ g;gg 0014.600.32 20

54 40 30 172w 2/10/60 9815.172.600 86

620 5.2 4.2 40 36FT © 0040.620.40 49
5,50 4,50 40 60FT gﬂ gﬂ I ©  0040.620.41 49

6.2 42 40 60FT gﬂ gﬂ 18‘ 0024.620.40 31

630 52 4,0 30 180W 2/10/60 8815.630.010 21
5.2 40 30 180W 2/10/60 8815.630.010 86

5.4 4.4 30 180W 2/11/60 9815.180.630 86

640 5.4 3.6 30 36F+2i+2i SDB  MLK 0004.640.31 12,19
650 5.8 4,0 80 48W+2i+2i 2/13/100 8804.650.010 12
58 4,0 80 48W 2/13/100 8810.650.010 84

4.4 3,2 30 54SDB 2/10/60 +2/12/72 9049.054.650 75

52 3.6 30 54W MLK 9849.054.650 102

3,2 30 56 KV-A 9051.056.650 104

5.2 4,0 30 60FT @ 0040.650.31 49

5,2 4,0 30 60FT @ 0040.650.33 49

5.2 4,0 30 60FT @ 0040.650.33 51

5.2 4,0 30 72FT @ 0040.650.32 49

52 4,0 30 72FT ® 0040.650.32 50

56 3,8 30 96w 4/8,5/90 2/14/400 9812.096.650 84

59 42 30 100W gﬂ g;gg 0014.650.30 20

5,0 4,0 30 144FT @ 0040.650.30 47

670 65 50 40 32FT gﬂ ng @ 0040.670.40 49
65 50 40 32FT gﬂ %1 lé ® 0040.670.40 51

700 6.0 45 30 425DB 2/10/60 + 2/12/72 ® 9049.042.700 75
6.0 45 30 22w 2/10/60 + 2/12/72 ® 9049.042.701 75

4.4 3,2 30 465DB 2/10/60 + 2/12/72 9049.046.700 75

4.4 3,2 30 46T 2/10/60+2/12/72 9050.046.700 76

4.4 3,2 30 60SDB 2/10/60 + 2/12/72 9049.060.700 75

6.0 4.2 30 60W 0014.700.30 19

56 40 30 60W MLK 9849.060.700 102

7,0 50 80 60FT 2/17/110 0024.700.81 31

7.0 50 80 60FT 2/17/110 X 2024.700.80 35

3,2 30 56 KV-A 9051.056.700 104

3,2 30 80 NV-B 9052.080.700 104

56 42 30 BAW+2i+2i 2/10/60 8804.700.084 12

6.2 4.2 30 8aw 2/18/100 0014.700.01 19

65 4.4 30 110w 0014.700.02 19

B 4,0 30 200W 2/10/60 8815.700.023 21

720 6.4 4.4 40 60FT gﬂjj ug‘ 0024.720.40 31

2/13/114
6.4 4.4 40 60FT 2/13/122 Y 2024.720.40 35
2/13/140

6.0 4.4 30 72W 2/8,5/90 0014.720.30 19

6.0 4.4 30 72W 2/8,5/90 9812.072.720 84

730 7,0 50 80 50w 2/17/110 8823.730.008 26
735 6,0 4.4 30 48W+2i+2i SDB  2/8,5/90 0004.735.30 12,19
6.0 4.4 30 72W 2/8,5/90 9812.072.735 84

750 65 45 40 48W+2i+2i SDB  2/10,5/60 0004.750.40 12
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Kreissageblatter nach Durchmesser
Circular Sawblades by diameter

z ML Ar.Nr.
7,0 50 80 50W 2/17/110 8823.750.021 26

6.8 50 30 60W 0014.750.30 19

6.8 50 30 60SDB 2/10/60 + 2/12/72 ® 9049.060.750 75

6.8 50 30 60W 2/10/60 + 2/12/72 ® 9049.060.751 75

7,0 50 80 70T 2/17/110 8824.750.032 31

7.0 48 60 120w 2/12,5/240 0014.750.60 19

760 6.0 4.4 30 72W gﬁf/d%% 0014.760.30 19
6.0 4.4 30 72W gﬁf/%% 9812.072.760 84

800 6.0 4.4 30 A8W+2i+2i4+2i ‘21%‘43/ ;19000 0004.800.30 12
6,0 4.4 30 80W gﬁf/él%% 0014.800.30 19

6.0 4.4 30 80W ‘Q‘ﬁf/%% 9812.080.800 84

7,0 50 40 8aw 0014.800.40 19

7,0 50 80 84W 2/17/112 8823.800.006 26

1000 48 36 40 80W 1/12,5/90 9812.080.999 84
6,0 4,2 30 60W 0014.700.30 19

56 4,0 30 60W MLK 9849.060.700 109

7,0 5,0 80 60FT 2/17/110 { 0024.700.80 33

7,0 50 80 60FT 2/17/110 0024.700.81 33

7,0 50 80 60FT 2/17/110 X 2024.700.80 33

3,2 30 56 KV-A 9051.056.700 106

3,2 30 80 NV:B 9052.080.700 106

56 4,2 30 BAW-+2i+2i 2/10/60 8804.700.084 12

6.2 4,2 30 8aW 2/18/100 0014.700.01 19

6.5 4.4 30 110w 0014.700.02 19

55 4,0 30 200W 2/10/60 8815.700.023 21
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